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BOLUM 1 - GIRIS

HAGIE MANUFACTURING
SIRKETINDEN

204SP Piiskiil Ayirictyr satin aldiginiz i¢in
tebrikler! Bu operator kilavuzunu incelemenizi
ve yeni piiskiil ayiricisini kullanmaya
baslamadan 6nce calistirma prosediirleri ve
giivenlik dnlemleri hakkinda bilgi sahibi
olmanizi tavsiye ediyoruz.

Her ekipmanda oldugu gibi, belirli ¢calistirma
prosediirleri, servis ve bakim makinenizin en iyi
sekilde caligsmasi icin gereklidir. Bu kilavuzda,
farkli kosullara uymasi i¢in gereken tiim
ayarlamalara yer vermeyi amagladik. Yine de
bazi durumlarda, 6zel dikkat gdsterilmelidir.

NOT: Piiskiil ayiriciyi denetleme ve tiriiniin
stirekli kullanimi hasara neden
oldugunda veya diger parcalarda asirt
asinma oldugunda parcalarin
onarimasini veya degistirilmesini
saglamak kullanicinin
sorumlulugundadir.

Hagie Manufacturing Sirketi, mevcut
birimlerle ilgili herhangi bir yiikiimliiliik
olmaksizin sonradan gelen herhangi bir
makinenin tasariminda ve malzemesinde
degisiklik yapma hakkin1 sakli tutar.

Hagie piiskiil ayiriciy1 sectiginiz i¢in tesekkiir
ederiz ve sizi memnun edecek sekilde
kullanmaniz i¢in sizinle siirekli ilgilenmeyi
taahhiit ediyoruz. Miisterimiz olmanizdan gurur
duyuyoruz!

BU KILAVUZ HAKKINDA

A DiKKAT

Operator kilavuzunu okuyun. Dikkatli
olun. Bu makineyi guvenli bir sekilde
calistirmayi 6grenin. Tum guvenlik
uygulamalarini géz éninde bulundurun.
Makineler bilgisiz, egitimsiz veya ilgisiz
bir operatérin ellerinde tehlikeli hale
gelebilir. Servis 6ncesinde motoru
kapatin. Mekanizma tikandiginda,
temizlemeden 6nce motoru kapatin.
Yaralanma veya 6lUm riskine girmeyin.

Bu kilavuz makinenizi dogru ¢alistirmaniz ve
servisini yapmanizda size yardime1 olacaktir.
Operator kilavuzunu okumak, dogru ve giivenli
calistirma prosediirlerine uymak, ayrica Bakim
ve Depolama boliimiindeki servis bilgilerine
uyun olarak {iriin bakimi yapmak, kullanicinin
sorumlulugundadir.

Bu kilavuzda kullanilan fotograflar ve
resimler yalnizca genel amaghdir. Agiklanan ve/
veya gosterilen bazi ekipmanlar makinenizden
bulunabilir veya bulunmayabilir.

Bu kilavuzda agiklanan bilgiler yayimlandigi
sirada dogru olan bilgilerdir. Hagie
Manufacturing Sirketi'nin iirlinlerini siirekli
gelistirmesi nedeniyle, bazi bilgiler bu kilavuzda
yer almayabilir.

Sorun oldugunda, rahat bagvuru i¢in bu
kilavuzu erisimi kolay bir yerde saklayin.

Bu kilavuz, iirtinlin sabit bir {initesi olarak
degerlendirilir. Yeniden satma durumunda,
bu kilavuz makineyle birlikte verilmelidir.

Bu kilavuzun herhangi bir boliimiinii
anlamamaniz veya ek bilgi veya servis ihtiyaci
oldugunda bize ulasin:

1-1
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GIRIS

2%

Hagie Miisteri Destek Departmani
721 Central Avenue West

P.O. Box 273

Clarion, 1A 50525-0273

(515) 532-2861 VEYA (800) 247-4885

NOT

Bu kullanim kilavuzunda yer alan butin
resimler yerinden c¢ikartiimis
muhafazalar, koruyucular, korkuluklar
veya kapaklarin durumlarini gésterme
amachdir. Hagie Manufacturing Sirketi
operatoriin her zaman butin
muhafazalari ve guvenlik cihazlarini
yerinde bulundurmasi konusunda
Israrcidir.

BU KILAVUZDA KULLANILAN
GUVENLIK MESAJLARI

Bu kilavuzda yer alan giivenlik mesajlar sizi
operatdr, servis personeli veya ekipman i¢in
tehlikeli olabilecek durumlara karsi uyarir.

TEHLIKE

Bu simge, dnlenmezse ciddi yaralanma
veya Olumle sonuglanacak tehlikeli bir
durumu gosterir.

A UYARI

Bu simge, 6nlenmezse ciddi yaralanma
ve 6limle sonuglanabilecek potansiyel
olarak tehlikeli bir durumu gésterir.

A DIKKAT

Bu simge, dnlenmezse minér veya orta
dizeyde yaralanmaya neden olabilecek
potansiyel olarak tehlikeli bir durumu
gOsterir. Ayni zamanda guvenli olmayan
uygulamalara karsi uyarmak igin de
kullanilabilir.

NOT

Bu simge, dnlenmedigi takdirde, kisilerin
veya esyalarin hasar gérmesine neden
olabilir.

NOT: "Not" bir konuya ozellikle deginmek veya
vurgulamak igindir.

SERVIS VE DESTEK

Servis ve destek icin liitfen iletisime gegin:

Hagie Manufacturing Sirketi

721 Central Avenue West

P.O. Box 273

Clarion, IA 50525-0273

(515) 532-2861 VEYA (800) 247-4885
www.hagiehelp.com
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TANIMLAMA

NOT

Bu kullanim kilavuzunda referans olarak
belirtilen sol el ve sag taraf, operator
koltugunda yuz ileriye donlk sekilde
oturusa gore belirtilir.

Her bir makine bir sase seri numarasi ile
tanimlanir. Bu seri numarasi, modeli, yapildigi
yil1 ve ptiskiil ayiricinin numarasini temsil eder.

Daha ayrintili bir tanimlama i¢in, motor ve
hidrolik pompalarin her birinde seri numaralari
bulunur, tekerlek motorlarinin tanimlama
etiketleri vardir ve planet disli tekerlek
gobeklerinde montaj tipini ve disli oranini
gosteren tanimlama plakalar vardir.

Parca siparis ederken veya servis onarimi
talep ederken hizli ve verimli hizmeti giivenceye
almak icin, asagidaki alanlara seri numaralarini
ve tanimlama numaralarini girin.

Puskiil Ayirici

- Piiskiil Aylricll seri numarast,
sasenin sag arka kosesine eti-
ketle yapistirtlmigtir.

- A\ ‘S
* Dizel motor seri numarasi 6n sol
disli muhafazasinin yaninda yer
alir

Hidrostatik Pompa

« Sol:
» Sag:

Tekerlek Motorlari

On ve Sol Arka Tekerlek Motorlari
« On Sol:

+ On Sag:
« Arka Sol:
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Sag Arka: Tekerlek Motoru (Sensérli)
» Sag:
(Parga Kilavuzuna Bakin)

Tekerler Gobekleri

Planet Disli Tekerlek Gébekleri (Frenli)
+ Sol:
« Sag:
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TEKNIK OZELLIKLER

PUSKUL AYIRICI BOYUTLARI

A.Toplam traktér yuksekllgl (kablnle veya F. Dizel egzozu yuksekligi

......................... 3,5m
tenteyle).........ooeeeiin. ..3,65m e lsaretlsigi
B.Kaldlrma kolu arallgl ................ 1,67 m STam aGIK .o 3,86 m
C. Aks yukseKligi .....c..ccoeeeveennnnen. 0,66 m -Katlanmi....oo.eeeevceee e 3,65m
D. Tekerlek Tabani...................... 3,04 m
E. Puskul Ayirict Uzunlugu............ 5,23 m
I [
[
R AW ‘ r N
ST T
3 SHIER
‘ G =R
b _,’7\_. :/ ‘ B ——- AN T { ‘ - |
r — =N F
I [ e | T
v|
[ v
v
D — —>
« - 5 I N
E
G. Merkez agiklin ....oevnviiiiiiis 1,98 m
H. Sase AGIKIGI. ..o, 2,10m
I. Alt kol @Gkl (6N.....ccuvviiiiiiiiieeee 0,60 m
J. Lastik merkezinden alt kolun igine (6n).....0,30 m |
K.Disli Genigligi*........... Ayarlanabilir 1,98 m - 3,04m
*NOT: Digli genigligini lastik yiksekliginin _
Y'sinde 6lgln. -
A
G
-

-

GENEL PUSKUL AYIRICI BILGISI

LS =TT o PR 4 tekerlekli sabit, bagimsiz, hava siispansiyonlu
+Yaklasik nakliye agirhigr........ccccovriiiinieinnnieceeeene seceneklere bagli olarak 4,53 kg
+Nakliye genigligi ........cccerieeieiiiiieiie e 3,63 m
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NOT

Hagie Manufacturing Sirketi cesitli
secenekler sundugundan, bu kilavuzdaki
gorseller standart olanin disinda
ekipmanlara sahip bir makineyi
gOsterebilir.

Agirlik ve yukseklik bilgilerinde
secenekler goz 6nline alinmaz. Degerler,
seceneklere gore dedisebilir.

Uretici Cummins

Model QSB4.5 Turbolu

Tip Seri, Sivi Sogutmal

Silindir Sayisi 4

Hacim 4.5 Litre

Beygir gicu 168, Fasilali

Yakit Turd No. 1 veya No. 2 Dizel

Yakit Sistemi Filtreli, Dogrudan Enjeksiyonlu

Hava Temizleyici

Kuru Tip, Tek Eleman

Yavas Rolanti

800 Dev/Dk

Hizli Rolanti

TAHRIK

2500 Dev/Dk

Hidrostatik Pompa

Sauer/Danfoss 90-Serisi

Aralik

100cc Degisken Hacim

Aktarma Organi

Tam 4 Tekerli Tahrik

2-Hizh

Duistik (0-19,3 km/s), Yiiksek (0-24,14 km/s)

Hidrostatik Tekerlek Motoru

Sauer-Danfoss KC-38 (6n ve sol arka)

Sauer-Danfoss KC-38 sensorll (sag arka)

Cer:

Tip

Planet Digli Reduksiyon Gobekleri

- On (11,2 - 38 lastik)

Tork Gébegi 7HPA Frenli, Digli Orani = 24:1

* Arka

Tork Gobegi 7HPA Frenli, Digli Orani = 19:1
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Yaglama Yag Banyosu
FRENLER
Tip * Cok Diskli

* Yay Uygulanmig
* Hidrolik Olarak Birakilimis

DIREKSIYON SiSTEMi

Tip

Hidrolik, Talebe Gére Oncelik

Kontrol

Tam Zamanh Glg

Direksiyon Silindirleri

Cift Etkili

Doénls Yari Capi

304,8 cm digli ile 45,72 cm

GENEL ELEKTRIKLI SISTEM

Tip Acik
Pompa Tipi Sirali Digli
Basing Ayari 2000 PSI

Akl Tekli 12V, Negatif Topraklama
Alternatér 130 AMP, Voltaj Regdleli
Mars 12V Solenoidli

DEVRE KESICILER/SIGORTALAR

A/C Rodle (yalnizca kabin) 30 AMP

A/C Devre Kesici (yalnizca kabin) 30 AMP

Ana Kesici 100 AMP

Motor Kontrol Blogu 20 AMP

Tasseltrol® Kontrol Kutusu, Koltuk Motoru 20 AMP

(yalnizca kabin)

Hidrolik Katlamali Sabitleme Ayagi (opsiyonel) 20 AMP

Derinlik Komutu Anahtar Paneli 10 AMP

Yardimci 20 AMP

ACC 10 AMP

Ekran Paneli 5 AMP

Motor Tanilama Figi 10 AMP

isaret Is1g1 10 AMP

Korna 10 AMP
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Far 15 AMP
Kontak 5 AMP
Otomatik Kumanda 20 AMP

ISIKLAR (KABIN VEYA TENTE)

Kabin Onii

(4) Halojen Saha Igiklari

Kabin Arkasi

TENTE (STANDART)

(2) Halojen Calisma Igiklari

Genel Operatér istasyonu

» Kirmali Direksiyon

* Yanip Sénen/Tehlike Uyari Igiklari
» D6nus Sinyalleri

* Yan Aynalar

Koltuk

Ayar:

* lleri geri

* Yukseklik

« Siiriis Istikrar

KABIN (OPSIYONEL)

Genel Kabin

Operator istasyonuyla Ayni ve beraberinde
+ On Cam Silecegi

* Yan Aynalar

» Tavan Lambasi

* Renkli Cam

Sicaklik Denetimi

Tam Aralik

A/C Sarj Tipi

R-134a

Temiz Hava Filtreleme

Kagit ve Karbon Filtresi

Koltuk

Su Ayarlarla Birlikte Air Ride
* lleri geri

+ Koltuk Sirti

* Yukseklik

« Siris istikrari

» Kol Dayama Yeri Egimi

Stereo

AM/FM/Hava Durumu Band: iki Hoparlérlii

ARAGLAR

Kadranli Gésterge

Yakit

Dijital Gosterge

* Hiz Gostergesi (MPH - Km/S)
+ Takometre (DEVIR/DK)

* Yag Basinci

* Sogutma Sivisi Sicakligi

* Motor Saatleri

* Yakit Orani

+ Sistem Voltaji
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Motor Hava Filtresi Ekrani

Filter Minder®

Yakit Tanklari (2)

JANTLAR (ON VE ARKA)

Standart 96,52 cm x 25,4 cm
LASTIKLER (ON VE ARKA)

Standart 11,2 - 38 (Bias TU)
Hava Basinci 26 PSI

Lastik Genigligi 28,7 cm

Yuk Kapasitesi (40,23 km/s hizda) 1152,12 Kg

Genel Cap 145,79 cm

Statik YUk Yarigapi (6nerilen, yike goére 69,34 cm
degisebilir)

Yuvarlanma Cevresi 433,8 cm

151,41 Litre (her biri)

Sogutma Sistemi (Kabin Isiticisi Olmadan) 18,92 Litre
Hidrolik Rezervuar 75,70 Litre
Motor Yagi Kapasitesi (Toplam Sistem) 15,04 Litre
- Yalnizca Karter 12,96 Litre
Tork Gobegi 473,17 mililitre

DORTLU CEKTIRME ALETI

Kullanilabilir Sira Sayisi

4,6,8,10, 12 veya 18

Tahrik

Hidrolik

Lastik Boyutu

4,10/3,50 2-ply

Calistirma Hiz

400 Devir/Dk'ye Kadar

Cektirme Yuksekligi

* Minimum Aralik (81,28 cm ile 2,46 m arasi)
* Maksimum Aralik (1,01 mile 2,66 m arasi)
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Agirhk (Kafa Grubu Basina)

39 kg

KESICI

Kullanilabilir Sira Sayisi

4,6, 8,10, 12 veya 18

Tahrik

Hidrolik

Bigcak Boyutu

45,72 cm

Calistirma Hizi

3100 Dev/Dk'ye Kadar

Kesme YUksekligi

* Minimum Aralik (72,66 cm ile 2,38 m arasi)
* Maksimum Aralik (33,02 cm ile 2,59 m arasi)

Agirhk (Kafa Grubu Basina)

28,12 kg
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2013 URUN GARANTISI

Hagie Manufacturing Sirketi Uriin Garantisi
Hagie Manufacturing Sirketi her bir yeni Hagie Griiniiniin, tim Tarim Uriinlerinde normal
kullanimda isgilik ve malzeme kusurlarindan iki (2) yil veya teslimden itibaren 1000 saatlik
calisma siresinden daha kisa olani boyunca muaf olacagini garanti eder. Hagie Manufacturing
Sirketi bu garantiyi Grindn orijinal teslim tarihinden itibaren gecerli kilar ve yukarida belirtilen yol
veya saat garantisi standardi kapsaminda sire kalmis olmasi halinde garanti, ekipmanin orijinal
alicisindan baska bir aliciya aktarilabilir. Bu garanti, kusurlu oldugu veya kusurlu isgilik oldugu
gorulen herhangi bir parganin, s6z konusu kusur veya kusurlu iscilik fark edildikten veya fark
edilmis olmasi gereken tarihten itibaren otuz (30) giin icinde Hagie Manufacturing Sirketine iade
edilmesi halinde, Ucretsiz degisimi veya onarilmasiyla yerine getirilir. S6z konusu pargalarin
onarimi igin harcanan emegin Ucreti, standart saatlik iscilik tcretlerine gére hesaplanir. Kusurlu
parcalarin nakliye Ucretleri, bu garanti kapsaminda degildir ve satin alanin sorumlulugundadir.
Baska herhangi bir acik garanti verilmemistir ve Hagie Manufacturing Sirketinin herhangi bir
s6zU veya eylemi bir garanti olusturmaz.

Hagie Manufacturing Sirketi, garantisini yalnizca Hagie Manufacturing Sirketi tarafindan uretilen
arunlerle sinirlidir ve Hagie Manufacturing sirketi tarafindan retilmeyen hicbir parca veya
bilesen igin garanti vermez, bu parca ve bilesenler kendi Ureticilerinin garantisi kapsamindadir.
Kazaya, degistiriimeye veya 6zensiz kullanima ya da onarima ugrayan parcalar garanti
kapsaminda degildir. Bu garanti, motor iyilestirmeleri, ayarlamalar, muayeneler veya lastikler,
plastik Grlinler, ¢6zim sistemi valflari, asinmis pargalar, silecek lastikleri gibi sarf malzemelerini
icermez.

Hagie Manufacturing Sirketi, tamamen veya kismen Hagie Manufacturing Sirketi tarafindan
Uretilmemis veya ondan alinmamis Urunlerin kullanimini nedeniyle veya Hagie yetkili personeli
disinda biri tarafindan Hagie Manufacturing Sirketinin izni olmadan gerceklestirilen servis
hizmeti sonucunda yapilmasi gereken onarimlardan veya parga degisimlerinden sorumlu olmaz.
Musteri, nihai Urint se¢mek icin herhangi bir amacla Hagie Manufacturing Sirketinin
becerilerine veya degerlendirmelerine dayanmadigini ve bu anlasmada yer almayan hig bir
garantinin bulunmadidini kabul eder.

Hicbir kosul altinda, Hagie Manufacturing Sirketinin haksiz fiil, s6zlesme veya garanti
yakUimlulaga drinin satin alma fiyatini agsamaz. Yukarida anlatilan sinirlama, tamamen Hagie
Manufacturing Sirketinin ihmalinden kaynaklanan kisisel yaralanma hak talepleri icin gecerli
degildir.

Hagie Manufacturing Sirketi, (ekipmanin kendisinde hasar ve onarimlar, kar kaybi, kiralama
veya yedek ekipman, iyi niyetin kaybolmasi, vs.) gibi hasarlar veya yaralanmalar da dahil olmak
Uizere ekipmanin performansiyla alakali veya ondan kaynaklanan &zel, ikincil veya dolayh
hasar ve yaralanmalardan yUkimll degildir ve Hagie Manufacturing Sirketi is bu belgedeki
yakimlulagini yerine getirememesinden kaynaklanan veya buna bagli olarak ortaya ¢ikan

hi¢ bir dzel, ikincil veya dolayli hasar i¢in yikimli olmayacaktir. HAGIE MANUFACTURING
SIRKETININ TUM YUKUMLULUGU VE MUSTERININ OZEL YASAL COZUMU BU GARANTI
KAPSAMINDAKI PARCALARIN ONARIMI VEYA DEGISTIRILMESI OLMALIDIR. BU GARANTI,
ACIK VEYA USTU KAPALI OLAN, BELIRLI BIR AMACA UYGUNLUK VEYA SATUILABILIRLIK
GARANTISI DAHIL ANCAK BUNLARLA SINIRLU OLMAMAK UZERE TUM DIGER
GARANTILERIN YERINE GECER.
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Cogu kaza, basit ve temel giivenlik kurallarini
uygulamamanin sonucu olarak ortaya ¢ikar. Bu
nedenle, cogu kazadan, kaza meydana gelmeden
once gercek nedenini anlayip dnlem alarak
kacinilabilir.

Verimli ¢alistirma ve/veya makul
erisilebilirlikle miidahale edilmezse, bir ¢ok
kosula karsi eksiksiz 6nlem alinamaz. Bu
nedenle, operator kilavuzuna iyi ¢caligsmali ve
makineyi nasil giivenli bir sekilde
caligtirabileceginizi 6grenmelisiniz. Benzer
sekilde, yeterli talimatlar olmadan kimsenin
makineyi ¢aligtirmasina izin vermeyin.

Kaynak, ekleme, uyarlama veya makinenin
orijinal tasariminda degisiklik gibi oynamalar
YAPMAYIN. Bu tiir degisiklikler ve/veya
uyarlamalar sizin ve baskalar1 i¢in glivenlik
risklerine doniisebilir ve tiim garantileri gecersiz
kilar.

Eksik, solmus veya hasarli giivenlik
isaretlerini yenisiyle degistirin. Dogru isaret ve
yerlesim i¢in bu boliimdeki "Giivenlik Etiketleri"
konusuna bakin.

GUVENLIK ONLEMLERI

Surus

 Piskiil ayiriciyr hareket ettirmeden 6nce, yol
iistiinde herhangi bir engel veya insan olma-
digindan emin olun.

* Agagclarin, kopriilerin, kablolarin veya diger
engellerin altindan yeterli agiklik olmadigi
siirece gegmeyin.

* Yolcularin hareket halindeki makineyi sir-
mesine izin vermeyin. Buna uyulmazsa,
yolcu makineden diisebilir ve/veya operato-
riin goriisiinii kisitlayabilir.

ozzo

* Asla gukurlarin, bentlerin, deliklerin, tepe-
ciklerin veya diger engellerin yakininda siir-
meyin.

* Asla giivenli ¢alisma i¢in ¢ok dik olan tepe-
lerde siirmeyin.

» Halka ac¢ik caddelerde tarla makineleri siir-
meyle ilgili tim devlet yasalarin1 6grenin ve
uygulayn.

» Halka acik bir caddeye girerken veya ¢ikar-
ken dikkatli olun.

» Her zaman makul bir arazi hizinda ve kosul-
lara uygun sekilde stiriin.

 Piskiil ayiric1 hizini diisiiriin ve donmeden
once doniis sinyallerini kullanin.

* YOn degistirmeden 6nce tamamen durun.

* Durmadan 6nce araci yol kenarina c¢ekin.

* Yasa tarafindan yasaklanmadikca, giindiiz
veya gece halka acik caddelerde seyahat
ederken yanip sonen/tehlike uyar1 1siklarini
kullanin.

* Yavas Hareket Eden Ara¢c (YHA) amblemi-
nin yerinde oldugundan ve halka agik yol-
larda siirerken arkadan goriilebilir
oldugundan emin olun.

Calistirma

Digli Genigligi

* Mabhsullerin arasina uyacak sekilde en genis
disli ayarin segin.

» Tekerler uygun bir sekilde engellenmedigi

siirece, piiskiil ayirict iistiindeki disli genisli-
gini asla elle ayarlamayin. Kol kelepgesi

2-1
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civatalarini kolun sase lizerinde kayabilecegi
kadar gevsetin.

Sabitleme Ayaklari

+ Sabitlenme ayaklarinin KATLI HALDEY-
KEN veya ACIKKEN KIiLITLI konumda
oldugundan emin olun.

+ Sabitleme ayaklarinin siiriis sirasinda veya
nakliye sirasinda KATLI ve KiLITLI oldu-
gundan emin olun.

Genel igletim Giivenligi

* Motor dev/dk fabrika ayarlarinda degisiklik
yapmayin.

* Motoru yalnizca operator koltugunda calisti-
rin. Giivenlik Baslatma Anahtarini devre dis1
birakmayin.

* Baglatma s1visini dikkatli kullanin. Siviy1
acik alevlerden uzak tutun. Kapagini kapal
tutun ve serin yerde saklayin.

* Makinenin motorunu asla kapali bir binada
calistirmayin. Uygun egzoz havalandirmasi
gereklidir.

» Isik algilayan derinlik {initeleri varsa, dogru-
dan 151n demetine bakmayin, ¢iinkii ¢ok
diisiik yogunlukta mikrodalga sinyali yayar
ve bu gozde hasara neden olabilir.

» Tim kiliflar1 bir yerde muhafaza edin.

» Tiim hareketli pargalardan uzak durun ve
.calisir durumdayken digerlerini de uzak
tutun.

* Hareket eden pargalara dogru savrulmasini
veya bunlarin i¢ine ¢ekilmesini 6nlemek icin
bol kiyafetler giymeyin.

* Personelin makineyle ayni sahada yiiriime-
sine izin vermeyin.

* Her zaman yakininizda bir yangin sondiiriicii
bulundurun.

Onarim/Bakim

Hidrolikler

» Basing altindaki hidrolik siviyla ¢aligirken
dikkatli olun. S1zint1 yapan hidrolik s1v1 cil-
dinize igleyerek ciddi yaralanmalara neden
olacak kadar giiclii olabilir. Bu s1v1 yakacak
kadar sicak olmayabilir.

 Bir hidrolik yag sizintisin1 onarmadan 6nce
her zaman yiikii azaltin ve hidrolik basinci
diistiriin.

» Tork uygulamaktan, kaynak yapmaktan ve
basingli hidrolik hatlarin yaninda lehim yap-
maktan kaginin.

Yakit Doldurma

* Yeniden yakit doldurmadan 6nce her zaman
motoru kapatin ve sogumasini bekleyin.

* Yakit doldururken asla sigara igmeyin.

* Yakit tankini tamamen doldurmayin. Yakit
genlesip tasabilir.

Genel Onarim/Bakim

» Makinenin herhangi bir pargasini kontrol
etmeden, ayarlamadan, onarmadan, yagla-
madan veya temizlemeden dnce motoru
kapatin.

» Radyatoriin servisini yaparken, basingh
kapagi ¢ikarmadan 6nce motorun soguma-
sin1 bekleyin.

» Elektrikli sistemin servisini yapmadan veya
makinede kaynak yapmadan 6nce akii top-
raklama kablosunun baglantisini kesin.

2-2
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» Akiiyi sarj ederken, art1 kablosunun art1 ter-
minaline ve eksi kablosunu eksi terminaline
baglayin. Buna uyulmamasi halinde, patlama
olabilir veya yaralanmaya neden olabilir.
Benzer sekilde, akii asidinin temasini ve
bunun neden olacagi yaralamalar1 dnleyin.

» Siispansiyonlu hava yastiklarina 100 psi tize-
rinde basin uygulamayin.

Cekme

Daha fazla bilgi i¢in bu kilavuzun Cesitli
Boliimii'ndeki" "Tasima" kismina bakin.

DONER iSARET ISIGI

Déner Isaret Isig1 (operatdr istasyonunun sol
tarafinda yer alir) digerleri tarafindan
goriiniirliigii arttirmak icin kullanilir. Isaret 15181
yanip Sonen Tehlike Anahtar1
etkinlestirildiginde yanar.

NOT: "Arazi" modunda Tehlike Isiklar: etkin
degildir.

Déner isaret Isigi
-Genel Gorinim

ACIL DURUM DURDURMA
(E-STOP)

Acil olmayan durumlarda durdurmak icin
veya el freni olarak E-Stop'u kullanmayin.

E-Stop Diigmesi (operatoriin yan konsolunun
kenarinda yer alir) acil durumlarda motoru
durdurmak i¢in hizli ve olumlu bir ydntem sunar.

E-Stop Anahtarina basildiginda, bulundugu
konuma kilitlenir ve motoru kapatmak i¢in
kontak sinyalini keser. E-Stop Diigmesini
sifirlamak icin, diigmeyi oklarin yoniine ¢evirin
(diigmenin {istiinde yer alir).

E-Stop Digmesi
(Yan konsolun kenarinda yer alir)
-Genel Gorunim

ACAUTION

FOR EMERGENCY STOP;

1. MOVE CONTROL LEVER TO THE
N/S (NEUTRAL STOP) POSITION.
2. ACTIVATE E-STOP.

FOLLOW THESE STEPS
TO PREVENT INJURY
OR DAMAGE.

ACIL DURDURMA iGiN;

1.KONTROL KOLUNU N S (DOGAL DURDURMA) KONUMUNA
GETIRIN

2.E-DURDURMAYI ETKINLESTIRIN.

YARALANMA VEYA HASARI ONLEMEK IGIN BU ADIMLARI
iZLEYIN.

OPERATOR ANAHTARI

Operatdr Anahtari (operatdr koltugunun
icinde yer alir), operatorii piiskiil ayiricinin
kesme bigaklarindaki ve dortlii ¢ekicilerdeki
hareket eden pargalara veya tehlikelere maruz
kalmaktan korumak i¢in operatdr kabinden ti¢
saniye veya daha uzun bir siire boyunca
ciktiginda, bu islevlerin ¢alismasini durdurmak
amaciyla bir elektrikli kilidi devreye sokar.

Kesme bigaklarini veya dortlii ¢ekicileri
yeniden devreye almak i¢in, operatoriin koltuga
oturmasi gerekir. Ana Kontrol Anahtarin1t OFF
(Kapal1) konuma getirdikten sonra yeniden ON
(ag1k) konuma getirerek tiim islevleri tekrar
baslatin.
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' Operatér Anahtari
(Operator koltugunun iginde yer alir)
-Genel Goranim

ACIL DURUM CIKISI

Bir acil durum s6z konusu oldugunda,
makineden ¢ikmak icin kabin kapisini kullanin.

Kabin kapisi ¢alismaz durumda olmasi
halinde, Res-Q-Me (Kurtarma) Aleti (kabinin sol
tarafinda yer alir) bulunur ve nadir durumlarda
kabin camini kirmak i¢in kullanilir.

Res-Q-Me (Kurtarma) Aleti sert¢e cama vurulur
ve otomatik olarak cami ayrir ve pargalar.

NOT: Aleti kullanirken dogrudan cama bakmaymn.

e

® For emergency exit only.
® Shield eyes while pressing
device firmly against glass.
® Device will trigger automatically.
650175

NOT

* Yalnizca acil ¢ikis igin.

+ Cihazi sertge cama vururken gozleri koruyun.
» Cihaz otomatik olarak tetiklenir.

Res-Q-Me Aleti
(Kabinin sol yaninda yer alir)
-Tipik montaj gosterilmektedir

GUVENLIK ETIKETLERI

Sizi 6nlenebilir tehlikelere karst uyaran etiketler,
makinenin ¢esitli boliimlerinde yer alir. Kisisel
giivenliginiz ve korunmaniz i¢in konulmuslardir.
Etiketleri SOKMEYIN. Sokiilmeye calisildiginda
catlarlar ve sonrasinda degistirilmeleri gerekir.

Asagidakiler, 6nemli gilivenlik etiketlerinin
konumlaridir. Hasarli veya eksiklerse onlari
degistirin. Tiim giivenlik etiketler, talimat
etiketleri veya makine ¢izimleri Hagie Miisteri
Destegi Departmani lizerinden satin alinabilir.

Giivenlik etiketlerini degistirmek i¢in, montaj alani-
nin temiz ve kuru oldugundan emin olun ve arkasindaki
kagidi gikarmadan 6nce tam konuma karar verin.

Guvenlik Etiketi Konumlari
-Genel Gorunum

650303
(Operator istasyonunun yaninda yer alir)

A CAUTION

CUTTING BLADES MUST OPERATE

IN CORRECT DIRECTION

)

TION
F OPERATOR

DIKKAT 5 N
KESME BIGAKLARI DOGRU YONDE HAREKET ETMELIDIR
BICAK DONUSU SOLA CALISMA

ON

BICAK DONUSU SAGA CALISMA
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650175
(Kabinin 6n kisminin yaninda yer alir)

NOTICE

Qe U0

® For emergency axit only.
@ Shield eyes while pressing
device firmly against glass.
® Device will trigger automatically.
650175

NOT

* Yalnizca acil ¢ikis igin.

+ Cihazi sertge cama vururken gozleri koruyun.
+ Cihaz otomatik olarak tetiklenir.

650388
(Operator istasyonunun yaninda yer alir)

ACAUTION

FOR EMERGENCY STOP;

1. MOVE CONTROL LEVER TO THE
N/S (NEUTRAL STOP) POSITION.
2. ACTIVATE E-STOP.

FOLLOW THESE STEPS
TO PREVENT INJURY
OR DAMAGE.

ACIL DURDURMA iGiN;

1.KONTROL KOLUNU N S (DOGAL DURDURMA) KONUMUNA
GETIRIN

2.E-DURDURMAYI ETKINLESTIRIN.

YARALANMA VEYA HASARI ONLEMEK iGiN BU ADIMLARI
iZLEYIN.

650847

(Operator istasyonunun yaninda veya
arka pencerenin altindaki kabinin dig
kisminda)

AWARNING

THIS MACHINE WAS NOT DESIGNED
TO CARRY PASSENGERS.

FAILURE TO KEEP PASSENGERS OFF

MAY RESULT IN THEIR INJURY OR
DEATH.

UYARI

BU MAKINE YOLCU TASIMAK iGIiN YAPILMADLI.

YOLCULARIN BINMESi, YARALANMALARINA VEYA OLUMLERINE
NEDEN OLABILIR.

650378
(On konsolda yer alir)

4 CAUTION

PARKING BRAKE ONLY.

DO NOT ENGAGE WHILE
MACHINE IS IN MOTION.

DIKKAT _
YALNIZCA EL FRENI.
MAKINE HAREKET HALINDEYKEN DEVREYE ALMAYIN.

650849 ve 650954
(Her bir yakit tankinin tistiinde yer alir)

A CAUTION

ENGINE FUEL CAN BE DA
* TURN OFF ENGINE BEFORE R

* DO NOT SMOKE WHILE REFU
« CLEAR OFF ANY SPILLED FU
REFUELING.
CARELESSNESS WITH FUEL CAN
KILL

~ [DIESEL

MOTOR YAKITI TEHLIKELI OLABILIR
* YAKIT DOLDURMADAN ONCE MOTORU KAPATIN
+ DOLDURURKEN SIGARA IGMEYIN.
+ DOLDURDUKTAN SONRA DOKULEN YAKITI SiLIN.
DIKKATSIZ YAKIT KULLANIMI OLDUREBILIR

DIZEL

650851
(Sag ve sol arka sasede yer alir)

ACAUTION

SHIELDS ARE FOR
YOUR PROTECTION.

KEEP THEM IN
pLAcE- 650851

DIKKAT o
KALKANLAR KORUMA SAGLAMAK ICINDIR.
YERINDEN GIKARMAYIN.

650852
(Operator istasyonunun yaninda yer alir)

ACAUTION

READ OPERATOR'S MANUAL. BE ALERT. LEARN TO OPERATE THIS MACHINE SAFELY.
(BSERVE ALL SAFETY PRACTICES. MACHINES CAN BE HAZARDOUS IN THE HANDS OF AN
UNFAMILIAR, UNTRAINED, OR COMPLACENT OPERATOR. SHUT OFF ENGINE BEFORE

SERVICING. WHEN MECHANISM BECOMES CLOGGED, SHUT OFF ENGINE BEFORE
CLEANING. DON'T RISK INJURY OR DEATH.

650852
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DIKKAT

KULLANIM KILAVUZUNU OKUYUN. DIKKATLI OLUN. BU MAKINEYi
GUVENLI BiR SEKILDE CALISTIRMAYI OGRENIN. TUM GUVENLIK
UYGULAMALARINI iZLEYIN. BILGILi OLMAYAN, EGITIM ALMAMIS
VEYA YETERSIZ BIR OPERATORUN ELINDE MAKINELER TEHLIKELI
OLABILIR. BAKIM ONCESINDE MOTORU KAPATIN. MEKANIZMA
TIKANDIGINDA TEMIZLEMEDEN ONCE MOTORU KAPATIN. OLUM
VEYA YARALANMA RiSKi ALMAYIN.

650982
(Hidrolik rezervuarda yer alir)

A\ CAUTION

DIKKAT

Elektrik sistemi 12 volt negatif topraklamalidir. Optik atlatma
kablolariyla servo kullanacaginizda, elektrikli pargalarda hasari ve
yaralanmalari 6nlemek icin agsagidaki tedbirler alinmahdir.

1. Optik atlatma kablosunun bir ucunu servo akiisiiniin pozitif
terminaline ve aracin akiisiiniin marg motoruna bagl olan akiisiiniin
pozitid terminaline de diger ucunu takin.

2. ikinci kablonun bir ucunu servo akiisiiniin negative terminaline ve
digerini de akiiniin diger tarafindaki ara¢ sasesine baglayin. Kabine
veya kabin destegine baglamayin.

3. Kablolari s6kmek igin, kivilcimlari 6nlemek amaciyla yukaridaki
talimatlarin tersini yapin. Ek bilgiler igin operator bilgilerine
bakin.650379

(Konsol panelinin list kisminda ve konsol panelinin i¢ kisminda yer alir)

*PUSKUL AYIRMA HID. MTRLARI DEVREYE ALMAK iGIN
1. Motor hizini rélantiye getirin.

2. Etraftaki yetkisiz personeli uzaklastirin.

3. Bagimsiz motor digmelerini “ON” konumuna getirin.

4. Motor dev/dk’sini yavasga istenen hiza getirin.

CE Eki

* Devrilme, yapisal
hasar veya
degistirme gibi
nedenlerle
yapinin koruyucu
Ozelliklerinde
olusabilecek
sorunlarhakkinda
uyarir. Bu
kosullardan
herhangi biri
olusursa, yapinin
degistiriimesi
gerekir.

* Operatorii emniyet
kemerlerini
kullanmasi igin uyarir.

e
(A) - 650251

(B) - 650250

(Devrilme Onleyici Diregin
Ustiinde Yer Alir)
-Tipik montaj gosterilmektedir

* (A) - Bu makineyi
calistirirken gurultd énleyici
kulaklik takin.

* (B) - Bu makineyi
calistirirken koruyucu goézIik
takin.

* (C) - Operator Kilavuzunu

okuyun.

(D) - Servis ve bakim

talimatlarina bakin.

-"“\-u‘ =3

(C) - 650249

(D) - 65024
650252

(Merkezin arka kisminin ortasinda, Akl
Baglanti Kesme Anahtarinin yaninda)

ey v

Hagie Part Mumber: 650252

Elektrik devresinin kesilebilerek kontak

anahtar1 KAPALI konumdayken makinenin

calismasinin 6nlenecegini belirtir.

NOT: Elektrikli sistemde ¢alisirken giivenlik onlemi
olarak bu cihazi kullanmayn. Servis

oncesinde, eksi akii kablosunun baglantisini
kesin.
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650253
(tekerlek motoru montajinin yan arka
kisminda yer alir)

Gooo-
&

Makineyi ¢ekmek icin bir ¢ekici baglamaya giivenli
yer olarak tanimlanan tek alani belirtir. Operator
kilavuzuna bakin.

650255
(Egzoz tuipliniin yanindaki motor
boélumiuniin ustlinde yer alir)

!|||
!

Operatdrii egzoz tlipliniin yanacak sicakliga geldigi
konusunda uyarir. Makine ¢aligir durumdayken,
egzoz tiipline dokunmaktan kaginin. Herhangi bir
servis veya bakim prosediiriinii ger¢eklestirmeden
once uzun siire motorun sogumasini bekleyin.

650257
(Fan muhafazasinin sol tarafindaki motor
boliimiinde yer alir)

]
|
!

Operatord, ellerini koruyucu muhafazanin ilerisine
koymanin hareket eden bir fan kanadi nedeniyle
ciddi yaralanmaya neden olabilecegi konusunda
uyartir.

650260

(Merdivenlerin sag ust kisminda yer alir)

Clarion cisonsatety.com 09208 o 18514088

Merdivenin st kisminda takilip diisme tehlikesi
oldugunu gosterir. Operatdr istasyonuna girerken
dikkatli olun.

650254
(Tentenin her iki tarafinda ter alir)

Operatdrii, operatdr istasyonuna girerken kafalarini
carpabilecekleri konusunda uyarir.

650256
(Radyator kapaginin yanindaki motor
boélumiuniin ustlinde yer alir)

OCiron clwioomately.com 09208 Mo.iSi021.88

Servis sirasinda malzemelerin patlama riskine karsi
operatorii uyarir. Yaralanmay1 onlemek i¢in malze-
menin yakininda bulunmayin.
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650259

(Her bir cektirme aletinin basinin montaj

borusunun ustiinde yer alir)

Ao

CGiuron cidensetety.com 09208 Mo 18101800

Operatorii donen tekerlerin yarattig1 yaralanma ris-
kine kars1 uyarir. Cektirme aletleri donerken tizerle-
rinde herhangi bir bakim veya servis islemi
gerceklestirmeye calismayin. Asla ¢ektirme aletleri-
nin arasina sikisan bir nesneyi ellerinizle ¢ikarmaya
calismayin.

650258

(Kesme kafasi gruplarinin her iki tarafinda

da yer alir)

©Cuion caonsstetycom 09208 No 15100108

Operatorii elini koruyucu muhafazanin Gtesine koy-
mas1 halinde donen bigak nedeniyle ciddi yaralanma
olabilecegi konusunda uyarir. Hareket eden bir
kesme bigag: ilizerinde herhangi bir bakim gergek-
lestirmeme veya bigagi durdurmaya ¢alismama
konusunda uyarir.

650277
(Gobek muhafazasinin her bir

bukumundeki sasenin heriki tarafindayer

alir)

Makineyi giivenli bir sekilde kaldirmak
icin dort kaldirma noktasini belirler
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KOLTUK - OPERATOR
ileri Geri Ayan (1)

+ Kilidi agmak ve koltugu 6ne veya arkaya
dogru ayarlamak igin ileri Geri Kilidi
Kolunu SOLA ¢ekin.

« lleri Geri Kilit Kolunu birakarak konumu
sabitleyin.

Siiriis Yiiksekligi (2)

» Koltuk yiiksekligini ayarlamak i¢in, tim
viicut agirliginizi koltuga verin ve Yiikseklik
Ayar1 Kadranimi yerlestirin. Koltuk yiiksekli-
gini diistirmek i¢in kadran1 “saat yoniine”
¢evirin ve arttirmak i¢in “saat yoniiniin ter-
sine” ¢evirin.

Siiriis istikrar (3)

» Siirlis Sertligini ayarlamak i¢in, Siiriis Sert-
ligi Kadranini siiriisii “yumusatmak” i¢in
“saat yoniine” ve siirlisli “sertlestirmek” i¢in
“saatin tersi yone” dondiiriin.

Operator Anahtari (OPS)

» OPS Diigmesi (koltugun icinde yer alir),
operatorii piiskiil ayiricinin kesme bigakla-
rindaki hareket eden parcalara veya tehlike-
lere maruz kalmaktan korumak icin operator

kabinden ¢iktiginda (ii¢ saniye boyunca), bu
islevlerin ¢calismasini durdurmak amaciyla
bir elektrikli kilidi devreye sokar.

Emniyet Kemeri

Giivenliginiz i¢in, makineyi ¢alistirirken
stirekli emniyet kemerini takmaniz onerilir.
*  Emniyet Kemeri Tokasini tutun ve kalcalari-
nizin listlinden midenizin altina kadar uzatin.
* Tokanin dilini (koltugun kars1 tarafinda yer
alan) yuvaya takin ve tutturun.

KOLTUK - OPERATOR
(HAVA SUSPANSIYONLU)

-Varsa

Piiskiil ayiricinizda, siiriis ve konfor
ihtiyaglariniza uygun asagidaki 6zelliklere sahip
bir Hava Siispansiyonlu Operator Koltugu
bulunabilir.

kisaltmak cevirin. (sek. 5.86, 6ge 6).

yavasga vicut agirigini uygulayin veya
koltugun

Surus Sertligi (1)

* Havayi tahliye etmek ve siiriisii “yumusat-
mak” icin Siiriis Sertligi Diigmesini DISARI
cekin.

* Havayi arttirmak ve siirlisli “sertlestirmek”
icin Siiriis Sertligi Diigmesini ICERI cekin.

NOT: Koltuk pompasint etkinlestirmek i¢in

kontak anahtart ACIK konumda olmalidir.
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ileri Geri Ayan (2)

Kolu DISARI cekerek, Ileri Geri Kilit
Kolunu serbest birakin.

Istenen konuma getirmek i¢in ileriye veya
geriye dogru kaydirin.

Bulundugu konuma sabitlemek icin kolu
birakin.

Yukseklik Ayari (3)

Kolu YUKARI ¢ekerek, Yiikseklik Kilit
Kolunu serbest birakin.

Koltugun boyunu kisaltmak i¢in yavasca
viicut agirligini uygulayn.

Koltugun boyunu yiikseltmek i¢in yavasca
viicut agirhigini kaldirm.

Istenen yiikseklige ulasildiginda, konumu
sabitlemek icin kolu birakin.

Koltuk Sirti Ayari (4)

Koltuk sirtin1 6ne dogru egmek i¢in Koltuk
Sirt1 Dligmesini “saatin tersi yone” veya
geriye dogru egmek i¢in “saat yoniine” don-
diiriin.

Kol Dayama Yeri Ayari (5/6)

Kol dayama yeri ayar civatasini agiga ¢ikar-
mak i¢in iki kol dayama yerinden birinin fer-
muarini agin.

Kol dayama yeri egimini arttirmak i¢in civa-
tay1 ICE dogru ¢evirin, egimi azaltmak
icinse DISA dogru ¢evirin.

Operator Anahtari (OPS)

OPS Diigmesi (koltugun iginde yer alir),
operatorii piiskiil ayiricinin kesme bigakla-
rindaki hareket eden parcalara veya tehlike-
lere maruz kalmaktan korumak i¢in operator
kabinden ¢iktiginda (ii¢ saniye boyunca), bu
islevlerin ¢calismasini durdurmak amaciyla
bir elektrikli kilidi devreye sokar.

Emniyet Kemeri

Giivenliginiz i¢in, makineyi ¢alistirirken

sirekli emniyet kemerini takmaniz onerilir.

Emniyet Kemeri Tokasini tutun ve kalgalari-
nizin {istiinden midenizin altina kadar uzatin.
Tokanin dilini (koltugun kars1 tarafinda yer

alan) yuvaya takin ve tutturun.

OPERATOR iSTASYONU

Direksiyon Siitunu

Makinenizdeki direksiyon siitunu siiriis
konforu ve kabine giris/¢ikis kolayligi i¢in
ayarlanabilir.

A uYARI

Direksiyon ve direksiyon sutununun
makine ¢alismadan énce
sabitlendiginden emin olun. Bu
yapilmazsa, makinenin kontroliin(
saglamak zorlasabilir.

Direksiyon Siitununun Ayarlanmasi

1. Birakmak i¢in Direksiyon Siitunu Egme
Kilidinin Kolunu ASAGTI itin.
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Direksiyon Stitunu Egme Kilidi Kolu
(Direksiyon sttununun ortasinda yer alir)
-Genel Gorinum

2. Kilit kolunu asagi konumda tutarken direksi-
yon siitununu istenilen konuma ITIN veya
CEKIN.

3. Direksiyon siitununu sabitlemek i¢in Direk-
siyon Siitunu Egme Kilidini birakin.

Doniis Sinyalleri

On ve arka Déniis Sinyallerini etkinlestirmek
icin, Doniis Sinyali Kolunu (direksiyon siitunu
tistiinde yer alir) saga donmek i¢in SAGA ve sola
donmek i¢inse SOLA hareket ettirin.

Direksiyon siitununa monte edilen gosterge
1s1klar1 iki donme sinyalinden biri
etkinlestirildiginde sirayla yanip soner.

NOT: Doniis Sinyali Kolu, otomatik olarak eski
konumuna dénmez, doniisti tamamladiktan
sonra OFF (kapali) konuma elle geri
dondiiriilmelidir.

leaforiis Sinyal :

Donus Sinyali Kolu ve Gosterge Isiklar
(Direksiyon sttunun Ustlinde yer alir)
-Genel Gorinim

Tehlike/Uyari Farlari

Tehlike/Uyar1 Farlari, halka agik bir caddede
yolculuk ederken, kanunen yasaklanmadigi
siirece giindiiz veya gece her zaman
kullanilabilir.

Tehlike/Uyar1 Farlarini etkinlestirmek i¢in
Tehlike Lambas1 Anahtarini (yan konsolda yer
alir) ON (a¢ik) konuma getirin.

Tehlike Lambasi Anahtari
(Yan konsolda yer alir)
-Genel Gorinim

Calisma Farlani

Calisma Farlari, halka acik bir caddede
seyahat ederken kullanilir ve is Farlari
etkinlestirilerek agilir.
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NOT: Calisma Farlarmm calistirabilmek icin
kontagin agik olmasina gerek YOKTUR.
Ancak, bu farlarin motor ¢alismiyorken
uzun stireli kullanimi onerilmez.

El Freni

A DIKKAT

Makineyi ¢alistirirken El Frenini devreye
almayin. Buna uyulmamasi kigisel
yaralanmalara ve makinede hasara
neden olabilir.

El Frenini Devreye Alma

* Kirmizi anahtarin kapagini kaldirin
(yan konsolda yer alir).

e Kirmizi
Anahtar
Kapagi

¢ El Freni
Anahtari

» Freni devreye almak i¢in El Freni
Anahtari'na YUKARI dogru basin.
El Frenini Devre Disi Birakma

* Kirmizi anahtar kapagini kapatin, bu el Freni
Anahtarmi ASAGI/OFF (KAPALI) konuma
gecirir.

NOT: Makineyi ¢alistirmadan once her zaman
El Freninin OFF (KAPALI) oldugundan
emin olun.

Klima Kontrolleri

Klima kontrolleri kabin tavan dosemesinin
iistiinde yer alir.

Klima Kontrolleri
(Kabin tavan désemesinin Ustlinde
yer alir)

Fan Ufleyicisi Hizi

«  Fan hizin1 arttirmak icin Fan Ufleyici Hiz
Kadranini "saat yoniinde" ¢evirin.

«  Fan hizin1 azaltmak igin Fan Ufleyici Hiz
Kadranini "saatin tersi yonde" gevirin.

Fam kapatmak icin, Fan Ufleyici Hiz Kadra-
nin1 tamamen "saat yoniiniin tersine" ¢evirin.

Sicaklik Ayari

» Sicakligi arttirmak i¢in Sicaklik Ayar1 Kad-
ranini "saat yoniinde" dondiiriin.

» Sicaklig1 azaltmak i¢in Sicaklik Ayar1 Kad-
ranini "saatin tersi yoniinde" dondiiriin.

Klima Anahtari

» Klimay1 etkinlestirmek i¢in, Klima Diigme-
sini ON (a¢1k) duruma getirin (yukari).
Fan hizin1 ve sicakligi uygun sekilde ayarla-
yin.

Hava Menfezi

Hava menfezlerini istenen konuma dondiiriin
veya yon kanatciklariyla ayr ayri agin veya
kapatin.
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Hava Menfezi
-Genel Gorindm

Klima Sisteminin servisiyle ilgili bilgiler i¢in
bu kilavuzun Bakim ve Depolama boliimiine
bakin.

Stereo/Radyo

Kabinde bir AM/FM/Radyo, CD Calar ve
Hava Durumu Band1 Yayini bulunur. Eksiksiz
isletim talimatlar1 ve programlama bilgisi i¢in
stereo tireticinin kullanim kilavuzuna bakin.

Stereo/Radyo
(Kabin tavan désemesinin Ustiinde yer alir)
-Genel Gorunim

On Cam Silecegi

-Varsa

+ Silecegi acmak icin, (yan konsolda yer alan)
On Cam Silecegi Diigmesini ON (agik)
(Yukar1) konuma getirin.

* Silecegi kapatmak icin, (yan konsolda yer
alan) On Cam Silecegi Diigmesini OFF
(kapal1) (Asagi) konuma getirin.

NOT: Diigme OFF (kapall) konuma gelene
kadar silecek ¢alismaya devam eder.

On Cam Silecegi Diigmesi
(Yan konsolda yer alir)
-Genel GOrunim

i¢ is Lambasi (Kabin)

I¢c Calisma Lambasi lensin sag veya sol
kenarlaria basilarak elle agilir.

NOT: Lambanin yanmast i¢in kontak anahtari
ON (agik) konumda olmalidr.

ic Calisma Lambasi
(Kabin tavan désemesinin ustlinde yer alir)
-Genel Gorinim

is Farlari

Is Farlari, piiskiil ayirici tentesinin veya
kabininin 6niinde ve arkasinda yer alir ve hava
karardiktan sonra sahada calisirken kullanilir.

NOT: Halka acik bir caddeye girmeden énce Iy
Farlarint OFF (kapali) konuma getirin.
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is Farlari
(Tentenin veya kabinin 6nunde
ve arkasinda yer alir)
-Genel Gorunim

« Is Farlarim etkinlestirmek i¢in Is Far1 Diig-
mesini (yan konsolda yer alir) ilk konumuna
CEKIN.

On uctaki iki Is Farmni ve arkadaki iki s
Farmi devre dis1 birakmak icin Is Far1 Diig-
mesini ikinci konuma CEKIN.

is Farlari Dugmesi
(Yan konsolda yer alir)
-Genel GOrunim

NOT: Is Farlarimin ¢alismast icin kontagin acik
olmasina gerek yoktur. Ancak, bu farlarin
motor ¢alismiyorken uzun siireli kullanimi
onerilmez.

YAKIT TANKI SECICI

*  Motor yakitinin sag taraftaki yakit tankindan
cekmek i¢in (yan konsolda yer alan) Yakit
Tanki Anahtarina YUKARI ("Sag") konu-
muna dogru basin.

» Sol taraftaki yakit tankindan yakit gekmek
icin, Yakit Tank1 Anahtarina DOWN ("Sol")
konumuna dogru basin.

Yakit Tanki Segici Anahtari
(Yan konsolda yer alir)
-Genel Gorinim

NOT: Sart "Diisiik Seviye" gosterge 15181 yanan
kadar iki yakit tankindan birini kullanarak
araci ¢aligtirabilirsiniz. Gosterge 1511
aculdiginda, diger tanka ge¢meniz veya
tanki doldurmaniz gerekir.
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A uYARI

KALIFORNIYA ONERISI
65 UYARI
UYARI: Dizel motor egzozu ve bazi
iceriklerinin, kansere ve dogum
kusurlarina veya diger treme kusurlarina
neden oldugu Kaliforniya Eyaleti
tarafindan bilinmektedir.

UYARI: Aku cubuklari, terminaller ve ilgili
aksesuarlar, kursun ve kursun bilesenleri
ve kimyasallari Kaliforniya Eyaleti
tarafindan kansere ve kusurlu dogumlara
ve Uremede diger kusurlara neden
maddeler olarak kabul edilmektedir.

MOTOR - BASLATMA

Motoru Baslatma

A DIKKAT

Motoru yalnizca operatdr koltugunda
¢alistirin. Motoru bir binanin iginde
calistirirken, yeterli havalandirma
oldugundan emin olun.

NOT

MOTOR - CALISTIRMA ONCESI
DENETLEME

Calistirma Oncesi Denetleme Kont-
rol Listesi

1. Motorun yag seviyesini kontrol edin.

NOT: Yag seviyesi, yag ¢cubugundaki diistik
seviyesinin altindaysa, motoru
calistirmayin.

2. Radyatordeki sogutma sivisi seviyesini ve
rezervuardaki sogutma sivisi akigini kontrol

edin.

3. Hidrolik yag rezervuar seviyesini kontrol
edin.

4. Sogutma havasi giris filtre eleklerini kontrol
edin.

Motor tahrik kayisini kontrol edin.
Yakit/su ayiriciy1 bosaltin.

Filter Minder®

Yag veya yakit si1zintis1 olup olmadigini
kontrol edin, gerekirse diizeltin.

=N W

Bir motoru baslatirken, baslatma sivisi
kullanmayin. Cok fazla baslatmasivisinin
kullaniimasi motora zarar verebilir.

A DIKKAT

Elektrikli sistem 12-volt negatif
topraklamalidir. Optik atlatma
kablolariyla amplifikatér kullanirken,
kisisel yaralanmalari ve elektrikli
parcalarda hasari 6nlemek igin 6nlem
alinmalidir.

 Optik atlatma kablosunun bir ucunu
amplifikator akisUnin arti terminaline ve
diger ucunu baglatm a motoruna bagli ara¢
akusUnun arti terminaline baglayin.

« [kinci kablonun bir ucunu amplifikatér
akusunun eksi terminaline ve diger ucunu
akundn uzagindaki arag sasesinin diger
ucuna baglayin. Kabine veya kabin
destegine BAGLAMAYIN.

» Kablolari sokerken kivilcimlari énlemekigin
yukaridaki sirayi1 tam olarak tersine gevirin.
Ek bilgi igin operatdr kilavuzuna bakin.

Hidrostatik Denetleyiciyi NOTR duruma
getirin.
El Frenini Uygulayin.
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NOT: Bagslatma prosediirii tamamlandiginda,
calistirmadan énce El Frenini birakin.

3. Gaz pedal1 bir buguk hizdayken motoru bas-
latin.

4. Kontak anahtarini ON (Ac¢ik) konuma geti-
rin.

5. Mars motorunu devreye almak i¢in kontak
anahtarinit dondiiriin.

NOT: Motor 15 saniye sonra baslamazsa,
anahtart OFF (kapali) konuma getirin ve
prosediirii tekrarlayin.

Motor ii¢ denemeden sonra
baslatilamazsa, yakit besleme sistemini
kontrol edin. Mars esnasinda mavi veya
beyaz egzoz dumaninin olmamasi yakitin
iletilmedigi anlamina gelir.

6. Motor basladiginda, gaz pedal1 ayarini
hemen 1/3'e diisiiriin.

7. Dogru ¢alisma igin gosterge 1siklarini ve
gostergeleri inceleyin. Herhangi biri ¢alismi-
yorsa, motoru kapatin ve nedenini belirleyin.

8. Motoru yiiksek bir dev/dk hizinda g¢aligtir-
madan dnce en az bes dakika boyunca moto-
run 1sinmasina izin verin.

NOT: Rolanti hizindan (1000 Devir/Dk veya
daha diisiik) daha hizli calismadan énce
motor ¢alisma sicakligina ¢ikmall ve yag
basinct normal ¢alisma araliginda
sabitlenmelidir. Soguk yag pompa
basincint yeterince engelleyecek miktarda
akmayabilir.

Soguk havalarda daha uzun bir 1sinma
donemi gerekebilir.

MOTOR EKRANI - CANTRAK
2600

NOT

Kirmizi gésterge 1giklarindan biri
yanarsa, motor hizini hemen disurin ve
kontagi kapatin. Nedenini belirleyin ve
galismaya devam etmeden dnce duzeltin.

Piiskiil ayiricinizmotor parametrelerini
izleyen bir CANtrak 2600 System vardir.
Eksiksiz isletim talimatlar1 ve programlama
bilgisi i¢in iireticinin kullanim kilavuzuna bakin.

L,

HAGIE MANUFACTURING CO.
CLARON IOWA. U 3k

CANtrak Motor izleme
(Operator istasyonunun yaninda yer alir)
-Genel Goranim

NOT: CANtrak Motor Monitorii fabrikada
onceden ayarlanmistir. Degisiklik
gerekmez.

[k baslatma ekran1 gériintiilendikten sonra,

Dortlit Mod ekrani goriintiilenir.

* Motor * Arag Hizi
Hizi
Basinci Sicakhgs

Herhangi bir saatte, F1 veya F2 Diigmelerine
basarak icerige bagli "Diigme Cubugunu"
gortintiileyin.

En iist seviyedeki Diigme Cubugu monitdriin
temel yapisini gosterir ve bes saniye boyunca
etkin olmadiginda kaybolur.

« (F1) - Uglii Mod

* (F2) - Dortli Mod

» (F3) - Tekli Mod

* (F4) - Etkin Alarm

* (F5) - Kontrast Mod (veya Konfigiirasyon
Meniisiinii gérmek i¢in {i¢ saniye boyunca
basil1 tutun)
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« Uglii Mod * TekliMod « Kontrast Mod

oo

In

¢ Etkin Alarm

e Dortlii Mod

Digme Cubugu
-Genel Gorinim

Uclii Mod

¢ Sistem
Voltaji

Uclii Mod
-Genel Goriinim

NOT: Dortlii Mod ekranina geri gitmek i¢in F2
tusuna basin, Tekli Mod ekranini
goriintiilemek i¢in F3'e basin.

Tekli Ekrani
Tekli Mod, bir X-Y grafigi biciminde veri
gecmisini gosterir.

Tekli Mod
-Genel Gorinim

Etkin Alarm

Etkin Alarm goriintiileme modu birim
tarafindan alinan tiim etkin/gegerli alarmlar1
listeler.

NOOED
Etkin Alarm
-Genel Gorlinim

Konfigiirasyon Menusii

Konfigurasyon Menusu
-Genel GOrunim

Yakit Gostergesi

Yakit Gostergesi, segilen tanka gore, iki yakit
tankindan birindeki yakit miktarini 6lger.

‘[’

Yakit Géstergesi
-Genel Gorinim

NOT: Sari1 bir gosterge 15181 (vakit gostergesinin
yamnda yer alan) diisiik seviyede ¢alisma
halinde operatérii uyarir.

HIDROSTATIK TAHRIK

Makinenizdeki Hidrostatik Tahrik sistemi
makineyi ¢alistirmak i¢in basingli hidrolik siv1
kullanir.
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Hidrostatik Tahrik sistemi bir Cummins®

dizel motordan elde edilir. Hidrostatik gii¢
sistemi Sauer Danfoss agr1 is degisken hacimli
pompadan ve degisken hacimli tekerlek
motorlarindan olusur. Manuel kontrol kolu
(pompa a1 degistirme plakasina bagli) motorlara
olan yag akisinin miktarini ve yoniinii kontrol
ederek, makinenin hizini ve yoniinii belirler.

NOT

Onerilen tam gaz pedalindan daha diisik
olan higbir degerde puskul ayiriciyi
calistirmayin.

A DIKKAT

Motoru yalnizca operatdr koltugunda
¢alistirin. Motoru bir binanin iginde
galistirirken, uygun havalandirma
oldugundan emin olun.

A UYARI

ETER KULLANMAYIN!
Motor, elektronik bir baslatma
yardimcisina sahiptir. Eter kullanimi
patlamaya ve ciddi yaralanmalara neden
olabilir.

NOT

Soguk yag pompa kavitasyonunu
onlemeye yetecek miktarda akmayabilir.

Calistirma

1. Maksimum &nerilen motor hiz1 ayarina
kadar gaz pedalin1 yavasca agin.

2. Makineyi ileri dogru hareket ettirmek igin,
Hidrostatik Denetleyiciyi yavasca ileri itin.

NOT: Hidrostatik Denetleyici daha uzaga
tasindikca, makine daha hizli hareket eder.
Makineyi durdurmak igin, denetleyiciyi
yavasca NOTR konuma getirin.

3. Makineyi ters yonde hareket ettirmek icin,
Hidrostatik Denetleyiciyi yavasca geriye
cekin.

NOT: Makineyi durdurmak igin, denetleyiciyi
yavasca NOTR konuma getirin.

4. Motoru kapatmadan 6nce, motor hizini diisii-
riin ve motorun en az ii¢ dakika boyunca
bosta ¢alismasina imkan verin.

Hidrostatik Sistem

* Yikleme
Basing Portu

+ Cok Islevli Valf

« Hidrostatik Pompa
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« Cift Digli
Pompalar

* Mekanik Hacim (Devir)
Sinirlayici

Hacim Sinirlayici

Sauer-Danfoss 90-Serisi Degisken
Pompasinda mekanik bir hacim (devir)
sinirlayict bulunur.

NOT

Hacim Sinirlayici fabrikada ayarlanir ve
baska birayar gerektirmez. Ayarlar Hagie
Mdasteri Destegi departmani ile iletisime
gecilmeden yapilirsa, sistem hasari
olusabilir ve garanti gecersiz olur.

Anza Valflan

Her Bir Degisken Pompada iki Cok Islevli
Valf bulunur. Bu valfler Sistem Kontrol
Degerini, Basing Sinirlayic1 Valfi, Yiiksek

Basing Diisiirme Valfini ve Baypas Valfini igerir.

O

Baypas Aktuatoru

GCOK ISLEVLI VALFIN CAPRAZ KESITi

On ayarli basinca ulasildiginda, Basing
Sinirlayict Sistem, sistem basincini sinirlamak
icin pompay1 hizli bir sekilde durdurur.

Yukleme Basinci
Kapali dongii sistemini izlemek i¢in
(Hidrostatik Pompa):
» Yikleme Basinci Portuna 500 psi basing
gostergesi takin.

* Motoru baslatin ve az pedalin1 tam devir/dk
degerine kadar acin.

¢ Yiikleme

Basing
Portu

NOT: Yiikleme basinci 348 ve 365 psi olmalidur.
Gerekli basing degerinin altindaysa,
destek i¢in Hagie Miisteri Hizmetleriyle
iletisime gegin.

Cevrim Temizleme Valfi

NOT

Cevrim Temizleme Valfi fabrika
ayarlarindadir. Ayar YAPMAYIN. Hagie
Masteri Destegi bolumayle iletisime
gecmeden ayar yapllirsa, sistemde hasar
olusabilir.

Hidrostatik Pompa Cevrim Temizleme
Valfine sahiptir ve bu sogutma, kalint1 giderme
amaciyla Hidrostatik Sistemden siviy1 tahliye
etmek i¢in kullanilir.
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Cekis Valfi

Makinenizde, giiclendirilmis ¢ekis igin
hidrolik valfler vardir (biri hidrolik ¢evrimin
ontinde yer alir ve diger arka hidrolik ¢cevrimde
yer alir)

Bu valfler, camurlu durumlarin devam etmesi
halinde veya tekerlekler herhangi bir nedenle
cekis gliciinii kaybettiginde uzamay1 6nemli
oranda azaltir. Arka ¢cevrimdeki valf her zaman
aktiftir. On cevrimdeki valf, Cekis Valfi Anahtar
(operator istasyonunda yer alir) tarafindan
etkinlestirilir.

Cekme Valfi Etkinlestirildiginde, cihaz paneli
iizerindeki bir gdsterge yanar.

\ G—— @ 3
oo ®

o
* Cekme Valfi Gosterge Isigi o

NOT

Hidrolik Cevrim hasarini dnlemek igin, 6n
Cekme Valfini surekli veya 6,43 km/s
Uzeri hizda yolculuk ederken
calistirmayin. On ¢ekme valfini yalnizca
gerektiginde etkinlestirin. Sorunlu
bdlgeden ¢iktiginizda Cekme Valfi
Anahtarini KAPATIN.

Tekerlek Motorlari

Makinenizdeki Sauer-Danfoss Degisken Hizli
Tekerlek Motorlar1 bir

—

. 10 pARERA So

=1 -1-1=] =

R

-Tipik montaj gosterilmektedir

Vites Anahtar1 ON (A¢ik) konumdayken,
yiiksek vitestesinizdir, bu size daha iyi bir yol
performansi i¢in yiiksek hiz saglar.

Vites Anahtar1 OFF (Kapali) konumdayken,
diisiik vitestesinizdir, bu size daha iyi bir arazi
performansi i¢in daha diisiik hiz saglar.

Ak Baglantisi Kesme Anahtari

Piiskiil ayiricinizda, bir Akii Baglantis1 Kesme
Anahtart vardir (arka sasede yer alir).

Akii Baglantis1 Kesme Anahtar1 akiiyii devre
dis1 birakarak, motora giden tiim elektrik
enerjisini keser.

Motoru baslatmadan 6nce anahtarin
ENGAGED (Devrede) konumunda oldugundan
emin olun.

NOT: Elektrikli sistemlerde ¢calisma yaparken,
Akii Baglantis1 Kesme Anahtarini bir
gtivenlik cihazi olarak KULLANMAYIN.
Servis oncesinde, eksi akii kablosunun
baglantisini kesin.
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i\
Aku Baglantisi Kesm Anahtar

(Arka sasede yer alir)
-Genel Gorinim

El Freni

A DIKKAT

Makineyi calistirirken El Frenini devreye
almayin. Buna uyulmamasi kisisel
yaralanmalara ve makinede hasara
neden olabilir.

A DIKKAT

ACIL DURUMDA DURDURMA iGiN
1. Hidrostatik Denetleyiciyi NOTR
konuma getirin.
2. E-Stop'u etkinlestirin.
Yaralanmalari veya makine hasarini
Onlemek igin bu adimlari izleyin.

Frenler ylikleme basinci tarafindan denetlenir.

Motor kapaliyken veya yiikleme basinci 150 psi
degerinin altindayken, frenler hala aktiftir.
El Frenini Devreye Alma

« Kirmizi anahtarin kapagini kaldirin (yan
konsolda yer alir).

e Kirmizi
Anahtar
Kapagi

¢ El Freni
Anahtari

. FIG 514 ,
» Freni devreye almak i¢in i¢in El Freni Anah-

tar’'na YUKARI dogru basin.

El Frenini Devre Disi Birakma

« Kirmizi anahtar kapagini kapatin, bu el Freni
Anahtarmi ASAGI/OFF (KAPALI) konuma
gegirir.

NOT: Makineyi ¢alistirmadan énce her zaman

El Freninin OFF (KAPALI) oldugundan
emin olun.
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HIDROLIK SISTEM

DO NOT GO NEAR LEAKS
 High pressure oil easily punctures skin
causing serious injury, gangrene or death,

 [{ injured .
Immediate surgery is required to remove oil

« Do not use finger or skin to check for leaks.

= Lower load or relieve hydraulic pressure
before loosening ﬁtt'nq‘s’\d —

seek emergency medical help.

UYARI
SIZINTILARA YAKLASMAYIN

* Yiksek basingli yag kolayca deriye sigrayarak ciddi yaralanmalara veya
6lime neden olabilir.

* Yaralandiysaniz, acil tibbi yardim alin. Yagi ¢ikarmak igin acil ameliyat
gerekebilir.

« Sizinti kontroli icin cildinizi veya parmaginizi kullanmayin.

+ Yiku veya hidrolik basinci dusirdulkten sonra baglantilari gevsetin.

Yedek Hidrolik Sistem, agik tip bir sistemdir
ve agir i$ Degisken hacimli Pompasinin akasina
monte edilir. Bu sistem, ikili Disli Pompalardan
olusur (tam zamanl Gii¢ Direksiyon Unitesini,
Kaldirma Silindirlerini, Kesicileri ve Cektirme
Aletlerini ¢alistirmak icin gereken hidroligi
saglar).

Bu sistemlerden her birini besledikten sonra,
hidrolik yag, yag sogutucuya gonderilir (motor
sogutma s1visi radyatoriiniin 6n kisminda yer
alan), burada sogutulur ve hidrolik yag

rezervuarina geri gonderilir.

Digli Pompa

Ondeki, daha genis Disli Pompa Kesicilere ve
Cektirme Aletlerine hidrolik gii¢ saglar.
Arkadaki, daha kii¢lik Digli POmpasi, Gii¢
Direksiyonu ve Kaldirma Silindirlerine hidrolik
hii¢ verir.

+ On Digli Pompa

» Arka Disli
Pompa

NOT: Diisiik Hidrolik Yag Seviyesi Gostergesi
(van konsolda yer alan) a¢ilirsa, motoru

hemen kapatin.

AAARA ~=RF

Lohaa o

=) -1

DU§U Hidrolik Yag Seviyesi Gostergesi
(Yan konsolda yer alir)
-Genel Gorunim

Gug Direksiyonu

Tam zamanli Gii¢ Direksiyonu sistemi,
Hidrolik Direksiyon Motoruna sahiptir
(direksiyon tekeri milinin ucuna montelidir),
bu iki adet ¢ift etkili Direksiyon Silindirine
baglidir (her iki direksiyonn koluna ve ayak
kaynak yerlerine montelidir).
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Direksiyon Silindirleri
(Her iki 6n direksiyon koluna ve dis ayak
kaynak yerlerine montelidir)
-Genel Gorinim

Bu sistem hidrolik ikili Disli Pompalarindan
birinden (motor tahrikli) gii¢ alir. Bu Disgli
Pompalar motor Dev/Dk'a duyarli oldugundan,
maksimum direksiyon duyarliligini1 saglamak
icin piiskiil ayiriyici 6nerilen tam Dev/Dk'da
calistirmak en iyi se¢imdir.

NOT: Dev/Dk ne kadar yiikselirse, yag akisi da o
kadar yiiksek olur.

Kaldirma Silindirleri

(Her bir kaldirma iinitesine monteli) Kaldirma
Silindirleri, (operator istasyonunda yer alan)
Tasseltrol®/LS Kontrol Paneli tarafindan kontrol
edilen piiskiil ayirma kafa grubunun yiiksekligini
ayarlar.

Calistirma ve ayarlama parametreleri
hakkinda bilgi edinmek i¢in Piiskiil Ayrima
Sistemleri boliimiinde yer alan "Tasseltrol"
bilgisine bakiniz.

Kaldirma Silindirleri
(Her bir kaldirma Unitesine montelidir)

Tasseltrol Kontrol Paneli
(Operator istasyonunda yer alir)

Elektro Hidrolik Valfler

Elektro Hidrolik Valfler (ara¢ gubugunun
onilinde yer alan) yukari ve asag1 hareketlerinde
Kaldirma Silindirlerini kontrol eder.

Azaltma Valfi (dogrudan operator koltugunun
arkasinda yer alir), Kaldirma Valfine giden
basing miktarin1 dogrudan kontrol eden ana
valftir. Azaltma Valfi'nin fabrika 6n ayar1 2200
psi'dir.
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¢ Elektro Hidrolik
Valfler

NOT: Psi'yi kontrol etmek icin, Azaltma Valfi
Girisine (1) 3000 psi basing gostergesi
takin. Ek ayar gerekirse, Hagie Miisteri
Destegi ile iletisime gegin.

Puskul Ayirma Kafalari

Piiskiil Ayirma Kafalarindaki hidrolik
motorlar Ana Piiskiil Ayirici tarafindan kontrol
edilir ve (konsolun yaninda yer alan) Piiskiil
Ayirict Kontrol Anahtarlari kullanilarak ayri ayri
kapatilir veya agilir.

Ana Puaskul Ayirici Anahtari ve
PUskul Ayirici Kontrol Anahtarlari
(Yan konsolda yer alir)
-Genel Gérinim

*PUSKUL AYIRMA HID. MTRLARI DEVREYE ALMAK IGIN
1. Motor hizini rélantiye getirin.

2. Etraftaki yetkisiz personeli uzaklastirin.

3. Bagimsiz motor digmelerini “ON” konumuna getirin.

4. Motor dev/dk’sinI yavasca istenen hiza getirin.

Motor Kontrol Valfleri

* (Motorlar etkinlestiren) Motor Kontrol Valf-
lerinin tstiindeki solenoidi agmak i¢in karsi-
lik gelen anahtar(lar)1 operatorden tersi yone
yatirin.

*  Monitdrlerden birini veya tiimiinii kapatmak
icin, karsilik gelen anahtar(lar)1 operatore
dogru yatirin.

Her bir motor seti, hidrolik motorlarina
hidrolik akisini sinirlandiran Ayarlanabilir igneli
Valfile kontrol edilerek asir1 hizli galigmamalari
ve hasar gébrmemeleri saglanir.
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HIDROLIK SISTEMLER
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Motor Kontrol Valfleri
-Genel Gorinim

NOT: Ayarlanabilir Igneli Valf, fabrika énayarl
gelir ve degisiklik yapmak gerekmez.
Motor hiz1 rolantideyken hidrolik motorlari
etkinlestirin ve sonra Dev/Dk'y1 ¢alistirma hizina
yiikseltin.

NOT: Operator, piiskiil ayirma kafalar
calisirken ii¢ (3) saniye boyunca operatér
koltugundan kalkarsa, bu islevier durur.
Piiskiil ayirma kafalar: operator koltuga
oturana ve Ana Piiskiil Ayirict Anahtarin
OFF (Kapali) ve sonra ON (Agik) konuma
tekrar getirene kadar kapali kalir.

Bu giivenlik 6zelligi hakkinda daha fazla
bilgi i¢in bu kilavuzun Piiskiil Ayiricinizi
Calistirma boliimiindeki "Operator
Anahtar (OPS)" béliimiinde verilen
bilgilere bakin.
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A UYARI

KALIFORNIYA ONERISI
65 UYARI
UYARI: Dizel motor egzozu ve bazi
iceriklerinin, kansere ve dogum
kusurlarina veya diger tireme kusurlarina
neden oldugu Kaliforniya Eyaleti
tarafindan bilinmektedir.

UYARI: Aku cubuklari, terminaller ve ilgili
aksesuarlar, kursun ve kursun bilesenleri
ve kimyasallari Kaliforniya Eyaleti
tarafindan kansere ve kusurlu dogumlara
ve Uremede diger kusurlara neden
maddeler olarak kabul edilmektedir.

AKULER

A DiKKAT

Akller sulfurik asit igerir. Cilt, gézler ve
kiyafetlerle temasi 6nleyin. Dumanlari
solumayin veya sivilari yutmayin. Piller
patlayici gazlar icerir. Servis sirasinda
kivilcimlari ve alevleri dnleyin.

NOT

Yeterli elektrik kontagini saglamak igin,
aku terminali baglantilari mimkan
oldugunca temiz ve saglam olmaldir.

DIKKAT

Elektrik sistemi 12 volt negatif topraklamalidir. Optik atlatma
kablolariyla servo kullanacaginizda, elektrikli pargalarda hasari
ve yaralanmalar énlemek icin agsagidaki tedbirler alinmahdir.

1. Optik atlatma kablosunun bir ucunu servo akiisiiniin pozitif
terminaline ve aracin akiisiiniin mars motoruna bagh olan
akusiiniin pozitid terminaline de diger ucunu takin.

2. ikinci kablonun bir ucunu servo akiisiiniin negative
terminaline ve digerini de akiiniin diger tarafindaki arag
sasesine baglayin. Kabine veya kabin destegine baglamayin.

3. Kablolari s6kmek i¢in, kivilcimlari 6nlemek amaciyla
yukaridaki talimatlarin tersini yapin. Ek bilgiler i¢in operator
bilgilerine bakin.

Erisim
Pil, makinenin arka sag tarafinda yer alir.
Erismek icin yan paneli agin.

AKU Erigimi
(Arka sag yan panelin
arkasinda yer alir)
-Tipik montaj gosterilmektedir

NOT: Elektrikli sistemin bakimini yaparken,
her zaman (6nce topraklama kablosunu
kaldwrip) akiileri kaldirin. Akiileri yeniden
monte ederken, en son topraklama
kablosunu baglayn.
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2%,

Temizleme

» Akii kablolarini akiilerden sokiin.

» Bir kablo fir¢asiyla veya akii gubugu
firgasiyla her tiirlii korozyonu temizleyin.

» Akt kablosu baglantilar1 ve ¢gubuklarini hafif
karbonatli suyla ve amonyak ¢6zeltisiyle
yikayin.

» Korozyonu dnlemek i¢in gres
(veya dielektrik gres) uygulaym.

* Baglantilarin saglam oldugundan emin
olarak akiileri yeniden baglayin.

* Her 100 saatlik calismadan sonra temizleyin.

Degistirme
Asagidaki teknik 6zelliklere uygun
derecelerdeki yedek akiileri monte edin:
* Voltaj - Yalnizca 12V.
* CCA -0 F derecede 30 saniye. (950).
* Rezerv Kapasitesi - 25 amp'de 185 dakika.

AKU BAGLANTISI KESME
ANAHTARI

A UYARI

Baglanti kesmeyi devre digl birakmayin.
AKU terminallerine giden elektrikli
cihazlari sonlandirmayin. Elektrikli
ekipmanin servisini yapmadan 6énce Akl
Baglantisi Kesme Anahtarint OFF
(Kapall) konuma getirmeyin. Eksi aku
terminalinin baglantisini kesmeden dnce
elektronik cihazlari tamamen izole edin.
Buna uyulmamasi ciddi yaralanmalara ve
ekipmanda hasara neden olabilir.

Piiskiil ayiricinizda, bir Akii Baglantis1i Kesme
Anahtar1 vardir (arka sasede yer alir).

Akl Baglantis1t Kesme Anahtar akiiyii devre
dis1 birakarak, motora giden tiim elektrik
enerjisini keser. Motoru baslatmadan dnce
anahtarin ENGAGED (Devrede) konumunda
oldugundan emin olun.

» Calistirmak i¢in Akii Baglantis1 Kesme
Anahtarin1 ON (Ag¢ik) veya OFF (Kapali)
konuma getirin.

NOT: Akii Baglantisi Kesme Anahtarim elektrikli
sistemlerde bir ¢calisma gerceklestirirken bir
giivenlik cihazi olarak KULLANMAYIN.
Servis oncesinde, eksi akii kablosunun
baglantisini kesin.

Aku Baglantisi Kesm Anahtar
(Arka sasede yer alir)
-Genel GOrunim

SIGORTALAR

Sigortalar, makinenizdeki ayri ayr1 "daha
hafif gorevli" elektrik devrelerini korur ve yan
konsolda yer alir.

anl'uml-ulluuu

Sigortalar
(Yan konsolda yer alir)
-Genel Gorunim

Bir sigorta patlarsa, sigorta kapagini itip
cekerek, "saat yoniiniin tersine" ¢evirerek sokiin.
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Esit boyutta ve amperde sigortayla degistirin.

Motor control block............ccccoooeiiiis 20 AMP
Tasseltrol® box, seat motor (cab only)....20 AMP

Flasher/turn signal, running lights, windshield

wiper (cab only),fuel selector valve ........ 20 AMP
Hydraulic outrigger fold option.............. 20 AMP
20 20 20
AMP AM AM
GAUGES FLASHER/TURN HYD FOLD

TRACTION VALVE SIGNAL
DOME LIGHT (CAB ONLY)  RUNNING LIGHTS
RADIO (CAB ONLY) WIPER (CAB ONLY)
FUEL SLCTR VLV

20 20 PO
AM AM
HYD MTR CTRL VLV TASSELTROL® BOX

SEAT MTR (CAB ONLY)

-Genel Gorinim

Derinlik Komutu Sigortasi
Derinlik Komutu Sigortasi, Kaldirma
Anahtar1 Panelinde, operator istasyonunun

yaninda bulunur.

DerinlikKomutu igortaS|
(Kaldirma Anahtari Panelinde)
-Genel Goriinim

Derinlik Komutu Sigortasi patlarsa, sigorta
kapagini itip cekerek, "saat yoniiniin tersine"
cevirerek sokiin.

Esit boyutta ve amperde sigortayla degistirin.

© © ©

LIFT 1 LIFT -2 LIFT -3 DEPTH
COMMAND

6 L

LIFT 4 LIFT -5

© 0

-Genel Gorinim

NOT: Aynt anda ikiden fazla aktiiatorii
calistirmak sigortanin patlamasina neden
olabilir. Patlamis bir sigorta, LS/Derinlik
Komutu Pivot Civatalarinin (asagidaki
resimde gosterildigi iizere) ¢ok siki
oldugunu gésterebilir. Sigorta patlamaya
devam ederse, nedeni belirleyin ve sorunu
coziin

LS/Derinlik Komutu Pivot Civatalari
-Genel Gorinim

DEVRE KESICILER

Devre Kesiciler, makinedeki "daha agir
yukli" elektrikli devrelerin islevlerini yonetir.
Kesiciler, asir1 yiiklenme oldugunda dururlar ve
soguduktan sonra kendilerini otomatik olarak
sifirlarlar. Asir1 yliklenme ve kisa devre
bulundugu stirece durup sifirlamaya devam
ederler.

Devre Kesici sifirlanmazsa, esit amperdeki ve
boyuttaki bir kesiciyle degistirin.
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A/C relay (cab only)................ 30 AMP
Fuel Injectorrelay ................... 40 AMP
Lights...coiii 40 AMP
Wire harness....................c... 30 AMP
Wire harness ............coeeevviees 50 AMP
A/C breaker (cab only)............. 30 AMP
o o 0 o}
30 AMP 30 AMP 40 AMP 40 AMP
BREAKER BREAKER BREAKER| [BREAKER
0o o @) 0]
A/C RELAY AIC FUEL LIGHTS
(CABONLY) BREAKER INJECTOR
(CAB ONLY) RELAY
o) 0
MOUNTED
30 AMP ONENGINE 50 AMP
BREAKER / \ [BREAKER
o o
WIRE WIRE
HARNESS HARNESS
FIG 7.42

Devre Kesiciler, konsolun arka tarafina dogru
yer alir. Erigsmek i¢in:
» Hidrostatik Denetleyiciyi, VFC Kolunu ve
Panel Vidalarini (daire i¢inde) sokiin.

Devre Kesiciler
(Yan konsolda yer alir)
-Genel Gorindim

Motorun tizerindeki kablo demeti ayni
zamanda Devre Kesiciler tarafindan
korunmaktadir (motorun kendisine montelidir).
Erismek i¢in kapagini sokiin.

Dere Kesiler (Kablo Demeti)
(Motorda yer alir)
-Genel Gorunim
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= NOT: Aydinlik/Karanhk Diigmesi i51gin islevsel
LS FOTO ISIK GOSTERGELERI calismasini etkilemez, yalnizca nasil
gortintiilendigini etkiler. Bu diigme "LT"
(aydinlik) konumunda olmalidir.

» Hassasiyet Ayar Vidasi (B) her zaman
MAXIMUM (maksimum) degerine ayarlan-
malidir.

» Sar1 LED Is181 (C) giiciin ACIK oldugunu
gosterir.

* Yesil LED Is181 (D) enerji saglanan ¢iktiy1
gosterir ( Tasseltrol Kutusuna bir sinyal gon-
derme ve yiiksek veya alcak egzoz valfini

LS Foto Isik Gostergesi acmak i¢in sinyal gonderme)
-Genel Gorinim *  Kirmiz1 LED Is181 (E) foto 15181n1n yansitilan
sinyali aldigin1 gosterir.
—®
o ?’ DERINLIK KOMUTU
\ -Varsa
I — < 0O ..f?/@ Piiskiil ayiriciniz ayarlanabilir bir Derinlik

O ] o komutu 6zelligine sahip olabilir, bu 6zellik LS
O Sisteminin derinliginin operator tarafindan
_“‘“‘*\® operatdr koltugunda ayarlanmasina imkan tanir.

Derinlik Komutu Anahtarlar1 operator
istasyonunun yaninda yer alir.

«  Ust ve alt LS Foto Isiklar1, calisma duru-
munu gosteren LED 1s1klarindan olusur.

* Foto 151k sensdriinde yer alan LT/DK (Aydin-
lik/Karanlik) Diigmesi (A) yesil LED 15181-
nin etkinlik durumunu ON'dan (Ac¢ik) (LT -
Aydimlik) OFF'a (kapali) (karanlik) gevirir.
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erinlit htarl
(Operator istasyonunun yaninda yer alir)
-Genel GOrunim

* Kesme veya ¢ekme yiiksekligini diistirmek
i¢in, istenen Derinlik Komutu Anahtarini
secin ve DOWN (asag1) basin.

Bu, Aktiiatorii uzatir, LS Sistemi yiikseltir ve
sonucunda kesme ve ¢ektirme yiiksekligi
azalir.

~ Aktuator
-Genel Gorinum
* Kesme yiiksekligini arttirmak i¢in, Aktiia-
torii ilgili Derinlik Komutu Anahtarina UP
(yukar1) yonde basarak asagi indirin.

NOT

Bir kerede ikiden (2) fazla Akttatori
CALISTIRMAYIN. Buna uyulmazsa,
anahtar panelindeki bir sigortada patlama
olabilir.

Daha fazla bilgi

Derinlik Komutu Sistemi ile ilgili ek bilgiler
icin bu kilavuzun Bakim ve Depolama béliimiine
bakin.

TASSELTROL®/
LS SYSTEM 12

Tasseltrol Kontrol Paneli
(Yan konsolun kenarinda yer alir)

Kurulum

Parametre Moduna Girme

Tasseltrol Kontrol Panelinde yer alan
AUTO/MAN Diigmesine (A) basarak
AUTO (Otomatik) 6gesini se¢in.

Derinlik Kontroliinii etkinlestirmek i¢cin ON/
OFF diigmesine basarak ON (a¢ik) konuma
getirin.

DEPTH CONTROL

S.LE.  level (302
SELECT MANUAL
CABLE BOX sn: CI8005
PAR=c B1 R2 T3 L6 OB®

LIFT LIFT LIFT LIFT LIFT LIFT

1 2 3 4 5 6

LCD ekranda dort satir bulunur. En iistteki
satir program seviyesini goriintiiler. Ikinci
satirda SELECT MANUAL (Manueli sec)
yazisi yanip soner (parametre ayarlama
moduna girmek {lizere oldugunuza dair bir
uyart olarak).

Gegerli parametre ayarlari en alt satirda
goriintiilenir (Genelde B, R, T, L ve D deger-
leri ayarlanir. Makine tipi o, p veya ¢ olarak
valf sistemine gore degisim gosterir.

NOT: L, makinedeki kaldirmalarin sayisina gore

degisir.
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S. I. E. level C7.5
SELECT MANUAL
CABLE BOX sn: C98BP9
PAR=p Bl Re2 T3 Le DPP

NOT

Tasseltrol yaziliminin 8.7 slrimine ve
Ustline sahip makineler otomatik mod
islevleri icin kaldirma hizlarinin operatoér
tarafindan ayarlanmasina izin veren bir
iyilestirme igerir.

Makine Valf Tipini Eglestirme

* Secili makine tipini goriintiillemek i¢in LCD
ekrandaki "PAR" yazisinin altindaki LIFT 1
UP Diigmesine iki kere basin.

DEPTH CONTROL

T LE. Tevel C7.
SELECT MANUAL
CABLE BOX sn: C98809
PAR=p BL R2 T3 L6 D@@

I
1
©

3

TASSELTROL / LS
SYSTEM 12

PRESS UP TO CHANGE
PARAMETERS
PRESS DOWN TO QUIT
NEXT 'p L6 D00 VI

* LCD ekranin en alt satirinda "NEXT" (ileri)
0gesinin sagindaki o, p, ¢ degerleri makine
tipini gosterir. Bu 6ge altinda yer alan LIFT
2 UP Diigmesine basin. Ekran artik “Select
Machine Type” (Makine Tipini Se¢) ekra-
nina geger.

o= original volves
p= proportional
c= combo (prop)
NEXT O p C

«  Unitenin yiiklii oldugu makine tipini segin.

NOT: 2007'den énce orijinal valf sistemiyle
tiretilen makinelerde "o" simgesinin
altindaki LIFT 4 diigmesine basin.
Makinede orantili valfler varsa, "p"
simgesinin altindaki "LIFT 5" diigmesine

basin.

Orantili valflerin oldugu 2007 ve
sonrasinda tiretilen makinelerde, "c"
simgesinin altindaki LIFT 6 diigmesine
basin.

* Ekran, makine tipinin bulundugu SELECT
MANUAL (Kilavuz Se¢) sayfasina geri
doner ve en alt satirda biraz dnce sectiginiz
makine tipi goriintiilenir.

Makinede Ka¢ Tane Kaldirma Oldugunu

Eslestirme

(Devam etmeden o6nce sistem parametre

modunda olmalidir)

» Kagc kaldirmanin agik oldugunu gérmek i¢in
LCD ekrandaki "PAR" yazisinin altindaki
LIFT 1 UP Diigmesine iki kere basin.

NOT: Ekrandaki L6 (A) alti kaldirma valfinin
ACIK oldugunu gosterir.

PRESS UP TO CHANGE
PARAMETERS
PRESS DOWN TO QUIT
NEXT c¢ L6 D00 VI

—

A

» Makinenizi uyacak sekilde kaldirma valfi
sayisini degistiemek i¢in "L" simgesi altin-
daki LIFT 3 UP diigmesine basin. Bu LIFTS
(kaldirma valfleri) 6gesini goriintiiler. ON-
OFF (ACIK-KAPALI) ekrani (B).
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CIFTS: ON _ OFF

A
B P 3 4 of 6

* Agip kapatmak istediginiz kaldirma valfinin
altindaki UP Diigmesine basin.

» Hangi kaldirma valflerinin agilip kapanaca-
gin1 sectikten sonra, ekrandan ¢ikmak ve
yeni parametre ayarini kaydetmek i¢in LIFT
1-DOWN Diigmesine iki kere basin.

"D" ve "V" Belirleme

(Devam etmeden énce sistem parametre
modunda olmalidir)

* LIFT 1 UP Diigmesine (LCD ekranda "PAR"
0gesinin altinda) iki kere basin ve ekranda
"timii yukar1" i¢in Dvel (A) ve Valf Denge-
leme 1=Ac1k veya 0=Kapal1 gecerli ayar
goriintiilenir.

PRESS UP TO CHANGE
PARAMETERS
PRESS DOWN TO QUIT
NEXT ¢ Le DOO VI

(A) f@

* "D" degeri, kaldirma valflerinin (Hidrostatik
Denetleyicinin tistiinde yer alan) ALL-UP
(timii yukar1) Diigmesine basilir basilmaz
kag saniye yukar1 dogru hareket edeceklerini
gosterir. Bu stire LIFT 4 UP diigmesine basi-
larak degistirilebilir.

NOT: Siire, fabrika ayarlarinda 0 olarak
belirlenmistir, ve makine valfleri
ayarlanirken 20 degerine ayarlanabilir.

* LIFT 4 UP Diigmesine basildiginda, "D25"
degerine kadar her seferinde bes saniye ekle-
nir, daha sonra "D00" degerine geri doner.
Deger D00 olarak ayarlandiginda, Hidrosta-
tik Denetleyici ALL-UP (tiimii yukar1) Dig-
mesi birakilir birakilmaz yukar1 dogru
hareket durur.

D00 disinda herhangi bir deger belirlenirse,
ALL-UP Anahtarina basip birakmak yeterli
olur, parametreye ulasincaya kadar kaldirma
valfleri yukariya dogru hareket etmeye
devam eder.

* "V" degeri valfin otomatik dengelenmesinin
gerceklesip gerceklesmedigini gosterir. Bu
degeri degistirmek i¢in LIFT 6 UP Diigme-
sine basin.

NOT: Bu deger genelde "V1" olarak birakilir.

Kaldirma Hizlarini Ayarlama

(Devam etmeden énce sistem parametre
modunda olmalidir)

* (LCD ekrandaki "PAR" 6gesinin altindaki)
LIFT 1 Diigmesine li¢ kere bastiginizda,
ekranda , otomatik, manuel ve tiimii yukar1
hareket i¢in 01 ila 10 arasinda degisen yiik-
selme hiz1 ayar1 goriliir.

*+ "MAN"i¢in 01 veya "AUTO" ve "ALL" i¢in
03 degeri belirlenirse, kaldirma valfleri, daha
yavag hareket eden valfin belirlenebilecegi
kadar yavas hareket eder. Bu ayarlar, tiim kal-
dirma valflerinin ayn1 hizda hareket etmesini
saglamak i¢in degerlerin ofsetinin ayarlanmasi
icin faydalidir. Genelde, bu degerler, daha
yiiksek hiz i¢in 05 degerine ayarlanir. Deger-
ler, AUTO, MAN veya ALL altindaki Yukari/
Asag1 Diigmelerine basilarak degistirilebilir.

Up Speed:

AUTO MAN ALL
{typical 05>
NEXT 05 05 05

1

NOT: Bu degerler, ekrandan ¢ikmak ve yeni
parametre ayarini kaydetmek i¢in LIFT 1
DOWN Diigmesine basarak kaydedilebilir.

Kaldirma Ofsetini Ayarlama

(Devam etmeden o6nce sistem parametre
modunda olmalidir)

* (LCD ekrandaki "PAR" 6gesinin altindaki)
LIFT 1 UP Diigmesine dort kez bastiginizda,
ekranda ilk ii¢ kaldirma valfi icin UP OFF-
SET 6gesinin gegerli ayar1 goriintiilenir. Tek-
rar NEXT (ileri) diigmesine basildiginda,
son li¢ kaldirma valfi i¢in ofset ayar1 goriin-
tiilenir.

Her bir valf i¢cin UP OFFSET degeri kal-
dirma hizin1 diger kaldira valflerinin hizina
getirmek i¢in gerektigi kadar, -19 ile +20
arasinda ayarlanabilir.
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NOT: Sayt ne kadar biiyiik olursa, kaldirma valfi
o kadar hizli hareket eder. Genelde, ofset
ilk basta LIFT UP SPEED igin 01 veya 02
degerinin belirlenmesiyle ¢ok diisiik bir
hizda ayarlantr.

Up Offset:

1 2 3
{typicoal 00>
NEXT 00 -06 +05

NOT

Tdm kaldirma hizlarinin esitlenmesi igin
hizi 05'in altina dusurmeniz gerekebilir.
Bu, akisin 0,10 cm orifisiyle sinirlanmasi
yerine belirlenen degerle kontrol
edilmesini saglar. Ofset parametrelerini
esit yikselme hizlari igin ayarladiktan
sona, yukselme hizi de@eri tekrar 05'e
yukseltilebilir.

* Parametre modundan ¢ikin ve her bir kal-
dirma valfinin hizin1 Up/Down diigmeleriyle
manuel olarak hareket ettirmek suretiyle
kontrol edin.

* LIFT UP OFFSET parametresindeyken, en
yavas ve en hizli kaldirma valflerinin ofset
degerini degistirerek ortalama hiza gelecek
sekilde diizeltmek i¢in Up/Down Diigmele-
rini kullanin.

» Ofset degerlerini ayarladiktan sonra, hiz aya-
rina yeniden yaklasik 05 degerine getirin.

» Tiim kaldirma valfleri en algak noktadayken
AUTO diigmesini segin.

* Tiim kaldirma valflerinin ayn1 anda yiiksele-
cegi sekilde ALL-UP Diigmesine (Hidrolik
Denetleyici lizerinde) basin. Digerlerinin
hizina yakin olmayan kaldirma valflerinin
degerlerini diizeltin.

* Degerler, ekrandan ¢ikmak ve yeni para-
metre ayarini kaydetmek i¢in LIFT 1
DOWN Diigmesine basarak kaydedilebilir.

indirme Hizlarini Ayarlama

(Devam etmeden énce sistem parametre
modunda olmalidir)

* (LCD ekrandaki "PAR" 6gesinin altindaki)
LIFT 1 Digmesine alt1 kere bastiginizda,
ekranda , otomatik, manuel ve geri alma
hareketi i¢in 01 ila 10 arasinda degisen
gegerli inis hiz1 ayar1 gortliir.

» Deger 03 olarak ayarlanirsa, kaldirma valf-
leri biraz daha yavas hareket eder. Bu 03
ayarl, tiim kaldirma valflerini ayn1 hiza getir-
mek i¢in degerlerin ofsetini ayarlamak i¢in
faydalidir.

Genelde, bu degerler, daha yiiksek hiz igin
05 degerine ayarlanir. Degerler, AUTO,
MAN veya ALL altindaki Yukari/Asagi
Diigmelerine basilarak degistirilebilir.

» Degerler, ekrandan ¢ikmak ve yeni para-
metre ayarini kaydetmek i¢in LIFT 1
DOWN Diigmesine basarak kaydedilebilir.

Down Speed:

AUTO MAN ALL
{typical 05>
NEXT 05 03 05

T

indirme Ofsetini Ayarlama

(Devam etmeden o6nce sistem parametre
modunda olmalidir)

* (LCD ekrandaki "PAR" 6gesinin altindaki)
LIFT 1 UP Diigmesine yedi kez bastiginizda,
ekranda ilk ii¢ kaldirma valfi i¢in indirme
ofseti 6gesinin gecerli ayar1 goriintiilenir.

 Indirme ofseti, -19 ila +20 arasinda bir
degere ayarlanabilir.

NOT: Sayt ne kadar biiyiik olursa, kaldirma valfi
o kadar hizli hareket eder. Genelde, ofset
ilk basta, LIFT DOWN SPEED icin 03
degerinin belirlenmesiyle ¢ok diisiik bir
hizda ayarlanr.

Down Offset:

1 2 3
{typicoal 00>
NEXT 00 -06 +05
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NOT

Parametreler ayarlandiktan sonra ¢ok az
dizeltme gerekebilir.

* Parametre modundan ¢ikin ve her bir kal-
dirma valfinin hizin1 Up/Down diigmeleriyle
manuel olarak hareket ettirmek suretiyle
kontrol edin.

» LIFT DOWN OFFSET parametresindey-
ken, en yavas ve en hizli kaldirma valflerinin
ofset degerini degistirerek ortalama hiza
gelecek sekilde diizeltmek i¢in Up/Down
Diigmelerini kullanin.

* Ofset degerlerini ayarladiktan sonra, hiz aya-
rina yeniden yaklasik 05 degerine getirin.

* Tiim kaldirma valfleri en yliksek noktaday-
ken, AUTO se¢imini yapin, boylece tiim kal-
dirma valfleri birlikte asagiya dogru hareket
eder. Digerlerinin hizina yakin olmayan kal-
dirma valflerinin degerlerini diizeltin.

» Degerler, ekrandan ¢ikmak ve parametre
ayarini kaydetmek i¢in LIFT 1 DOWN Diig-
mesine basarak kaydedilebilir.

Calistirma parametrelerini ayarladiktan sonra,
Yanit Parametrelerini ayarlamaya gegebilirsiniz.
Bu parametreler denetleyicinin yanitini
ayarlamak i¢in kullanilir ve nadiren
degistirilmesi gerekir. Parametre degerleri flash
bellekte saklanir ve akii enerjisi olmasa bile
saklanir.

Programlanabilir kontrol panelini asagidaki
parametre varsayilan degerlerinde fabrika
Onayarindadir:

* En Alt Parametre (B1)
* Yanit Parametresi (R2)
¢ En Ust Parametre (T3)

Bu parametreler, kontrol paneli yeniden
programlanana kadar siirekli goriintiilenir.
Yeniden programlandiktan sonra, parametreleri
yeni degerleri kontrol panelinde goriintiilenir.

ON
O O
OFF MAN.
DEPTH CONTROL

PRESS UP TO CHANGE
PARAMETERS

PRESS DOWN TO QUIT
NEXTp Bl R2 T3

LIFT LIFT LIFT LIFT LIFT LIFT

1 2 3 4 5 6

Birimi programlamak i¢in 6nce Yanit
Parametresini se¢in. En iist ve/veya en alt
parametreler i¢in daha fazla ayarlama gerekliyse,
bu ayarlar1 yapin.

Tasseltrol Yanit Parametresi

FOTOSELLER YANIT PARAMETRES| R4 AYARINDA
A

‘Mﬂ
enar @

YANIT PARAMETRES| R1AYARINDA
|

| N

i/

WY

r ¥ r ¥ 1

PRESS UP TO SELECT

R3 R4

FIG 5.45

Yanit Parametresi, her iki fotoselin de yanit
stiresini ayarlamak i¢in kullanilir.

En iist veya en alt hiicreler tarafindan misir
algilanmadiginda inis hareketinin ne kadar hizl
baslayacagi ve en iist hiicre tarafindan misir
algilanmadiginda yiikselme hareketinin ne kadar
hizla durdurulacagini belirler. Bu ayar, R1, R2,
R3 veya R4 secilerek degistirilebilir.

NOT: RI secildiginde daha fazla diizeltme, R4
secildiginde ise daha az diizeltme olur. Bu
parametrenin normal veya varsayilan
degeri R2'dir, ancak istenen herhangi bir
degere ayarlanabilir.

Genel diizeltme faaliyetini ayarlamak ve yer
hiziyla dengelemek i¢in Yanit Parametresini
kullanin. Cektirme aletleri ¢ok hizli ve sik
hareket ediyorsa, Yanit Parametresi R4'e dogru
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arttirilabilir. Cektirme aletleri misir
derinligindeki degisimlere ¢cok yavas yanit
veriyorsa, parametreleri R1'e dogru diisiiriin.
Genelde, bu parametre R2 degerinde
birakilabilir.

Yanit Parametresini goriintiilemek igin:

* AUTO'yu secin ve kontrol panelini ACIN.
SELECT MANUAL mesajinin goriinmesi
icin li¢ saniye bekleyin.

* "PAR" 6gesinin altindaki UP diigmesine
basin.

* "R" degerinin altindaki UP diigmesine basin.

Diger ii¢ secenek siirekli gortintiilenirken
parametrenin gecerli degeri yanip sonerek
gosterilir.

Yeni bir parametre degeri se¢mek i¢in:

« Istenen segimin altindaki UP diigmesine
basin.

» Dort secenekten birini belirledikten sonra,
LIFT 1 Down Diigmesine basarak bu para-
metreden ¢ikin.

* Yeni degerleri kaydetmek ve parametre
modundan ¢ikmak i¢in LIFT 1 DOWN diig-
mesine ikinci kez basin.

Tasseltrol En Ust Parametre

ENUST PARAMETRE
T4EAYARL

ENUST PARAMETRE

TTEAYARL

PRESS UP TO SELECT

¥

En Ust Parametre, her iki fotoselin de yanit
stiresini ayarlamak icin kullanilir. Isik yolu misir
tarafindan kapatildiginda en iistteki fotosel
ylikselme hareketini baglatir. Dort degerden
birini segerek yiikselmeye baslamadan 6nce kag
misir gormesi gerektigi degistirilebilir. T1, T2,
T3 veya T4.

NOT: T1 segildiginde, yukar: dogru hareket igin
daha az misir gerekir. Bu parametrenin
normal veya varsayilan degeri T3 'tiir,
ancak istenen herhangi bir degere
ayarlanabilir.

Cektirme aletleri daha uzun bir misir sap1
gectiginde ¢ok kolay ylikseliyorsa, parametreyi
T4'e dogru arttirin. Daha uzun misir gecerken
cektirme aletleri ¢ok uzun siire ¢ok derinde
kaliyorsa, parametreyi T1'e dogru azaltin.
Genelde, bu parametre T3 degerinde
birakilabilir.

En {ist Parametreyi goriintiilemek i¢in:

* AUTO'yu se¢in ve kontrol panelini ACIN.
SELECT MANUAL mesajinin goriinmesi
i¢in li¢ saniye bekleyin.

» "PAR" 6gesinin altindaki UP diigmesine
basin.

» "T" degerinin altindaki UP diigmesine basin.

Diger ii¢ secenek siirekli gortintiilenirken
parametrenin gecerli degeri yanip sonerek
gosterilir.

Yeni bir parametre degeri segcmek igin:

« Istenen segimin altindaki UP diigmesine
basin.

* Dort secenekten birini belirledikten sonra,
LIFT 1 Down Diigmesine basarak bu para-
metreden ¢ikin.

* Yeni degerleri kaydetmek ve parametre
modundan ¢ikmak i¢in LIFT 1 DOWN diig-
mesine ikinci kez basin.

Tasseltrol En Alt Parametre

FOTOSELLER
T

ME
enar O

ENALT PARAMETRE
B1TEAYARLI

ENALT PARAMETRE
B4E AYARLI

X A
VA

PRESS UP TO SELECT
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En Alt Parametre, her iki fotoselin de yanit
siiresini ayarlamak i¢in kullanilir. Alttaki fotosel,
151k yolu bir misirla kapatildiginda asagi dogru
hareketi durdurur. Dort degerden ( B1, B2, B3
veya B4) birini segmek, asag1 dogru hareket
etmeyi durdurmadan 6nce fotoselin ka¢ misir
gormesi gerektigini belirler.

NOT: Bl, segildiginde, inis hareketi misir
algilanr algilanmaz durur. Bu
parametrenin normal veya varsayilan
degeri Bl'dir, ancak istenen herhangi bir
degere ayarlanabilir.

Cektirme aletleri daha kisa misira dogru
indikten sonra ¢ok alcakta calisiyorsa,
parametreyi B4'e dogru yiikseltin. Cektirme
aletleri daha kisa misira girerken ¢ok derinde
hareket ediyorsa veya en {ist ve en alt fotoseller
arasinda gidip geliyorsa, parametreyi Bl'e dogru
indirin. Genelde, bu parametre B1 degerinde
birakilabilir.

En Alt Parametreyi goriintiilemek i¢in:

* AUTO'yu se¢in ve kontrol panelini ACIN.
SELECT MANUAL mesajinin gériinmesi
i¢in li¢ saniye bekleyin.

* "PAR" 6gesinin altindaki UP diigmesine
basin.

* "B" degerinin altindaki UP diigmesine basin.

Diger ii¢ secenek siirekli goriintiilenirken
parametrenin gecerli degeri yanip sonerek
gosterilir.

Yeni bir parametre degeri se¢mek igin:

« Istenen segimin altindaki UP diigmesine
basin.

* Dort secenekten birini belirledikten sonra,
LIFT 1 Down Diigmesine basarak bu para-
metreden ¢ikin.

* Yeni degerleri kaydetmek ve parametre
modundan ¢ikmak i¢in LIFT 1 DOWN diig-
mesine ikinci kez basin.

Kontrol panelini normal parametre ayariyla
kullanmak igin:
1. Kontak anahtarini ON (Agik) konuma getirin.
2. Tasseltrol Kontrol Panelini ACIN.
3. Auto/Manuel Anahtarini

MANUAL'e getirin.

NOT: Bu kez, ekranda kontrol panelini
tammlayan diger bilgilere ek olarak
"MANUAL" ifadesi de okunur.

4. Yukar1 ve asag1 hareket icin tekli sira diigme-
lerine basin. Ekrandaki bir ok, her bir kal-
dirma valfi grubunun yoniinii gosterir.

NOT: “P” basing anlamina gelir, UP
(Yiikseltme) yalnizca “o-tipi” makinelerde
kullanilabilir ve UP/DOWN (Yukary/

Asagi) "p ve c-tipi " makinelerde bulunur.

5. Unite ilk baslatildiginda, Auto/Manual Diig-
mesi AUTO konumunda birakilirsa, ekran
size "SELECT MANUAL" yazisinm1 gosterir.
MANUAL" sectiyseniz AUTO konumuna
geri doniin.

6. Sistemin iistiine yazmak i¢in, ekli aleti yiik-
seltmek iizere istenen UP Diigmesine basin.
Diigme birakildiginda, sistem AUTO
moduna geri doner.

7. Kontak anahtar1 agik birakilmissa ve Auto/
Manual diigmesi AUTO konumundaysa,
elektrohidrolik valfteki alt bobinlerin giicii
45 saniye sonra kesilir.

Yeniden etkinlestirmek i¢cin Auto/Manual
diigmesini AUTO'dan MANUAL'e getirin
ve sonra yeniden AUTO'ya getirin.

8. Kontrol panelinde, bir tinite AUTO modunda
calisirken kontrolii kaybederse, tinitenin oto-
matik olarak yiikselmesini saglayan bir 6zel-
lik vardir.

Bu olusursa, MANUAL moda gegin ve ari-
zanin nedenini bulun.

Kisa Misirla Calisma

FIG 5.51

7-8



N BOLUM 7 -
PUSKUL AYIRMA SISTEMLERI

LS System'i ¢aligtirirken, her zaman tarlaya
ilk girerken MANUAL modu se¢in. Calisma
hiziniz ve kesme ve/veya ¢ektirme derinliginiz
belirlendiginde, AUTO'yu secin. Misirin ¢ok kisa
oldugu bir bolgeye geldiginizde, mesela tarlada
cukur bir nokta gibi, daha uzun misira gelene
kadar, MANUAL konuma gegmek
isteyebilirsiniz.

Ug siralara gelmeden dnce (bkz. 6nceki sekil)
her zaman MANUAL konuma ge¢in. Bu kesme
ve ¢ektirme kafalarinin kesme ve ¢ekme
yiiksekliklerini tarlaya yeniden girerken
korumalarini saglar. Daha sonra yeniden AUTO
konuma gegebilirsiniz.

NOT: Manuele ge¢mek yerine ALL-UP/HOLD
islevini kullanmay: segebilirsiniz. Bu islev,
tiim piiskiil ayirma kafalarin tek harekette
yiikseltir.

All-Up/All-Hold (Tumu Yukari/Tumi
Beklemede) islevi

All-Up/All-Hold Islevi ayn1 anda tiim sira
iinitelerini yiikseltmek veya indirmek icin
kullanilabilir. Bu segenegi kontrol eden
diigmeler Hidrostatik Denetleyicide yer alir (1).

Tiim sira tiniteleri, kirmizi diigme
etkinlestirildiginde yiikselir ve yesil diigme (2)
etkinlestirildiginde algalir.

DEPTH CONTROL

. 1. E level C7.3
SELECT MANUAL
CABLE BOX sn: C98809
PAR=p Bl R2 T3 L6 DO@

LIFT LIFT LIFT LIFT LIFT LIFT

1 2 3 4 56 6

joR e e eR R @)

aysly

TASSELTROL / LS
SYSTEM 12

Yukar1 dogru hareketteki Dvel parametreleri
0, 5, 10, 15, 20 veya 25 saniye olarak
ayarlanabilir. Kafalar, kirmiz1 diigmeye basili
tutmaya gerek kalmadan (yalnizca 0'dan daha
biiylik degerler i¢in) bu siire boyunca yiikselir.
Parametreye ulagildiginda tiim kafalar bu
konumda bekler. Otomatik derinlik kontroliinii
yeniden baslatmak i¢in, yesil digmeyi
etkinlestirin.

Ek Ozellikler

Bir kaldirma valfini gegici olarak kilitlemek
icin, MANUAL'den AUTO moda gegerken UP
diigmesini o kaldirma valfi i¢in bekletin. Ekranda
kilitli olan kaldirma valfi i¢in "L" simgesi
gorlintiilenir ve otomatik olarak asagi hareket
etmez.

NOT: Kaldirma valfi MANUAL modu yeniden
secildiginde (A), normal ¢calismasina
devam eder.

Besleme voltajini ve akimi denetleyicide
gorilintiilemek i¢in, MANUEL modda iken ALL-

UP Diigmesine basin (B).
N @gvgggyghuﬂ] 12. 4v MAN
* a a o =] a
v y # * v oL 02. 4amps
1 P t ¢ p
I B g A 4 3 6 1 2 3 B 4 3 8
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TASSELTROL AKIS SEMASI

"AUTO/MANUAL" digmesi "AUTO" konumunda

iken TASSELTROL® glc dugmesini agin. Ayar TTASSELTROL® agmalkapama digmesini

moduna asagidaki gibi girebilirsiniz. Parametreleri “AUTO/ MANUAL" dugmesi “MAN” konumundayken agin.
kaydetmek igin MANUAL'i segin veotomatik kafa

ayarlari igcin AUTQO'ya geri dontin.

S.ILE. level C7.3 03 l l l i i i;\;ANUAL — %N AUTO
o o o o o o =] [=]

SELECT MANUAL CABLE a a a
BOX sn: C98Q@9 o o o o o o |- o o o o o o
PAR=p B1 R2 T3 L6 D@Q

Y

Ayar moduna girmek igin “PAR” yazisi altindaki digmeye bir
kez basin. LIFT 1 down diugmesine bir kere basarak
SELECT MANUAL ekranina dénin.

Y .
“B” altindaki up’a basarak en alt parametre Yanit parametre ekranini segmek igin
PRESS UP TO CHANGE ekrani Se¢im yapmak igin tercihin altindaki «g»  41t,ndaki up diigmesine basin. Ust ; ‘
g P ; - i s arametre  ekranini
PARAMETERS up’a basin. Bir 6nceki ekrana dénmek igin Segim yapmak icin tercihin altindaki Fk) i “T" altindaki
PRESS DOWN TO QuIT LIFT 1 down diigmesine basin. up digmesine basin. Bir &nceki segmet igin 1 alincait up
NEXT B1 R2 T3 ’ diugmesine basin.  Segim

A A PRl:bb\ OP |(3 bI:LI:(\_,I eifruana _donmek icin LIFT 1 down yapmak igin tercihin
A A digmesine basin. . o .
? i? iiﬁ ii%y altindaki up dugmesine
3 PRESS) UP, TO \SELECT basin. LIFT 1
B1 B2 B3 down digmesine basarak
bir énceki ekranda
R1 R2 R3 R4

6gesine geri dénin.

4&

Y

y|

- PRESS UP TO SELECT
S.ILE. level C7.3
SELECT MANUAL CABLE Degistirmek igin daha fazla parametre degeri T T2 T3 T4
BOX sn: C980@9 gostermek igin LIFT 1 up dugmesine iki kez
PAR=p B1 R2 T3 L6 DJQ basin.

Bu parametre, 2007 6ncesinde ve 2007'de uretilen

\ 204 ve 204SP modeli orijinal valf sistemiyle tretilen
PRESS UP TO CHANGE tim makineler igin "o" olabilir, orantili valf sistemine

PARAMETERS sahip 2008 sonrasi modeller igin "p" ve 2007 sonrasi
PRESS DOWN TO QUIT STS  kombinasyonu  orantil  valf  sistemli
NEXT p L6 D00 V1 pulverizator/plskil ayirma  makineleri igin  "c"

olacaktir. Bu ekran, makine tipinizi girdiginizde sizi
otomatik olarak SELECT MANUAL ekranina

o= orijinal valfler yonlendirir. S.I.E. level C7.3
p= orantisal - SELECT MANUAL CABLE
> BOX sn: C98009
c= kombo (prop)
PAR=p B1 R2 T3 L6 D@Q
NEXT o p ¢ P
S.LLE. level C7.3
SELECT MANUAL CABLE LIFT 1 up dugmesine iki kere basarak, degistirilecek diger parametre degerlerini de gérintiileyin. LIFT 1 down
BOX sn: C980@9 diigmesine basarak SELECT MANUAL ekranina geri déniin.

PAR=p B1 R2 T3 L5 DQ@QJ

“V” parametresi valf dengeleme igindir. V1 =

PRESS UP TO CHANGE dengeleme igin evet VO = sistem degiskenleri igin valf
cikis sistemini dengelememek igin hayir Bir 6nceki

“D” altindaki up dugmesine basarak ALL UP dvel siresini

PARAMETERS ekrana dénmek igin LIFT 1 down diigmesine basin. Secin-.5.'er §ani¥e lhalindle artan 0 iJe 25 arasi artig segimi
PRESS DOWN TO QUIT Bu deger genelde "V1" olarak birakilir. yapabilirsiniz. Bir énceki ekrana dénmek igin LIFT 1
NEXT p L5 D00 VA down diigmesine basin.
e A
LIFTS: ON OFF Kaldirma valflerini agmak veya kapatmak igin ekran segimi

yapmak Uizere “L” altindaki up digmesine basin. Bir kaldirma

valfini agmak veya kapatmak igin uygun “up” diigmesine basin.

(6rnek: Kaldirma valfi 4 off (kapali)) Tekrar agmak igin o digmeye tekrar basin.
Bir 6nceki ekrana dénmek igin LIFT 1 down digmesine basin.

1 2 3 of 5 6
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S.I.E. level C7.3 Up Speed:
SELECT MANUAL onical 05 AUTO MAN ALL
CABLE BOX sn: C980@9 <€ o | <typica >
PAR=p B1 R2 T3 L6 D@Q " LIFT 1 up digmesine = | NEXT 05 05 05
u¢ kere basarak
otomatik*, manuel ve timu

yukari hareketinin gecerli hiz
ayarini gosterir. LIFT 1 down
digmesine basarak SELECT
MANUAL ekranina geri

donin.
S.LE. level C7.3
SELECT MANUAL < o > 1 2 3 LIFT 1 down diigmesine basarak
CABLE BOX sn: C98@@9 Kaldirma Ofsetini <typical 00> SELECT MANUAL ekranina geri
gostermek igin LIFT 1 up’a déniin.
PAR=p B1 R2 T3 L6 D@QJ dért kez basin. NEXT +01 -06 00
Ik tig kaldirma valfi igin
gegerli kaldirma ofseti Up Offset:
ayarl. Son lg kaldirma 4 5 6
valfine ilerlemek igin LIFT - <typical 00>
1 up diigmesine basin.
NEXT -07 +05 00
SIE. level C7.3 Down Speed:
SELECT MANUAL woical 05 AUTO MAN  ALL
CABLE BOX sn: C98@@9 < p| ShPical 05>
PAR=p B1 R2 T3 L6 D@g | LIFT1up digmesine T NEXT 05 05 05
alti kez basarak
otomatik*, manuel ve timani
geri alma hareketi igin gecerli
indirme hizi ayarini
goruntuleyebilirsiniz. Sonra
LIFT 1 down dugmesine
basarak SELECT
MANUAL ekranina geri
doniin.
1.E. level C7. - Lagtl i LIFT 1 down diigmesine basarak SELECT
S SELECT MZNeUAi 3 . . Down Offset: MANUAL ekranina geri dénuin.
IIk ti¢ kaldirma valfi igin 1 2 3
CABLE BOX sn: C980@9 gegerli indirme ofseti <typical 00>
PAR=p B1 R2 T3 L6 DQ@QJ ayarini gostermek icin LIFT | NEXT +01 -06 00 Down Offset:
1 up dugmesine yedi kez 4 5 6
basin. Son Ug kaldirma <typical 00>
valfine ilerlemek igin LIFT B EXT 07 +05 00
1 up diigmesine basin.

NOT: Degistirildiginde otomatik olarak geriye giden makine valf tipi ekrani haricinde, her seferinde LIFT 1 up diigmesine basarak SELECT MANUAL
ekranina geri dSnmek zorunda kalmadan, down (asagdi) digmesine basarak tim parametre ayarlarina gegis yapabilirsiniz. LIFT 1
down diigmesi, parametre ekranindan gikarken yapilan ayarlari kaydeder.

TUS

g = misir bulunmayan reflektor O g y v g g g ¥ vAUTO

y = fotosel misir tarafindan
engellendi
l= indirme valfi agik

S«

-
N
w
N
[¢)]
(o2}

T= kaldirma valfi agik

P = basing valfi agik. Ekranin alt orta kisminda gérintilenir.

LV = dusik voltaj kosulu igin, voltaj kaynagi10,8 vdc altia disti. Bu durum olustugunda, ekranin sol Ust
kosesinde, "ON" yazisi yerine gérintilenir.

SHORT = akim 18 amperi asti ve gikislar kisa bir sire igin kapatildi. Bu durum meydana geldiginde “ON” yazisinin
yerinde gorintilenir.

t = gorev, verilen 30 saniye iginde tamamlanmadi sonraki géreve gecilecek. Bu durum meydana geldiginde “ON”
yazisinin yerinde gorintilenir.

of = bir valf parametre ayarlarindan kapatildi.

L = operatér manuel modu yeniden segilene kadar o kaldirma valfini kilitledi. Kilitli olan valfe ait alttaki fotosel
simgesinin yaninda gértintilenir.

ALL HOLD = operatér hidrostatik koldaki ALL-UP diigmesine basti. Ekranin ortasinda gériintilenir.

U,D, or B = kaldirma vallfi igin up, down veya her iki manuel digmesine basildi. Kullanilan kaldirma valfinin
yanindaki okta géruntilenir.
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SERVIS - SIVILAR
Motor Yagi

Motor yagi seviye 6lgme ¢ubugu dizel
motorun sol tarafinda bulunur. Yag seviyesi “L”
(diisiik) isaretinin altinda veya “H” (yiiksek)
isaretinin tlizerinde iken motoru asla
calistirmayin. Yag seviyesini kontrol etmek i¢in
motoru kapattiktan sonra en az bes (5) dakika
bekleyin

NOT: Motorun yag seviyesini her giin kontrol
edin.

NOT

Yag seviyesi kontrol edilirken élgimin
dogru oldugundan emin olmak i¢in motor
diizguin bir zeminde olmalidir

Motor Yagi Doldurma ve Daldirma Cubugu
(Motorun sol yaninda yer alir)
-Genel Gorunim

Kapasite

» Diisiikten yiiksege isaretleme kapasitesi=
1892,71 santimetre kiip

* Motor yag karteri kapasitesi =
16.088 santimetre kiip

NOT: Motor yagini her 250 saatlik ¢alismadan
sonra veya yilda bir, hangisi énce olursa,
degistirin. 15W40 dizel motor yaguyla
degistirin.

Hidrolik Yagi

Yag ol¢lim ¢ubugunu kullanarak hidrolik yag
seviyesini her giin kontrol edin. S1v1 seviyesi tam
olarak 6lgme ¢ubugunun en altindaki en ug
noktaya gelene kadar sivi ekleyin.

Hidrolik yag 1sitildiginda genlesir. Hidrolik
yag seviyesini her zaman yag sogukken 0Ol¢iin.

NOT: Hidrolik yag seviyesini kontrol etmeden
once kaldirma silindirlerinin asag
konumda oldugundan emin olun.

[ S5
Hidrolik Yag Daldirma Cubugu
(Hidrolik Rezervuarin
ust kisminda yer alir)
-Genel GOrunim

Birinci kalite hidrolik s1vilarin yiiksek kaliteli
paslanma/oksidasyon ve kopiik inhibitorleri
icermesi gereklidir. Hidrolik yag asagidaki
tiplerden birine uygun olmalidir:

Asinma Onleyici Hidrolik Yag,
* F Tipi Otomatik Transmisyon Sivisi
+ Zirai Hidrolik Transmisyon Sivisi

NOT: Hidrolik deposundaki yagi her 500 saatte
bir veya her mevsim basinda, hangisi
daha once gelirse, yenisi ile degistirin.
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NOT

Hidrolik yagi ve filtreyi dedistirmeden
once kir ve kalinti gibi kontaminasyonlari
onlemek icin bélgenin temiz oldugundan
emin olun.

Torque Hub® Yagi

Yag Seviyesi

her bir Tork Gobegi her zaman yar1 dolu yag
seviyesini korumalidir. Bu miktardan az olmasi
yaglamay1 sinirlandirir ve fazla doldurmak asiri
1sinmaya ve makinede hasara neden olur.

Yag seviyesini kontrol etmek igin:

NOT: Tork Gobegi yagini her giin degistirin.

1. Tork Gobegini, bosaltma tapalarindan biri
saat 12 yoniinde olacak sekilde konumlandi-

rin. Diger tapa ya saat 9 ya da saat 3 yoniinde
konumlandirilir.

FIG7.3
2. Alttaki tapay1 kaldirin.
Yag ¢ikmazsa, yag seviyesi ¢cok diistiktiir.
3. Yag gerekirse, iist tapay1 ¢ikarin ve EP-90
yagiyla alt delikten disar1 ¢ikana kadar dol-
durun.

4. Yag seviyesi yeterli oldugunda, tapalar1 yeni-
den takin.

Yagi degistirmek igin:

1. Tork Gobegi tapalarindan birini saat
6 yoniinde ve digerini saat 3 yoniinde
veya saat 9 yoniinde konumlandirin.

2. Yagi bosaltmak i¢in en alttaki tapay1 sokiin.

3. Tim yag bosaltildiginda, en alttaki tapay1
yeniden takin ve istteki tapay1 sokiin.

4. Tork Gobegini EP-90 veya 85-140 yagiyla
yeniden doldurun.

NOT: Tork Gobegi yagi ¢calismanin ilk
50 saatinden sonra degistirilmelidir.
Ardindan filtreyi her 100 saatte bir veya
yilda bir yenisiyle degistirin (hangisi once
gelirse).

Genel Bakim

Eger piiskiil ayiriciniz uzun bir siire
caligsmay1p bir kenarda duracaksa, piiskiil
ay1riciy1 birkag cm ileri geri siirerek, en yaz
yarim lastik dontisti, Tork Gobeklerini
dondiirerek yag ile kaplanmasini saglayin.
Yag degisimi sliresince nem kazayla yuvaya
girerse bu islem paslanma olmasini 6nler.

NOT

Tork GObegini dondurememe ve yagin
yayllmasi paslanmaya ve i¢ gdbekte
hasara neden olabilir.
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Sogutma Sistemi

Hava nasil olursa olsun, genis bir ¢alisma
sicakligr aralig1 elde etmek amaciyla sogutucu
sisteminiz her zaman uygun bir antifriz ve su
karigimu ile yeteri derece doldurulmalidir.

NOT: Sogutucu sisteminiz fabrikada etilen glikol
bazli bir antifriz ile doldurulmustur.

NOT

Etilen glikol bazli antifriz ile propilen glikol
bazl antifriz asla karistirlmamalidir.

Konsantrasyonu Kontrol Etme

Radyatdr kapagi operator istasyonunun
arkasinda yer alir.

Radyatér Kapagi
(Operator istasyonunun
arkasinda yer alir)

-Genel Gorinim

NOT: Motor sicakken radyatér kapagini asla
¢ctkarmayn. Sogutma sistemi tizerine
islem yapmadan 6nce her zaman motorun
sogumasini bekleyin. Sogutma sivisi
seviyesini her giin kontrol edin.

50/50 bir antifriz/su karisimi asir1 1sinma ve
donmaya kars1 iyi koruma saglayan koruyucu bir
karisimdir. Daha giiglii bir antifriz karigimi
gerekiyorsa, antifriz - su karigimi i¢in motor
ireticinin talimatlarina uymaya dikkat edin.

Asagidaki Etilen Glikol Tablosu antifriz/su
karisimi koruma degerleri hakkinda birkag 6rnek
vermektedir.

Etilen Glikol
%40 -23°C -10°F
%50 -37°C -34°F
%60 -54° C -65° F

Yogunluk her 500 saatlik ¢alismada bir veya
her kis basinda kontrol edilmelidir (hangisi 6nce
gelirse). Bir refraktometre kullanilarak kontrol
edilmelidir.

NOT: "Yiizer top "-tipi yogunluk test ediciler
veya hidrometreler agir is makinesi dizel
sogutma sistemleri ile kullanmak icin
veteri kadar hassas degildir.

Sogutma Sivisi Seviyesini Kontrol Etme

Sogutma sivisi seviyesi her giin motor
sogukken kontrol edilmelidir. Sogutma sivisi
seviyesini normal "soguk aralik" isaretleri
arasinda tutun.

NOT: Antifriz ekliyorsaniz, bunun etilen glikol
bazli oldugundan emin olun. Propilen
glikol bazl antifrizle KARISTIRMAYIN.

Sogutma Sivisini Degistirme

Tehlikeli kimyasallarin olusumunu ortadan
kaldirmak i¢in sogutma siviniz periyodik olarak
degistirilmelidir. Sogutma sivisini her yeni
puskiil ayirma sezonunda veya 100 saatlik
calisma sonrasinda, hangisi dnce olursa, bosaltin
ve degistirin.

Etilen glikol esasl antifriz yalnizca yumusak
suyla karistirilmalidir, sert su mineraller
icerdiginden antifrizin korozyon onleyici
ozeliklerini bozar.
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Yakit

A DiKKAT

MOTOR YAKITI TEHLIKELI OLABILIR.
* Yeniden doldurmadan énce motoru kapatin.
* Yakit doldururken sigara igmeyin.
» Doldurduktan sonra dokullen yakiti
temizleyin.
YAKIT KONUSUNDA
DIKKATSIiZLiK OLDUREBILIR

Tip

Bir ¢ok caligsma kosulunda en iyi performans
ve yakit tasarrufu i¢in No. 2 dizel yakitt 6nerilir.
32 derece F altindaki ¢alisma kosullarinda, No. 1
ve 2 karisimi dizel yakit kullanin.

NOT: No.l dizel yakit eklenmesi gii¢c kaybina ve/
veya yakit tasarrufuna neden olabilir.

Yeniden Doldurma

* Yeniden yakit doldurmadan 6nce her zaman
motoru KAPATIN ve sogumasini bekleyin.

* Yakit doldururken sigara igmeyin.

* Yakit doldururken yakininizda bir yangin
sondiirticli bulundurun.

* Yakit tankin1 tamamen DOLDURMAYIN.
Yakit genlesip tasabilir. Dokiilen yakitin
tamamini silin ve motoru baslatmadan 6nce
deterjan ve suyla temizleyin.

Hazirlama

Yakit sistemi bosalirsa ve 6zelligini
kaybederse, (motorun sol tarafinda yer alan)
Hazirlama Ampulii, motor yakit1 filtrelerini
doldurmak i¢in kullanilabilir.

Hazirlama Ampul
(Motorun sol
tarafinda yer alir)
-Genel Gorunim

On Cam Yikama Sivisi

On cam yikayici rezervuari kabinin arkasinda
yer alir. Stvi1 seviyesini ara sira kontrol edin ve
donmayan otomobil 6n cam yikama sivisiyla
gerektiginde yeniden doldurun.

Klima
Kabinde R-134A Klima Sistemi bulunur.

NOT

*  Yalnizca R-134A ile yeniden doldurun.
* 0,91 kg ile, 354,88 mm'ye doldurun.

Yeniden doldurma

Klima sistemini yalnizca R-134A sogutucu
stvistyla doldurun.

NOT: Sistemi yeniden doldurmadan once
sogutucu siviyt dogrulayn. Sisteminizi
yvanlislikla R-12 sogutucu sivistyla
doldurduysaniz, makinede hasar
(kompresor tutuklugu gibi) olusabilir.
Uygun donanima sahip degilseniz,
bagimsiz servis teknisyeninin Klima
Sisteminize bakim yapmasina izin
vermeniz onerilir.
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Sogutma Sivilarini Karistirmayin

Sivi Kapasiteleri ve Tipleri

Motor Karteri (filtre dahil) 15,04 Litre
SAE 15W-40
EMotor Yagi Batirma Cubugu 1,89 Litre
(L-H isareti)
Hidrolik Yag Rezervuari 94,63 Litre
Asinma Onleyici
Hidrolik Yag
Torque Hub® Yag Seviyesi Yakls.0,47 Litre
EP-90
Motor Sogutma Sistemi 19,3 Litre
Ethilen Glikol
Yakit Tanklari (2) 151,4 Litre
No. 1 veya 2
Dizel

SERVIS - FILTRELER

Motor Hava Girisi

Motor Hava Girisi Filtresi
(Ulagmak i¢in hava temizleyici ucu
kapagini ¢ikartin)

-Genel Gorunim

& I
)
Sokme

Motor Hava Giris Filtresi sadece
degistirilecekse ¢ikartilmalidir.
* Hava temizleyiciyi gevsettin ve kapagi
cikartin.
 Filtreyi sokiin.
NOT: Filtrenin tozunun hava giris yoluna
girmediginden emin olmak i¢in filtreyi
sokerken dikkatli olun.

-Genel Goriinim

Degistirme

Piiskiil ayiricinizda, size filtre elemaninizin
verimliligi konusunda bilgilendiren Filter
Minder® bulunur. Asagidaki Filter Minder servis
kilavuzuna bakin.

Temizleme

Hava giris filtresi elemanini temizlemeniz
onerilmez. Bununla birlikte, yeni bir eleman
yerlestirilmeden 6nce hava temizleyici
yuvasindaki toz ve yabancit maddeleri
temizlemek i¢in temiz nemli bir bez
kullanilmalidir.

NOT

Tozu gidermek igin filtreye vurmayin
Vurma nedeniyle burusmus bir filtre,
motora hasar verebilir. Filtreyi dnerildigi
sekilde ¢ikartin ve yenisini monte edin.
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Filter Minder

Filter Minder (operatdr istasyonunun yaninda
yer alan) ne kadar hava filtresi kapasitesinin
kaldigini stirekli belirten bir hava kisitlama
izleme sistemidir.

NOT: Filter Minder degerini her giin kontrol
edin.

Filter Minder
(Operator istasyonunun yaninda yer alir)
-Genel Gorunim

Servis

Filter Minder® da 50,8 cm (ortalama kir
tutma kapasitesinin %80°1) okundugu zaman ve
sar1 gosterge Filter Minder iizerindeki kirmizi
cizgiye ulagmadan once hava temizleyicinin
bakimin1 yapin.

NOT: Servisten sonra sistemi sifirlamayt
unutmayin.

Yakit Filtreleri

Primer (Su Ayirici)

» Suyu ve ¢okeltileri Su Ayiricidan her giin
bosaltin.

* Her 500 saatlik ¢calismada bir veya yilda bir,
hangisi 6nce gerceklesirse degistirin.

Sekonder

* Her 500 saatlik ¢alismada bir veya yilda bir,
hangisi 6nce gerceklesirse degistirin.

Hat i¢i Siizgeg

* Degistirirken yakit akisi okunun yoniine dik-
kat edin

D

T Usekdnder o 12\ wmm
“Filtre >« /Primer Ty
= /(SuAyincl) e «

« Hat igi Siizgeg

Izgara Elekleri

Motor sogutma sistemi radyatorii, yag
sogutucu ve havalandirma kondansériinden
maksimum hava akisini saglamak i¢in sogutma
hava girisi 1zgara elekleri sik ve periyodik olarak
kontrol edilmeli ve temizlemek icin
cikarilmalidir.

NOT

Sogutma sisteminin temiz tutulmamasi
hidrostatik sistem ve/veya motorda asiri
Isinmaya ve hasara neden olabilir.

Sokme
* Yan Izgara Elegi - Sokmek i¢in muhafazadan
disar1 kaydirin (radyatoriin yaninda yer alir).

Yan i1zgara Elegi
(S6kmek icin radyatér muhafrazasindan
cekin)
-Genel Gorunim
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«  Ust Izgara Elegi - iki civatay1 ¢ikarin
(tist radyator panelinde yer alir) ve kenara
koyun. Ekrana ulagsmak i¢in paneli ¢ikarin.

Ust Izgara Elegi
(Erismek icin iki radyatér paneli
civatasini/paneli sokiin)
-Genel Gorinim

Temizleme

NOT: Radyatériin sogutucu kanatalari, yag
sogutucu veya A/C kondansorii basingl
hava veya su ile temizlenirken, sogutma
kapasitesine zarar vermemek icin dikkatli
olun.

+ Biiyiik kalintilarin ¢ogunu veya gevsek kiri
1zgara eleklerinden ¢ikarmak i¢in basingh
hava kullanin. Basin¢li hortumdan ¢ikan su
kullanilabilir. Gerekirse bolmeler 1lik
sabunlu suya batirilabilir ve fir¢a ile nazikge
temizlenebilir.

-Genel Gorindm

Emme, Yikleme Basinci ve Geri

Donus Filtreleri

NOT: Ik 50 saatlik kullanimin sonunda bu
filtreleri degistirin. Ardindan filtreyi her

250 saatte bir veya yilda bir yenisiyle
degistirin (hangisi once gelirse).

Emme Filtresi

* Emme Filtresini ¢ikarin ve 10 Mikronluk
yeni bir tane yerlestirin.

Yiikleme Basing Filtresi

» Yiikleme Basinci Filtresini ¢ikarin ve
4 Mikronluk yeni bir tane yerlestirin.

Geri Donus Filtresi

* Geri Dontis Filtresini ¢ikarin ve 25 Mikron-
luk yeni bir tane yerlestirin

’éasmg
Filtresi \

Emme, YUkleme Basinci
veya Geri DonuUs Filtreleri
(Makinenin arka sol yaninda yer alir)
-Tipik montaj gosterilmektedir

> >

DONUS FILTRESI @5 MIKROI

DOLDURMA
BASINCI FILTRE
Slé MIKRON) v

@

HIDROLIK REZERVUAR

|

EMME FILTRESI
(YALNIZCA 10
MIKRON)

; DOLDURMA

POMPASI

HIDROSTATIK
POMPA
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Yiiksek Basin¢h Hat ici Filtreler

Kaldirma/Azaltma Valfleri

Kaldirma Kontrol Sisteminin valfleri
90 Mikronluk hat i¢i sinterlenmis bronz
filtre tarafindan korunmaktadir (operator
istasyonunun arkasinda ve makinenin alt
kisminda - erismek i¢in elek kapagini digsa
kaydirm).

Filtre Erisimi
1. 1ki civatayr (Elek Kapagmin dniindeki
panelde yer alan) ¢ikartin ve kenara koyun.

S - ﬁl - 'VAL -4 y
ki civatay1 sokme Elek |

Elek Kapagi
(Makinenin altinda yer alir)
-Makinenin arkasina bakan goérinim

2. Filtreye ulasmak i¢in Ekran Kapagini
DISARI kaydirin.

NOT: Filtre elemani temizlemek icin
ctkarildiginda, yeniden monte ederken
contamin diizgiin yerlestirilmesini
saglamak i¢cin 6zen gosterilmelidir. Ayrica
akis yoniine ozellikle dikkat ederek "OUT"
(disari) isaretli ucun diizgiin
verlestirildiginden emin olun.

90 Mikron Hat Igi Filtre
(Elek Kapagi Cikartiimig Gorinum)
-Genel Gorinim

o

90 Mikron Hat ici Filtre Contasi
-Genel Gorunim

A/C Sistem Alicisi/Kurutucu

-Varsa

* (Bir kompresorii veya kondansor hattini vs.
degistirmek i¢in vs.) A/C dongiisii bir kere
acildig1 zaman A/C Sistem Alici/Kurutucu
(radyator eleginin saginda yer alir) degistiril-
melidir.
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A/C Sistem Alicisi/Kurutucu
(Radyator eleginin sag
tarafinda yer alir)
-Genel Gorinim

Temiz Hava Kabin Filtresi

(Modelinizdeki 6zel konumlar ve yedek parca
numaralari igin Parcalar Kilavuzuna Bakiniz)

Temiz Hava Kabin Filtresi
(Kabin tavan désemesinin Ustlinde
yer alir)

-Genel Goranim

Kagit Filtre (1)

« Kagt filtreyi sokiin ve diiz bir ylizeye dogru
hafif¢ce vurun.

» Daha biiyiik partikiilleri temizlemek igin filt-
reye diisiik basingli havay1 tutun.

»  Gerekirse kagit filtreyi degistirin

NOT: Kagat filtre her 50 saatlik ¢calisma sonunda
gerekirse temizlenmelidir.

Karbon Filtre (2)

» Kabine giren ilk kimyasal kokusu isareti
sirasinda Karbon Filtresini sokiin ve degisti-
rin.

Yeniden Sirkulasyon Filtresi (3)

Yeniden Sirkiilasyon Filtresi su ve sabunla
temizlenebilir. Filtre aginirsa degistirin.

SERVIS - YAGLAMA

NOT

Pivot ve surtinme noktalarinin uygun
yaglanmamasi, gereksiz asinma ve
hasara neden olabilir.

Ayak Rulmanlarn

Makinenizdeki ayak gruplari i¢ ve dii ayak
kaynaklar1 arasinda siispansiyon i¢ ice gecmesi
icin iist ve alt naylon rulmanlara sahiptir. Bu
rulmanlar1 arizalanmamalari1 ve optimum siiriis
kalitesi i¢in yaglamaniz gerekir.

Yaglama Noktalar1 (zerkler) ayak gruplarinin
yanlarinda yer alir, bir adet ayagin {ist kisminda
iki adet de ayagin alt kismindadir. Asagidaki
resme bakin.

NOT: On ve arka ayaklardaki rulmanlart her
giin yaglayn.

Piiskiil ayiricinin giinliik ¢aligmasi sirasinda,
gres ekin yapraklarinin gegmesi nedeniyle
silinebilir. Bu nedenle, rulmanlar her giin en az
iki kez yaglanmalidir (6rn. sabah ve 6glen).
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NOT: Ekinler yeterince olgunsa veya bitki
popiilasyonu yeterince fazlaysa, yeterli
vaglama ve optimum performans i¢in
ayak rulmanlarinin saha sik yaglanmasi
gerekebilir.

Torque Hub® Sizdirmaz Toz Lastigi

Her bir ayak grubunda Tork Gobegi
Si1zdirmaz Toz Lastigi vardir ( tekerlek motoru
ile Tork Gobegi arasinda yer alir). S1izdirmaz Toz
Lastigini her 50 saatlik ¢calismada bir veya
gerektikge yaglayin.

NOT: Fazla yaglanmis bir Sizdirmaz Toz
Lastiginde, contanin etrafina yag sizar ve
bu hidrolik sivi sizintis1 yapan arizali bir
tekerlek motoru gériiniimiinde olabilir.
Bakimi yaptiktan sonra fazla yagin
tamamint silin.

* (2) Rulmanin Alt

Kismindaki * (1) Rulmanin

Yaglama Ust Kismindaki

Noktalari Yaglama
Noktalari

* (1) Sizdirmaz Toz
| Lastigi Yaglama
~. Noktasi

Ayak Rulmani ve Tork Gobegi Sizdirmaz
Toz Lastigi Yaglama Noktalar
-Genel Gorinim

Dortlu Cektirme Kafalari

Her bir Dortlii Cektirme Kafasinda dort
rulman vardir, bunlarda Yaglama Noktalar1
(zerkler) bulunur. Her bir rulmani1 giinde iki kez
yaglayin (6rn. sabah ve 6glen).

Dértli Cektirme Kafasi
-Genel Gorinim

-Genel Gorindm

SERVIS - KAYISLAR
Motor Tahrik Kayisi

Sokme

* 0,95 cm karelik bir circirli tahriki kayis gergi
mekanizmasina yerlestirin.

* YUKARI kaldirin ve Motor Tahrik Kayisini
¢ikarin.
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Muayene

* Motor Tahrik Kayisini her giin gozle
muayene edin.

» Kesisen catlaklara kars1 kayis1 kontrol edin.

fagblisa ~

NOT: Enine ¢atlaklar (kayis genisligi boyunca)
kabul edilebilir. Yatay ¢atlaklarla kesisen
dikey ¢atlaklar (kayis uzunlugu boyunca)
kabul edilemez.

* Yipranmissa veya eksik malzemesi varsa,
Motor Tahrik Kayisini degistirin.

A/C Kompresor Kayisi
-Varsa
A/C Kompresor Kayisini her giin gozle
muayene edin. Yipranmigsa veya eksik malzeme
varsa kayis1 degistirin.
* A/C Kompresor Kayisini stkmak i¢in, iki
Pivot Crvatasini ve iki Kaydirma Civatasini
gevsetin.

* Kaydirma
Civatasi

» Bir levye kullanarak, A/C Kompresor Kay1-
sinin gerilimini istenen gerginlige ayarlayin.

* Gerilimi korurken, dort civatay1 da yeniden
sikin.

NOT: Her 250 saatlik ¢calismadan sonra A/C
Kompressor Kayisint muayene edin.

SERVIS - CIVATA TORKU

NOT

Makineyi aldiktan hemen sonra ve
ardindan her 50 saatte bir bijon somunu
torkunu kontrol edin.

Tekerlek Civatalari

NOT: Bir lastigi takmak i¢in gereken
ekipmanlara sahip degilseniz, yerel
egitimli lastik servis merkeziyle iletisime
gegin.

Torque Hub® iizerine Tekerlek/Lastik
Grubunu Monte Etmek Igin:

NOT

Esit tork uygunlugunu elde etmek icin,
lastikler tamamen yerden kalkmig
olmalidir.

1. Torque Hub Somunlarini tutturucu gresle
yaglayin.

2. Tekerlek civatalarinin deliklerini Torque
Hub Somunlar ile hizalayin
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3. Tekerlegi yuvaya monte edin

4. Tium bijonlar1 gevsetmeye baslayin ve onlar1
lyice oturuncaya kadar sikin.

5. Gosterilen tork siralamasina uyarak ilk dnce
her bir bijonu 16,60 m/kg tork degerinde
cevirin.

FIG 7.49

NOT: Tork anahtart iizerinde yavas ve esit bir
basing uygulayin. Hizli ve dikkatsiz
hareketler yanlis degerlere neden olabilir.

6. Ayni siralamay1 20,74 m/kg ve yine
24,90 m/kg'ya kadar tekrarlayin.

TEKERLER CIVATALARINI

SIKISTIRILMIS TUTUN.
TORK OZELLIKLERI iCIN OPERATOR
KILAVUZUNA BAKIN.

NOT: Eger bijon somunu torku stiresince
tekerlek donerse, makineyi, lastikler yere
temas edecek kadar indirin ve rotasyonu
onleyin. veya tercihan lastik ile zemin
arasina uygun bir takoz koyun.

7. Makineyi yere indirin ve islemi tekrarlayin.

Islemden 30 dakika sonra torku yeniden
kontrol edin.

Ayak Montaj Civatalari

A DiKKAT

Tek bir ayak montajindan asla ti¢ taneden
fazla montaj civatasi ¢gikarmayin.

Ayak Montaj Civatalarinin Torkunu Ayarlamak

igin:

1. Montaj civatalarindaki somunlardan baglayin
ve iyice oturana kadar sikistirin.

2. Asagidaki tork siralamasina uyarak, her bir
bijon somununu 13,83 m/kg degerinde bir
torkla dondiiriin.

NOT: Tork anahtart iizerinde yavas ve esit bir
basing uygulayin. Hizli ve dikkatsiz
hareketler yanlis degerlere neden olabilir.

3. Makineyi yere indirin ve ayni siralamayi
18 m/kg ve son olarak 22,12 m/kg torkla tek-
rarlayin.

4. Islemi siirdiiriin ve 30 dakikalik bir islemin
ardindan tork degerlerini yeniden kontrol
edin.

SERVIS - TOE-IN
Toe-In Ayan

On lastiklerin toe-in ayarlamasini yapmak igin
her iki 6n direksiyon silindiri i¢in de agsagidaki
aciklamalar takip edin:

1. Catal pim, ¢entikli somun ve kilit pulunu
cikarin.
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» Mafsall Somun

» Tagh Somun

« Kilitli
Bilezik
Civata ve

 Direksiyon
Silindiri

ﬁt' Kopilya
« Kilitli Rondela

Kilitli Bilezik Civata ve Somunu Gevsetin.
Mafsalli Gruba direksiyon kolunun disina
dogru hafifce vurun.

A ve B boyutu arasindaki fark esit olana
kadar sol ve sag lastikleri esit sekilde hareket
ettirin.

* B *

NOT: Boyut A Boyut B'den 1,3 cm ile 1,9 cm

.°\

*®

arast daha az olmalidir.

Mafsalli Grubu, disli parca direksiyon
koluyla eslesene kadar Direksiyon Silindi-
rinde ICE veya DISA dogru gegirin.
Mafsalli Grubu direksiyon koluna takin.
Kilitli Rondelay1 ve Tagli Somunu takip
sikin.

Kopilyay1 takin.

Kilitli Bilezik Civatayi sikin.

SERVIS - HAVALI YAYLAR
Air Ride Ayari

A uYARI

Hava Yaylari patlayarak ciddi
yaralanmalara veya sizin ya da
baskalarinin 6limine neden olabilir.
100 PSl'yi asmayin. Ellerinizi ve viicut
parcalarinizi sispansiyon hareketinden
uzakta tutun.

» Makineyi diiz zemine, sabitleme ayaklar1
tamamen ACIK ve tarlada ¢alisma konu-
munda iken park edin.

» Direksiyon Plakasi (1) ve Tampon Yatagi
Plakasinin iistii (2) arasindaki mesafe
15,24 cm olanakadar her bir hava yastigin-
daki hava basincini ayarlayn.

-Genel Gorinim

» Diiz bir zeminde, makineyi direksiyonu ileri
gerigevirerek ve makine agirligini kenarlar
arasindadegistirerek 83,61 metre kare stiriin.

* Diiz zeminde durun ve yeniden 6l¢iin. Gere-
kirse ayarlama yapin.

+ Istenen &l¢iim elde edilene kadar prosediirii
tekrarlayin.

* Hava yastig1 yiiksekligini her giin kontrol
edin (mezura ile). Gerekirse ayarlama yapin.
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Hava Yastiklarindaki basing miktari
makinenin segeneklerine baglidir. Basing
genellikle (6nde) 42 PSI (arkada) ise 24 PSI
civarinda olmalidir.

Asagidaki resimde de gosterildigi lizere
basincin lastik rotlari ile direksiyon silindirleri
ayni DUZEYDE olacak sekilde olmasini
saglayacak degerde olmalidir.

-Genel Goriinim

NOT: Az sisirilmis veya fazla sisirilmis hava
yvastiklart makinada strese neden olarak
hasar olusturur.

SERVIS - AKTARMA
ORGANLARI

Hidrostatik Pompa

Hidrostatik Denetleyici NOTR konumdayken
makine hi¢bir yone hareket ettirilmemelidir.
Eger hareket ettirilirse, kolun hidrostatik
pompadaki nétr ayarinin (denetleyicinin)
ayarlanmasi gerekir.

Onarma/Degistirme
Destek i¢in Hagie Miisteri Destegi ile
iletisime gegin.

Yardimci Digli Pompalar

Onarma/Degistirme
Destek i¢in Hagie Miisteri Destegi ile
iletisime gegin.

Tekerlek Motorlari

Onarma/Degistirme
Destek i¢in Hagie Miisteri Destegi ile
iletisime gegin.

Torque Hubs®
Bakim ve servis bilgisi i¢in bu boliimiin bagka

bir yerindeki "Servis: Tork Gobekleri" boliimiine
bakin.

Onarma/Degistirme
Destek icin Hagie Miisteri Destegi ile
iletisime geg¢in.

SERVIS - LASTIKLER

A DiKKAT

Bir lastigi sisirirken, dahili hava gostergeli
bir uzatma hortumu ve "klipsli" hava
mandreni kullanin. Bu, operatérin olasi
lastik patlamasi sirasinda yériingesinde
olmamasini saglar.

Hava Basinci

Lastik basincini haftada bir kere veya her
50 saatlik ¢alismanin ardindan kontrol edin. Bir
lastigi onerilen maksimum hava basincindan
daha fazla sigirmeyin.

NOT: Lastik basinci, monte edilen cesitli
seceneklere bagh olarak yiik miktarina
bagl olacaktir.

Bir lastigi sigirirken, dahili hava gostergeli bir
uzatma hortumu ve "klipsli" hava mandreni
kullanin. Bu, operatoriin olas1 lastik patlamasi
sirasinda yorlingesinde olmamasini saglar.
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Tekerlek Civatalari

Tork 6zellikleri ve sikma modeli i¢in bu

bolumdeki "Servis: Civata Torku" bolimiine
bakin.

Montaj

NOT: Bir lastigi takmak i¢in gereken
ekipmanlara sahip degilseniz, yerel
egitimli lastik servis merkeziyle iletigime
gecgin.

Optimum cer ve disli temizleme islemi ici
lastik janta asagidaki resme uygun olarak monte
edilmelidir.

FIG 7.55

Toe-In
Olgiim ve ayar bilgileri i¢in Bu boliimdeki
"Servis: Toe-In" kismina bakin.
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GUNLUK MUAYENE

KONTROL ET
Motor Yag1 Seviyesi Yag Ekle
Radyator Sogutma Sivist Seviyesi Antifiriz Coziimii Ekleme
Sogutma Sivis1 Tagsma Rezervuar Seviyesi Antifiriz Coziimii Ekleme
Motor Tahrik Kayis1 Kayis Degistirme
Filter Minder® Hava Filtresi Elemanin1 Degistirme
Hidrolik Rezervuar Seviyesi Hidrolik Yag Ekle
Notr Ayar1 (Hidrostatik Pompa) Ayar1 Degistirme
Ayak Montaj Civatalarinin Gézle Muayenesi Sikma
Hava Yastig1 Yiikselliginin Gozle Muayenesi Yiikseligi Ayarlama
Akt Temizleme veya Sikma
Radyator Izgarasi Elegi Sokme ve Temizleme
Gevsemis veya Eksik Parcalari Kontrol Etme Sikma ve Degistirme
(6rn. Muhafazalar)
S1v1 Sizintilarini Kontrol Etme Nedeni Belirleme ve Diizeltme
Dortli Cektirme Aleti Lastik Basinci (her bir Hava Ekleme
sirada dort)
Kesici Bigagi Tutma Civatasi Sikma
GRES
Yukari/Asag1 Ayak Rulmanlari Bkz. bu béliimiin devamindaki "Servis:
Yaglama"

Dortlii Cektirme Aleti Rulmanlari (her bir sirada | Bkz. bu boliimiin devamindaki "Servis:

dort) Yaglama"
BOSALTMA
Yakit/Su Ayirict Bkz. bu boliimiin devamindaki "Servis:
Filtreler"
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SORUN GIDERME

A UYARI

KIMYASALLAR TEHLIKELIDIR
Yaralanma veya hasari énlemek icin
kimyasal Ureticisinin etiketlerini okuyun.

DO NOT GO NEAR LEAKS
® High pressure oll easily

punctures skin causing serious
injury, gangrene, or death.
® If injured, seek emergency
medical help. Immediate surgery
is required to remove oil.

® Do not use finger or skin to
check for leaks.

® Shut down engine and relieve
pressure before fixing leak.

UYARI

SIZINTILARA YAKLASMAYIN

* Yuksek basingli yag kolayca deriye sigrayarak ciddi yaralanmalara veya
6lime neden olabilir.

* Yaralandiysaniz, acil tibbi yardim alin. Yagi gikarmak icin acil ameliyat
gerekebilir.

« Sizinti kontroli icin cildinizi veya parmaginizi kullanmayin.

+ Yiku veya hidrolik basinci dusirdulkten sonra baglantilari gevsetin.

A DiKKAT

Motoru yalnizca operatdr koltugunda
galistirin. Motoru bir binanin iginde
galistirirken, uygun havalandirma
oldugundan emin olun.

Batteries contain sulfuric acid.
A CAUTION Avoid contact with skin, eyes, or
clothing. Do not inhale fumes or
ingest liquid. Batteries contain
gases which can explode. Keep
sparks and flame away while
servicing.

KA

DIKKAT

Piller sulfirik asit igerir. Ciltle, gozlerle veya kiyafetlerle temas
ettirmeyin. Dumanlari solumayin veya sivilari yutmayin. Piller pat-
layici gazlar igerir. Bakim sirasinda kivilcim ve alevleri uzak tutun.

NOT

Elektrikli sistemin herhangi bir pargasinin
bakimini yaparken hasari 6nlemek igin
akunun baglantisini kesin.

NOT

Makine valf tipinin Tasseltrol® kontrol
kutusunun monte edildigi makineye
uymasi icin dogru secildiginden emin
olun.
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Motorun marsi basmiyor

Ol akii

Kotu akl baglantilari
Notr Givenlik Anahtari
Mars veya mars rolesi
Kilitteme Anahtari KILITLI
konumda

+ AkuyU sarj edin veya degistirin

+ Temizleyip sikin

* Gerekirse ayarlayin ve/veya
degistirin

+ Test edin, yeniden monte edin
veya degistirin

+ Anahtari inceleyin

Motor baslatilamiyor

Yakit yok

Yakit filtresi tikali
Soguk hava
Dasuk mars hizi

* Yakit tankini doldurun

* Yakit filtrelerini degistirin

» Soguk havada baslatma ile ilgili
motor Ureticisinin kullanim
kilavuzuna bakin

* Marji ve akiyu kontrol edin

Motor asiri 1sinmalari

Motor agiri yUku

Kirli radyator petegi/izgara elegi
Arizali radyator kapagdi

Gevsek veya arizali fan kayisi
Arizall termostat

Dlsuk sogutma sivisi seviyesi

* YUku azaltin

« TUm yabanci maddeleri kaldirin
ve tum dgeleri temizleyin

+ Kapagi degistirin

» Fan kayisini sikigtirin veya
degistirin

+ Termostati degistirin

+ Onerilen sogutma sivisini uygun
seviyeye kadar doldurun

Motor tekliyor:
dengesiz/dusik gicte caligiyor

 Yakitta su var
« Kirli hava temizleme elemani

» Kotl yakit sinifi

 Yakit tanki havalandirmasi tikali
« Yakit filtresi tikali

* Filtreyi bosaltin, suyla yikayin ve
sistemi doldurun

+ Elemani degistirin

+ Sistemi bosaltin, yakit daha iyi
siniftan yakitla degistirin

* Yakit tanki havalandirmasini
acin (kapakta)

* Yakit filtresini degistirin

Motor vuruntu yapiyor

Makine her iki yonde de hareket
etmez

* Motor karterinde diistik yag
seviyesi
» Soguk motor

» Motor hizi cok dusUkttr

* Rezervuardaki yag seviyesi
dasuktar

* Sizinti olup olmadigini kontrol
edin

* Tikali filtre

* Hidrostatik pompa dénmuyor

* Arizal hidrostatik pompa

* Emme hattinda hava sizintisi

» Dusuk yUkleme basinci

* Dolu isaretine kadar yag ekleyin

+ Uygun isinma dénemine imkan
verin, motor Ureticisinin kullanim
kilavuzuna bakin

» Makineyi hareket ettirmeden
once calisma dev/dk'de motoru
ayarlayin

+ Onayll yagla rezervuari uygun
seviyeye kadar doldurun

* Onarin veya degistirin

* Filtreyi degistirin

+ Tahrik kaplinini kontrol edin

» Pompayi degistirin

* Emme hattindaki tim baglant
pargalarini inceleyin ve sikin

+ Bu kilavuzun diger kismindaki
"Ylkleme Basinci" bélimine
bakin

Makine yalnizca tek yonde hareket
ediyor

* Arizali Akig Bollcu Valf

* Arizali valfi degistirin
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Hidrostatik Sistem yavas yanit veriyor

* Motor hizi gok dusUkttr

* Rezervuardaki yag seviyesi
disuk

Soguk yag

Tikali filtre

Kismen sinirli emme hatti
Dahili hasar

* Makineyi hareket ettirmeye
¢alismadan dnce motoru
calistirma Dev/Dk'sinde
ayarlayin.

* Rezervuari onaylanan yagla
uygun seviyeye kadar doldurun
(bkz. Bu bolimdeki Servis:
Sivilar kismi)

* Yeterince 1sinmasini bekleyin

* Filtreyi kontrol edin ve degistirin

* Emme hortumunun kirilip
kirimadigini denetleyin

* Hidrostatik pompayi veya
motoru degistirin

GUrdltala Hidrostatik Sistem

* Soguk yag

 Dusuk motor hizi

* Rezervuardaki yag seviyesi
dasuktar

* Sistemde hava var

* Pompanin iginde hasar

* Yeterince 1sinmasini bekleyin

* Motor hizini arttirin

* Rezervuari onaylanan yagla
uygun seviyeye kadar doldurun
(bkz. Bu bolimdeki Servis:
Sivilar kismi)

» Emme hattindaki tim baglanti
parcalarini inceleyin ve sikin

+ Pompayi degistirin

Harici yag sizintilari

* Gevsek veya arizali baglanti
noktalari

* Hasarli o-halka

¢ Arizali hortum

+ Sikin veya degistirin

* Muayene edin, hasarliysa
degistirin

* Hortumu degistirin

Hidrolik sistemin tamami islevini
goérmuyor

* Rezervuardaki yag seviyesi
dasuktar

* Pompaya yag gitmiyor

* Arizali hidrolik pompa

* Rezervuari onaylanan yagla
uygun seviyeye kadar doldurun
(bkz. Bu bolimdeki Servis:
Sivilar kismi)

* Emme hortumunu rezervuardan
cikararak pompay! hazirlayin.
Cikarilan ucu pompadan daha
yuksekte tutun. 1,89 litre onayli
yagi emme hortumundan elle
marstaki motora elle doldurun
(motoru baglatmadiginizdan
emin olun). Hortumu yeniden
takin. Butin baglanti parcalarini
sikistirin.

+ Hidrolik pompay! degistirin

Gurdltald hidrolik pompa

* Kinlmis emme hortumu (soguk
yag neden olur)

* Rezervuardaki yag seviyesi
dusUktar

* Emme hattinda hava sizintisi

* Yeterince Isinmasini bekleyin

* Rezervuari onaylanan yagla
uygun seviyeye kadar doldurun
(bkz. Bu bélimdeki Servis:
Sivilar kismi)

* Emme hortumundaki tim
baglanti parcalarini inceleyin ve
sikin
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Kaldirma mekanizmasi kaldirmiyor

* Kota silindir

* Yanmig bosaltma valfi

* Bosaltma valfi ok distk
ayarlanmig

 Kaldirma kollar sikismig

* Arizali elektro hidrolik valf

Silindiri kontrol edin - sok,
yeniden birlestir veya degistirin
Sokin, inceleyin, yenisiyle
degistirin

2000 PSl'ye sifirlayin

Montaj civatalarini gevsetin;
eger varsa baglantilarn gresle
yaglayin.

Tasseltrol kullanim kilavuzuna
bakin

Kesici baslik bigaklari, dortlt gektirme
aletleri, makaralar, veya tekerlekler
dénmiyor

Depodaki yag seviyesi dusuk
Pompaya yag gitmiyor
Arizali hidrolik pompa

Bozuk hidrolik motor veya
motorlar

Onayli yagla rezervuari uygun
seviyeye kadar doldurun

Emme hortumunu pompadan
c¢ikarin, dogru akis olup
olmadigini kontrol edin. Hortumu
ve bitiin emme baglantilarini
yeniden yerlestirin.

Hidrolik pompayi degistirin
Motor veya motorlari degistirin

Hidrolik motor sizintisi

» Sizdirmazlik hatasi
* Sinirflandiriimis kasa tahliye
hotumu

Contayi yerine yerlestirin,
kafalari diigiik motor Dev/
Dk'sinda calistirin

Hortumu denetleyin veya degistirin

Uniteler kalkmiyor

* Rezervuardaki yag seviyesi
disuk

* Arizal valf

« Elektro hidrolik valfteki bosaltma
valfi gok diisige ayarli

Tanki uygun seviyeye kadar
doldurun

Valfi onarin veya degistirin
Destek icin Hagie MUsteri
Destedi ile iletisime gegin

Uniteler inmiyor

» TUm kaldirma kolu pivotlari ¢ok
siki

Pivot noktalarini gevsetin ve
yaglayin

Yalnizca bir Unite inmiyor

* Arizali valf
 Kaldirma kolu pivotu ¢ok siki

Valfi degistirin
Pivot noktasini gevsetin ve
yaglayin

TUm Uniteler yavas kalkiyor

* Hidrolikyag calismasicakliginda

degil

Arizal valf

Kaldirma kolu pivotlari gok siki
Yiiksek basing filtresi tikanmis
Elektro hidrolik valft sistemindeki

bosaltma valfi cok disuge ayarli

Yagin isinmasini bekleyin

Valfi degistirin

Pivot noktalarini gevsetin ve
yaglayin

Sokln, temizleyin veya degistirin
Destek icin Hagie Misteri
Destegi ile iletisime gegin

Yalnizca bir Unite yavags kalkiyor

* Arizali valf
» Kaldirma kolu noktalari ¢ok siki

Valfi degistirin
Pivot noktasini gevsetin ve
yaglayin

Yalnizca bir Ginite konumunda
durmuyor

+ Valf ve silindir arasinda yag sizintisi

* Arizali valf
 Kaldirma valfinde arizali diistik
torno aynasi

Sizintiyr onarin veya hortumu
degistirin

Valfi degistirin

Sokuln, temizleyin veya degistirin

Uniteler konumda durmuyor

* Sorun hidrolik degil

Bu kilavuzdaki Tasseltrol
bolimUne bakin

Yalnizca bir tnite yavas iniyor

* Arizali valf
+ Kaldirma valfinde arizali diigiik
torno aynasi

Valfi degistirin
Sokin, temizleyin veya degistirin
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TUm Uniteler yavas iniyor

Hidrolik yag calisma sicakliginda
degil

Yagin isinmasini bekleyin

MANUAL modda, bir yukari/agagi ¢ Arizali valf + Valfi degistirin
digmesiyle birden fazla linite kalkiyor

veya iniyor

AUTO modunda foto sensériinde bir | « Arizal valf + Valfi degistirin

Uniteden fazlasi ylkseliyor

AUTO modunda, foto sensoérden
yanlig Unite ylkseliyor

Silindir hortumlari yanhs silindire
bagh

Uygun silindire dogru hortumlari
takin

Uniteler kalkmiyor

Arizali Auto/Manual Digmesi
Patlamis Sigorta

1 nolu valf, bobin arizali veya
gevsek bobin montaj somunu
Kablo baglantilarini gevsetin
Arizali kablo baglantilan
Arizali ana kablo grubu

Kontrol kutusunu degistirin
Kablodaki kisa devreyi bulun,
onarin ve sigortayi degistirin
Somunu sikin veya bobini degistirin
Gevsek baglantiyi bulun, sikin
Degistirin veya onarin

Degistirin veya onarin

Yalnizca bir Unite kalkmiyor

MANUAL modda arizali Up/
Down Dugmesi

Hafif foto senséri grubu
Arizali valf, bobin veya gevsek
bobin montaj somunu

Kablo baglantilarini gevsetin
Foto sensor isiklar reflektorle
ayni hizada degil

Arizali sira kablosu grubu
Arizali sensér konektorl kablo
grubu

Kontrol kutusunu degistirin
Foto senso6rl degistirin
Somunu sikin veya bobini
degistirin

Gevsek baglantilari bulun, sikin
Sensori reflektorle ayni hizaya
getirin

Degistirin veya onarin
Degistirin veya onarin

Uniteler inmiyor

Arizali Auto/Manual Digmesi
Patlamis Sigorta

Kablo baglantilarini gevsetin
AUTO modda, LS valf grubu
takil degil

Anahtari degistirin

Kablodaki kisa devreyi bulun,
onarin ve sigortayi degistirin
Gevsek baglantiy bulun, sikin
Kablo grubunu takin
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Yalnizca bir Unite inmiyor

* Arizali Up/Down Digmesi

* AUTO modda, arizali 11k
sensorl grubu

+ Kablo baglantilarini gevsetin

* Arizali valf, bobin veya gevsek
bobin montaj Unitesi

* Arizali sensoér konektoru kablo
grubu

* AUTO modda, isik sensori
reflektdrle ayni hizada degil

* Arizali sira LS kablosu grubu

+ Kontrol kutusunu degistirin

+ Sensori degistirin

» Gevsek baglantilari bulun, sikin

» Somunu sikin veya bobini
degistirin

+ Degistirin veya onarin

+ Sensori reflektorle ayni hizaya
getirin

+ Degistirin veya onarin

Uniteler konumda durmuyor

* AUTO modda, gruplarin altinda
hareket eden ekin yok

+ leri dogru siiriin veya MANUAL
modu segin

AUTO modunda, sensoér grubundan
yanlig Unite ylUkseliyor

Tudm elekrik sistemi 6li

» Disik LS kablo grubu yanhs

+ Dogru kablo grubunu uygun sira

sensor konektorine bagli

+ Ol akii

» Kotu aku baglantisi
» Duslk sarj olma hiz
Sarj olma hizi YOK

konumda

Kilitteme Anahtari KILITLI

sensoru konektorl grubuna
takin

+ Akuyu sarj edin veya degistirin

+ Akl baglantilarini temizleyin ve
sikin

* Alernatér kemerini sikin

+ Alternatdri degistirin

+ Anahtari inceleyin

Cihaz panelindeki gostergelerden hig
biri calismiyor

» Patlamis Sigorta
* Kot zemin

+ Sigortayi degistirin
+ Zemini temizleyin ve sikin

Takometre/MPH gostergesi
calismiyor

Patlamis Sigorta

gevsek
* Arizall sensor

Sensor/alternatdr baglantilarini

+ Sigortay! degistirin

+ Kontektorleri sikin veya
degistirin

» Sensori degistirin

Isik sistemi iglevini yerine getirmiyor

» Patlamis Sigorta
* Yanmig ampul

+ Kablo ayrilmasi veya kisa devre

 Patlamis Sigorta
¢ Arizali anahtar

« Kontak anahtari KAPALI

» Zemini temizleyin ve sikin

* Ampulu degistirin

+ Surekliligi kontrol edin ve
kabloyu degistirin

+ Sigortay! degistirin

+ Anahtari degistirin

+ Kontak anahtarini ON (Acik)
konuma getirin

Makine Valfi Tipi

o = orijinal vana modeli 2007 y1l1 ve dncesi

olan makinalar.

p = yeni uygun vana modeli 2008 y1il1 ve son-

ras1 olan 204/204SP makineleri.

¢ = uygun vana modeli 2007 y1l1 ve sonrasi

Tasseltrol/LS System durumu hakkinda

calistirmadan 6nce daha fazla blgi edinmek

icin:

olan STS Combination piilverizator/pliskiil

ayl1rici

x = 204XP ve DTS 8C (Piilverizator/Piiskiil
Ayirict Kombinasyonu) 12 valfli (Model Yili *

2010).

Kontak anahtarint ON (a¢ik) konuma getirin
(motoru baslatmayin).

Tasseltrol kutusunu ON (Ag¢ik) konuma geti-
rin.

Auto/Manuel Anahtarint MANUAL'e
getirin.

Yukaridaki veya asagidaki herhangi bir sen-
soriin reflektorle arasindaki yolu fiziksel ola-
rak engelleyen higbir sey olmadigindan emin
olun.
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Ekranda her bir kaldirma diizenegindeki {ist
ve alt foto sensoriin durumu goriiniir. Eger
ekranda {ist ve alt kisimlarda kutu (““0") varsa
iinite calismaya hazirdir. Eger ekranda bir veya
daha ¢ok alanda bir bugday sap1 (“ ¥ )
goriinliyorsa,sorun giderme i¢in agsagidaki
bilgilere bakin.

NOT: SOL MERKEZ sensorleri ornek olarak

kullaniimaktadir.
0N AUTO UPPER PHOTO SENSOR DISPLAY
o o o o o D‘/
g B 8 B B 09— |OWER PHOTO SENSOR

Tasseltrol Ekrani

Manuel Otomatik
Mod Mod
N 14N
o o Y o o o o o Y o o o
St 0 00 B O O
Unite otomatik olarak kalkar
Foto Sensori Olasi Neden
Isik Durumu
Her iki foto » Foto sensori reflektorle ayni
sensorindeki hizada degil Destek igin
Isiklar Hagie Musteri Destegi ile
iletisime gegin.
iki foto » Arizali konektor kablosu
sensoriinde (Parga Kilavuzuna bakin)
de 11k yok « Arizali konektdr kablosu teli
(Parca Kilavuzuna bakin)
Tasseltrol Ekrani
Manuel Otomatik
Mod Mod

Unite otomatik YUKSELMIYOR

Foto Olasi Neden
Sensorii Igik
Durumu
Dustik foto * Arizali konektor kablosu teli
sensorindeki (Parga Kilavuzuna bakin)

isiklar * Foto sensori reflektorle ayni
hizada degil. Destek igin
Hagie Musteri Destegi ile
iletisime gegin.

* Arizali sensor grubu tel
(Parga Kilavuzuna bakin)

Dislik foto  Arizali konektor kablosu teli
sensorindeki (Parga Kilavuzuna bakin)
Isiklar
calismiyor
Tasseltrol Ekrani
Manuel Otomatik
Mod Mod

Pyt ooy

Unite otomatik olarak kalkar

Foto Olasi Neden
Sensorii Isik
Durumu
Yukari foto * Arizali sensor grubu tel
sensoriindeki (Parga Kilavuzuna bakin)
isiklar
Yukaridakifoto | < Arizali konektor kablosu tel
sensorindeki (Parga Kilavuzuna bakin)
Isiklar
calismiyor
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SERVIS ARALIKLARI

Servis Noktasi Temizle | Degistir | Kontrol Yagla Bosalt
Et

Motor Yagi | Giinlik
Radyator Sogutma Sivisi Seviyesi Giinliik
Sogutma Sivisi Tasma Rezervuar Seviyesi Giinliik A
Sogutma Sivisi Konsantrasyonu Gerekti- | 500 Saat*

ginde
Radyator Izgarasi Elegi Gerekti-

ginde

Motor Tahrik Kayisi Gerekti- Giinliik

ginde
A/C Kompresor Kayisi (yalnizca kabin) Gerekti- 250 Saat

ginde
A/C Kompressor (yalnizca kabin) B
AJ/C Kurutucu (yalnizca kabin) Gerekti-

ginde
Primer Yakit Filtresi (Su Ayirici) 500 Saat* Giinlik
Sekonder Yakit Filtresi 500 Saat*
Hat ici Yakit Filtreleri Gerekti-

ginde
Hava Giris Filtresi * C
Filter Minder® D Giinliik
Hidrolik Rezervuar Yagi Seviyesi 500 Saat* Giinliik
Hidrolik Emme Filtresi E*
Hidrostatik Yukleme Basinci Filtresi E*
Hidrolik Geri Donus Filtresi E*
Hat ici Filtrede Yiiksek Basing Gerekti-
(Kaldirma Valfi/Azaltma Valfi) ginde
Torque Hub® Yag Seviyesi F Giinlik
Tork Gdébek Zerk (Her bir sizdirmaz toz H
lastiginde/ayakta 1)
Dértli Cektirme Aleti PSI (4 konum- her bir Giinlik
sira)
Dortli Cektirme Rulmanlari 2x Giin-
(4 konum - her bir satir) luk
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Kesici Bigagi Tutma Civatasi (Sik) Giinliik
Ayak Rulmani Zerk (her bir ayakta 3) 2x Giin-
lik
Ayak Mnyaj Civatasi Torku Giinliik
Ak 100 Saat Gerekti- Giinliik
ginde
Bijon Somunu Torku G
Lastik Basinci 50 Saat
Temiz Hava Filtresi (yalnizca kabin) Gerekti- | 500 Saat*
ginde
Karbon Filtresi (yalnizca kabin) Gerekti-
ginde
Yeniden Sirkilasyon Filtresi (yalnizca kabin) Gerekti- Gerekti-
ginde ginde
Devre Kesiciler/Sigortalar Gerekti-
ginde
Air Ride Suspansiyonu (gorsel) Giinliik
Air Ride Stispansiyonu (bant dlgim) Giinliik

Gerektiginde = Gerekli Oldugunda

(*) - Veya her sezon baglangicinda (y1llik), hangisi 6nce gelirse veya gerektiginde.

(**) - Onerilmez.

(A) - Sogutma s1vist sistemi her sezon veya her 1000 saatlik ¢alisma sonunda bosaltilmalidir.
(B) - Gerektiginde sarj edin, uygun donanim kullanin.

(C) - Filter Minder iireticisinin Onerilerini uygulayin.

(D) - Hava filtresi servis bakimini her yaptiginizda sifirlayin.

(E) - 11k 50 saatlik calismadan sonra ve ileride her 250 saatlik ¢alismadan sonra.

(F) - 11k 50 saatlik calismadan sonra ve ileride her 100 saatlik calismadan sonra.

(G) - Alinir alinmaz, sonrasinda her 50 saatlik ¢alismadan sonra.

(H) - Her 50 saatlik calismada bir veya gerektik¢e yaglayin. Servis bakimi sonrasinda fazla gresi silin.

() - Motor {ireticisinin kullanim kilavuzuna bakin.

Makine Alindiktan Hemen Sonra ilk  Hidrostatik Yiikleme Basinci Filtresini
Degistirin.

Muayene Noktalari  Hidrolik Emme Filtresini Degistirin.

(sonra her 50 saatlik ¢alismadan sonra)  Hidrolik Geri Déniis Filtresini Degistirin.

* Bijon Somunu Torkunu kontrol edin.

ilk 50 Saatlik Galisma Sonrasinda Gunluk

(daha sonra her 100 veya 250 saatlik galisma * Motor Yagini Kontrol Edin.

sonrasinda - Servis Araliklari tablosuna bakin) * Primer Yakit Filtresini Bosaltma

» Tork Gobegi Yagimi Degistirin. (Su Ayrricr).
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* Radyat6r Sogutma Sivisi Seviyesini Kontrol
Edin

* Radyator Sogutma Sivis1 Tagsma Rezervuar
Seviyesini Kontrol Edin.

*  Motor Tahrik Kayisin1 Kontrol Edin.

+ Filter Minder®

» Hidrolik yag rezervuar seviyesini kontrol
edin.

* Ayak Rulmanlarini Yaglayn.

* Ayak montaji1 Civatalarin1 Kontrol Edin.

» Akiiyli Kontrol Edin.

» Dortlii Cektirme Aleti PSI'yi Kontrol Edin.

» Dortlii Cektirme Aleti Rulmanlarini
Yaglayin (2 kez).

» Kesici Bicagi Tutma Civatasini Kontrol
Edin/Sikin.

» Hava Yastig1 Stispansiyon Yiiksekligini
Gozle Kontrol Edin.

Gerektiginde

* Sogutma S1vis1 Konsantrasyonunu
Degistirin.

» Radyator Izgarasi Eleklerini Degistirin.

*  Motor Tahrik Kayisin1 Degistirin.

* A/C Kompresor Kayisin1 Degistirin.

* A/C Kurutucuyu Degistirin.

* A/C Kompresorii Degistirin.

* Primer Yakit Filtresini Degistirme
(Su Ayirict).

» Sekonder Yakit Filtresini Degistirme

«  Hat I¢i Yakit On Filtresini Degistirin.

* Hidrolik Rezervuar Yagini Degistirin.

« Yiiksek Basingli i¢ Hat Filtresini Degistirin.
(Kaldirma Grubu Azaltma Valfi)

* Akiiyli Degistirin.

* Temiz Hava Giris Kabin Filtresini
Temizleyin.

* Temiz Hava Girig Kabin Filtresini
Degistirin.

« Karbon Kabin Filtresini Degistirin.

* Yeniden Sirkiilasyon Kabin Filtresini
Temizleyin.

» Sigortalar1 ve Devre Kesicileri Degistirin.

» Tork Gobegi Sizdirmaz Toz Lastigini
Yaglayin.

» Air Ride Siispansiyon Yiiksekligini
Ayarlaym.

* Motor Hava Filtresi Elemanini Degistirme
(lireticinin Onerilerine gore).

Her 50 Saatte Bir

» Lastik Basincini1 Kontrol Edin.

* Bijon Somunu Torkunu kontrol edin.

» Hava Yastig1 Stispansiyon Yiiksekligini
Olgme (mezura ile).

» Tork Gobegi Sizdirmaz Toz Lastigini
Yaglayn.

Her 100 Saatte Bir

+ Tork Gobegi Yag Seviyesini Kontrol Edin.
* Akiiyli Temizleyin.

Her 250 Saatte Bir

* AC Kompressor Civatasin1 Kontrol Edin.

» Hidrostatik Yiikleme Basinci Filtresini
Degistirin.

* Hidrolik Emme Filtresini Degistirin.

» Hidrolik Geri Doniis Filtresini Degistirin.

Her 500 Saatte Bir

(veya yilda bir, hangisi énce gelirse)

* Sogutma Sivis1 Konsantrasyonunu Kontrol
Edin.

* Primer Yakit Filtresini Degistirme
(Su Ayiricr).

» Sekonder Yakit Filtresini Degistirme

* Hidrolik Rezervuar Yagin1 Degistirin.

» Tork Gobegi Yagini Degistirin.

» Tahriksiz Lastik Gobeginde Rulmani
Toplama (Dortlii Cektirme Grubu):

* Motor Yagini1 Degistirin.

1000 Saat
(veya her iki yilda bir, hangisi 6nce
gerceklesirse)

* Sogutma Sivis1 Sistemini Bosaltin.
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DEPOLAMA

Depolama i¢in Hazirlama

1. Giinliik seviye kontrolleri, yag ve civata ile
s1zint1 denetlemeleri bu kullanim kilavu-
zunda bulunan bakim prosediirlerine uygun
olarak gerceklestirin.

2. Her mevsim sogutucuyu motordan ve radya-
torden tahliye edin. Camur, kalint1 veya
diger artiklarin tikamasini 6nlemek igin tah-
liye siiresince tahliye deliklerine sondaj
yapin.

Sogutma sistemini en iist seviyeye kadar
50/50 su/antifriz karisimi ile doldurun.
Motoru ¢aligma sicakligina kadar ¢alistirin
ve seviyeyi yeniden kontrol edin.

NOT: Antifriz eklenirse, karigimin diizgiin
karigmasini saglamak ig¢in motorun
calisma sicakliginda ¢calistirildigindan
emin olun.

3. Yakit deposuna yakit stabilizatorii ekleyin ve
yakit deposunu doldurun.

4. Motor ¢alisma sicakligina ulasana kadar
calistirin, sonra motor yagini tahliye edin.
Tavsiye elden agirlikta taze yag doldurun ve
yeni bir yaglama filtre elemani yerlestirin.

5. Normal ¢aligma sicakligindaki bir motor ile
direksiyon dahil biitiin hidrolik fonksiyonlar1
tekrarlayin.

6. Biitiin kayislardaki gerilimi serbest birakin.

7. Hava giris acikligini, biitiin egzoz manifoldu
acikliklarii, motor yag dolum kapagini, hid-
rolik yag deposu havalandirma kapagini ve
yakit deposu kapaklarini kapatmak i¢in plas-
tik torbalar ve su gecirmez yapiskan bantlar
kullanin.

8. Akii veya akiilerin baglantisini kesin ve ¢ika-
rin. Akiiyii tamamen temizleyin ve doldurun.
Terminalleri petrol jel ile kaplayin ve akiiyii
soguk ve kuru bir yerde muhafaza edin.

9. Piiskiil ayiriciy1 iyice temizleyin. Styrilmig
veya ¢izilmis boyali ylizeyleri rotuslayin.

NOT: Boya rotuslama tavsiyeleri igin Hagie
Manufacturing Miisteri Destek
Departmani ile irtibat kurun.

10. Asinmis veya eksik etiketleri yenisiyle
degistirin. Uyar etiketlerinin dogru yerleri
ve ilgili par¢a numaralar1 i¢in Giivenlik ve
Onlemler Boliimiindeki "Giivenlik Etiket-
ler1" kismina bakin.

NOT: Etiket degisimi i¢in Hagie Manufacturing
Miisteri Destek Departmani ile irtibat
kurun.

11. Silindirlere hasar verebilecek paslanmay1
onlemek icin hidrolik silindir rotlarini kapla-
mak i¢in ¢ok amacl gres kullanin.

12. Eger piiskiirtiicii disarida muhafaza edilme-
liyse, su gecirmez bir bir ortiiyle kaplayin.

Depodan Cikarma

1. Durumunu inceleyin ve biitiin lastiklerdeki
hava basincini test edin.

2. "Depolama i¢in Hazirlik" isleminde daha
onceden sizdirmazlig1 saglanan tiim girisle-
rin contasini ¢ikarin.

3. Akiileri temizleyin yeniden monte edin. Akii
kablolarini dogru kutuplara bagladiginizdan
emin olun.

4. Biitiin kayislar sikistirin. Asinmis kayislart
belirleyin ve degistirin.

5. Motor yagini, hidrolik yagini ve motor sogu-
tucu seviyelerini kontrol edin; eger gerekirse
ekleme yapin.

NOT: 50/50 antifriz ve su karigimi yazin yeterli
sogutmay: saglarken kisin da korur.

.°\

Piiskiil ayiriciy1 iyice temizleyin.

7. Bu boliimiin diger kisimlarinda belirtildigi
sekilde gerekli bakimlar1 gerceklestirin.

8. Baslatma talimatlar1 i¢in, Motor ve Tahrik

Sistemleri boliimiinde verilen "Motor - Bas-

latma" bilgilerine bakin.

NOT

Gres gibi koruyucu bilesenler hava
kosullarina maruz kalindiginda
sertlegebilir. Kurumus gresi temizleyin ve
gerekirse yeniden gresleyin.
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APARATLAR

NOT

Asagidaki aparat talimatlarini okuyun ve
bunlara uyun. Ek ekipmanlari monte
ederken uygun aparata ve destege sahip
oldugunuzdan emin olun.

A DIiKKAT

El frenini devreye alin ve bilesenleri
takmadan 6énce motoru KAPATIN.

Nakliye sirasinda bazi makine bilesenleri
gevsemis olabilir ve ¢alistirmadan 6nce
montajlanmalar1 gerekir.

Diizgiin bilesen montajini saglamak i¢in
montaj, hidrolik sema ve kablo semasi i¢in Parca
Kilavuzunuza bakin.

NOT: Asagidaki aparat prosediirlerini
gergeklestirirken Pargalar Kilavuzuna
bakin.

Sabitleme Ayagi Grubu

1. Tedarik edilen donanimla birlikte orta arag
cubugunu 6n sasedeki ara baglantiya takin.

NOT: Sabitleme ayagi montaj par¢asina kaynak
yapilan kilavuz pim en asagrya dogru
yerlestirilmelidir.

¢ Sabitleme
. Ayagi Destek
| 1 / Cubuklari
‘ |
& .

ik

¢ Sabitleme
Ayagi
¢ Merkez
Arag
Cubugu . sabitleme Ayag:
Montaji

2. Tedarik edilen donanimla sol ve sag sabit-
leme ayagini monte edin.

3. Eger gerekirse sabitleme ayagi destek cubuk-
larini takin.

Kaldirma Gruplari

1. Kaldirma kolonu adaptérlerini uygun mesa-
fede ara¢ cubuguna ve destek ayaklarina
baglayin.

NOT: Aralik onerileri icin Par¢a Kilavuzunuza
baking

¢ Arag Cubugu
Montaj Braketi

:

¢ Kaldirma
Kollan

Kaynagi

2. Arag ¢ubugu montaj braketini kaldirma
kolonu adaptorlerine baglayin.
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3.

4.

5.

6.

Kaldirma kollarini ara¢ gubugu montaj bra-
ketlerine baglayin.

Kaldirma kolu silindirlerini kaldirma kolla-
rina takin.

Arag cubugu kaynakli pargasini kaldirma
kollarina takin.

Hidrolik hortumlari kaldirma silindirlerine
baglayn.

NOT: Dogru hidrolik ¢izimleri igcin Par¢a

Kilavuzuna bakiniz.

Dortli Cektirme Aletleri

1.

2. Bitki sap1 kilavuzlarini Dértlii Cektirme

8

CChnan Catomuivycom 09205 e 9101680

NOT

Bazi Dortli Cektirme Aletleri arag
cubuguna monte edilmis sekilde gelirler.
Bu durumda, bunlari kaldirma
dlzenegine takmaniz gerekir.

Dortli Cektirme Aletini her bir kaldirma
kolu ara¢ gubuguna takin.

Aleti baslik diizenegine yerlestirin.

4.
NOT: Dortlii Cekici basliklarindaki hidrolik

¢ Deflektor

Muhafaza5|\\

Baglanti

¢ Deflektor
Muhafazasi

 Bitki Sapi
Kilavuzlan

Deflektdr muhafazasi baglanti borusu ve sag
veya sol defleksiyon deflektor kalkanlarini
takin.

Hidrolik hortumlar1 monte edin.

hortumlar kancayla tutturulmalidir,
boylece lastikler asagidaki sekillerdeki
gibi doner.

Dogru donanim, hortum uzunluklari ve
hidrolik ¢izimleri icin Par¢a Kilavuzuna
bakiniz.

Dértlt Cektirme Aleti Hidrolik Grubu
(iki Kafali Seri)
-Genel GOrunim
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1. Kesici baglik diizenegini arag gubuguna
takin.

Portd Cek(tlijrmﬁ Afle;ti SH id-;O“k Grubu 2. Bitki sap1 kilavuzlar kesici baslik diizene-
¢ Kafall Seri o i
-Genel Gorinim gine yerlestirin.

5. Lastik basincini yaklasik 4,54 kg. Bitki Sapi Kilavuzlar

NOT

Dért lastiginde esit basingta oldugundan
emin olun. Lastik basincini her glin
kontrol edin.

Kesici Basliklar

&
L——_ ¢ Tespit Civatasi

3. Tespit civatasini kontrol edin ve eger gere-
kirse sikistirin.

A CAUTION 4. Hidrolik hortumlar1 monte edin.

CUTTING BLADES MUST OPERATE Blgak DOI'IU§U (Operatérijn SO'U)

IN CORRECT DIRECTION

- -

| 4N NOT: Kesici bashigindaki hidrolik hortumlar
WA kanca ile tutturulmalidir boylece

DIKKAT

KESME BIGAKLARI DOGRU YONDE HAREKET ETMELIDIR operatortin soluna takilmis bashklardaki
S K DONUSU SOLA GALISMA bigaklar asagidaki resimlerdeki gibi doner
BICAK DONUSU SAGA CALISMA (yukaridan saat yoniiniin tersinde).
Dogru donanim, hortum uzunluklari ve
N OT hidrolik ¢izimleri icin Parca Kilavuzuna
bakiniz.

Bazi Kesici Basliklar ara¢ cubuguna
monte edilmis sekilde gelirler. Bu
durumda, bunlari kaldirma duzenegine
takmaniz gerekir.

9-3
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NOT

Kesici motoru Gzerinde kontrol valfini
monte ederken, akis okunun dogru yéni
gOstermesini saglamak icin dikkatli
olunmalhdir.

NOT

Kasa tahliye hortumlari motorda hasari
Onlemek igin kesici motorlarin Ustline
dogru bir sekilde monte edilmelidir. Parga
Kilavuzuna Bakin.

Bigak Donusu - Operatérin Solu
(ki Kafal Seri)
-Genel Gorunim

Bigcak Donusu - Operatérin Solu
(Ug Kafali Seri)
-Genel Gorinim

Bicak Doniisii (Operatoériin Sagi)

NOT: Kesici bashgindaki hidrolik hortumlar
kanca ile tutturulmalidir boylece
operatoriin sagina takilmig basliklardaki
bigaklar asagidaki resimlerdeki gibi doner
(yukaridan saat yoniine).

Dogru donanim, hortum uzunluklari ve
hidrolik ¢izimleri icin Parca Kilavuzuna
bakiniz.

NOT

Kesici motoru Gzerinde kontrol valfini
monte ederken, akis okunun dogru yéni
gOstermesini saglamak icin dikkatli
olunmahdir.

NOT

Kasa tahliye hortumlari motorda hasari
Onlemek igin kesici motorlarin Ustline
dogru bir sekilde monte edilmelidir. Parga
Kilavuzuna Bakin.
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» Sensor Kolu Pivot
Montaj Civatasi

¢ SensorMontaj
Destek

2. Tasseltrol/LS sens6r montajini sensér mon-
taj1 destek kaynagina monte edin.

3. Kablo diizenegini Par¢a Kilavuzundaki
kablo diizeni semasina gore yerlestirin.

4. Sensor kurulumunu kontrol etmek i¢in ates-
leme anahtarimi ACIK konuma getirin.

NOT: Motoru BASLATMAYIN.

5. Derinlik komutu aktiiatorii 151k sensorii kai-
desine ve ara¢ gubuguna takin.

Bicak Donusu - Operatorin Sagi
(ki Kafali Seri)
-Genel Gérinim

Derinlik Komutu Akttatoru
-Genel Gorinim

Bicak Donlsu - Operatorin Sagi

(Ug Kafali Seri) NOT

-Genel Gorindm

Sensor kolu pivot montaj civatasinin asiri

LS System/DerinIik Komutu sikistiriimasi aktiatorin durmasina
neden olabilir.

1. Tasseltrol®/LS sensor baglant: destegi kay-
nagini iki naylon rondela ile monte edin

(ara¢ gubugunin en 6n deliginde yer alir). TEKERLEK LASTIK TABANI VE
SIRA MESAFESI

Piiskiil ayirma isleminin yapilacagi tarlanin
siralar1 arasindaki mesafe bilindiginde, uygun
lastik tabanini elde etmek i¢in asagidaki adimlara
bakin.
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Lastik Tabani1 genisligini i¢e veya disa dogru
ayarlamak i¢in, makineyi diiz bir zemine
park edin.

Motoru KAPATIN.

Hem 6n hem de arka ayaklardaki ayak mon-
taj civatalarini gevsetin (puiskil ayiricinin
yalnizca bir tarafinda).

A DIiKKAT

Ana sasedeki ayagin serbest hareketine
izin verecek kadar ayak montaj
civatalarini gevsetin. Civatalari hig bir
kosulda SOKMEYIN.

* Yaklagik 76,2 cm
gresle kaplayin

Ayak Montaj Civatalari
(Her bir ayakta alti adet)
-Genel Gorunim

Lastik tabani ayar1 yaparken arkadaki kilitli
somunu (ayak bileziginde yer alan) bir aya-
gin diger ayaktan daha ileriye hareket etme-
sini saglamak i¢in gevsetin.

g&!’- i" kT /. !
Arka Kilitli Somun
(Ayak bileziginde yer alir)
-Genel Gorinim

Ayak montaj par¢asinin ana sase boyunca
hareket edecegi kayma yolunu yaglayin
(yaklasik 76,2 cm).

Hava yastig1 montaj plakasinin altina uygun
bir blok ekleyin (makineyi kaldirmadan
once), bdylece siispansiyonun i¢ i¢ce gegme-
sini Onleyebilirsiniz.

Lastikler zemine sadece dokunacak sekilde
(yanda ayarlanirken) makineyi yiikseltin.
Lastik Taban1 Genisligini Disa Dogru Ayar-
lamak I¢in, lastigin merkezinin altina uygun
bir gézetleme aleti yerlestirin ve ayagin iist
kismindan disar1 dogru iterken ayni1 zamanda
gozetleyin.

9-6
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Makineyi yavasga yere indirin, boylece ayak
da disa dogru kayar.

Istenen Lastik Tabani Genisligi elde edilene
kadar prosediirii tekrarlayin.

Lastik Taban1 Genisligini ige Dogru
Ayarlamak I¢in lastikler zeminden hafifce
kalkacak sekilde (yanda ayarlanirken)
makineyi ylikseltin.

Makineyi yavase¢a yere indirin, boylece ayak
da ana sase tistiinde i¢ce dogru kayar.

Ayak montaj civatalarini yeniden sikin.

Ayak bilezigi kilitli somununu yeniden sikin.

Kars1 tarafi ayarlamak ve diizeltmek i¢in
onceki prosediirleri tekrarlayin.

NOT: Tamamlandiginda, dort ayak da ana

saseden egit mesafede olmalidur.

Lastik Tabani
(Standart)

Boyut A Boyut B

3,04 m = 0,63 m

2,89 m = 0,55 m

2,74 m = 0,49 m

Lastik Tabani Genigligi
(Dar Lastik Tabani
Secgenegi)

Boyut A Boyut B

2,28 m = 0,26 m

2,13 m = 0,19 m

1,98 m =

¥ 0

¥ T8

0,11 m

Bl @

TOE-IN
Toe-In'i Olgmek igin

On lastigin 6n merkez dikis yerinden yarim
lastik yiiksekligine mezuray1 yerlestirin ve
on lastigin arka kisminda ayni1 6l¢iimii yapa-
rak karsilastirin.

On yiiz dl¢iimiinii arka yiiz 6l¢iimiinden
c¢ikarin (bu pozitif bir say1 olmalidir).

Dogru Toe-In 1,3 cm ile 1,9 cm arasinda
olmalidir.

9-7
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= ' A UYARI

DOGRU TOE-IN ORNEGI

3 METRE LASTIK GENISLIGI OLAN BIR
MAKINE ICIN.

Puaskdl ayiriciyr naklederken, ciddi

(1,27 CMILE 1,95 CM ARASI TOE'IN OLMALIDIR yaralanmalarl Ve Olumu Onlemek Igln

asagidakilere dikkat edin:

« Ustte yer alan herhangi bir engelin altindan
gecmeden 6nce yeterli agikhk olup
olmadigini kontrol edin.

» Elektrik kablolarina temas etmek ciddi
yaralanmalara ve 6lime neden olabilir.

N

P

304 CM

Toe-in, fabrikada ayarlanir ve direksiyon Sabitleme Ayaklarini Katlama
silindirleri sokiilmedigi siirece veya bir yoldan
diger yonden diger yone siirmede zorluk
¢cekmediginiz siirece ayarlama gerekmez.

Toe-In 6l¢limii ve ayariyla ilgili daha fazla
destek icin Hagie Miisteri Destek Birimiyle
iletisime ge¢in.

Elle Katlama (Standart)

Maniiel katlama segenegi sabitleme ayagi ve
merkezi ara¢ cubuguna bagli bir mandal
sistemidir. Asagidaki resme bakin.

NAKLIYE

Makineyle halka acik bir caddede veya bagka
bir yerde seyahat ederken, makinenin tagima
yliksekliginden daha algak bir agikligi olan bir
nesnenin altinda gececegi durumlarda dikkatli
olun.

-Genel Goriinim

A DIKKAT NOT: Nakil siiresince mandal, kilitleme ¢ubugu

verine kullanilmamalidur.

Hagie Manufacturing Sirketi, piskdl
ayiricinin sdrdlmesi disinda bir tasima
seklini 6nermez. Puskul ayiriciyi bir e
treylere yiklemek makinenin
devrilmesine neden olabilir.

=)
Kilitteme Cubugu

Hidrolik Katlama (opsiyonel)

Hidrolik katlama se¢enegi merkezi arag
cubuguna monte edilmis bir valf ve sabitleme
ayagi ile merkezi ara¢ gubuguna takili bir silindir
tarafindan kontrol edilir.
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Hidrolik Katlama Valfi
(Merkez ara¢ gubugunda yer alir)
-Genel Gorinim

e NOT 118-120’ digli ayariyla

kullanilir
+ Ayak // .

Grubu i

Hidrolik Silindir
(Silindire ve merkez arac¢ cubuguna
baglidir)
-Genel Gorinum

katlama valfini, ilgili sag veya sol Hidrolik
Sabitleme Ayagi Valf Aahtarina basarak
etkinlestirin (yan konsolda yer alir).

Sag/Sol Hidrolik Sabitleme Ayagdi
Katlama Valfi Anahtarlari
(Yan konsolda yer alir)
-Genel Gorinum

Puskul Ayiriciyr Halka Agik Cad-
dede Siirme

Piiskiil ayiriciy1 kamuya agik yolda veya

otoyolda stirerken, dikkatli olun ve su adimlari
takip edin:

1.

10.

Makineyi siirerken veya tasirken sabitleme
ayagimi her zaman KATLANMIS ve KiLIT-
LENMIS halde tutun.

Yasa tarafindan yasaklanmadikea, giindiiz
veya gece diger sliriiciileri uyarmak i¢in
yanip sonen/tehlike uyari 1siklarini kullanin.
Halka agik caddelerde tarim makineleri
siirmeyle ilgili tiim devlet yasalarini 6grenin
ve uygulayn.

Piiskiil ayiricinin hizini kosullara uygun
olacak sekilde ayarlayin.

Doénmeden once yavaslayin ve donme
sinyalleri kullanin.

Durmadan 6nce araci yol kenarina ¢ekin.
Piiskiil ayiriciya dikkat edin ve

kontrolii elinizde bulundurun.

Agaclarin, kopriilerin, kablolarin veya diger
engellerin altindan yeterli agiklik olmadig1
siirece gegmeyin.

Halka agik bir caddeye girerken veya ¢ikar-
ken ekstra dikkatli olun.

Diger siiriiciileri uyarmak i¢in piiskiil ayirici
iizerine takilan SMV (Yavas Hareket Eden
Arag) ambleminin kanun tarafindan yasak-
lanmadigi siirece diizgiin sekilde goriilmesini
saglayin.

Yukleme

9-9
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A UYARI

Paskul ayiriciyi treyler yikleme
rampasinda durdurmak makinenin
devrilmesine neden olabilir.

NOT

Treylerin yuklenmig yuksekliginin ve
genigliginin kullanildidini il yasalarina
uymasi gerekir. Treyler Ureticinin yukli
agirlikla ilgili dnerilerini asmayin.

NOT

Treyler Ureticinin kullanim kilavuzunu
okuyun ve anlayin. Treyleri ¢ekiciye
Onerilere uygun olarak kancayla
baglayin.

NOT

Paskdl ayiriciyi treylere ylklerken ekstra
dikkat gosterilmelidir. Makineyi geri geri
ileri dogru mu sirerek yerlestirmenin
uygun olduguna karar verin.

Piiskiil ayiriciy: treylere yiiklerken, asagidaki
adimlar takip edin:

1. Treyleri diiz bir zemine ¢ekin.

2. Cekme aracinin el frenini ¢ekin ve motoru
KAPATIN.

3. Treylerin hareket etmesini engellemek igin
takoz kullanin.

4. Piiskiil ayiricinin sabitleme ayaklarini katla-
yin ve KILITLEYIN.

5. Treyler rampalarini indirin ve rampa arali-
g disli genisligi ayarina gore ayarlayn.

6. Treylere ylikleme konusunda kilavuzluk ede-
cek birinden yardim alin.

NOT: Herkesin piiskiil ayiricidan giivenli bir
mesafe uzakta durmasini saglayin.

7. Doniisler icin piiskiil ayirict ile ¢eken arag
arasinda yeterli mesafe birakin.

8. Treyler ile piiskiil ayirict baglantisini saglam
ve glivenli sekilde yapin. Agiklama igin
treyler ve operator kullanim kilavuzuna
bakin.

9. Saatte 25 mil iizerinde hizla giderken SMV
(Yavas Hareket Eden Arag) ambleminin {ize-
rini kapatin veya ¢ikarin.

Yiik Bosaltma

Piiskiil ayiriciy1 treylerdan indirirken,
asagidaki adimlar takip edin:

1. Treyleri diiz bir zemine ¢ekin.

2. Cekme aracinin el frenini ¢ekin ve motoru
KAPATIN.

3. Treylerin hareket etmesini engellemek i¢in
takoz kullanin.

4. Treyler rampalarini indirin ve rampa arali-
g1 disli genisligi ayarina gore ayarlayn.

5. Giivenlik engellerini dikkatli bir sekilde ser-
best birakin.

6. Treylerden ¢ikarma konusunda kilavuzluk
edecek birinden yardim alin.

NOT: Indirirken herkesin piiskiil ayiricidan
giivenli bir mesafe uzakta durmasini
saglayn.

7. SMV (Yavas Hareket Eden Arac)

ambleminin iizerini a¢in veya yerine takin.

Cekme

Hagie Manufacturing Sirketi, ptiskiil
ayiricinin ¢ekilmesini 6nermez. Cekme islemi
kacinilmaz olursa, ekstra 6zen gosterin ve
asagidaki adimlar1 dikkatlice uygulayn.

1. Sabitleme ayaklarinin KATLI ve KiLITLI
oldugundan emin olun.

2. Iki dis kapak civatasini ¢ikararak Torque
Hubs® ‘1 serbest birakin, kapagi ters ¢evirin
ve civatalari degistirin.

NOT: Bu iglem sayesinde yayin giictiyle
viiklenmig milli saft itilir ve Torque Hub®
verinden ¢ikar. Bu yapilmazsa, gobek veya
frenler zarar gorebilir.
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A DIiKKAT

Tork Gébekleri birakildiktan sonra, ptskl
ayiricinin fren giicim devre disi kalir. Cok
dikkatli olun.

A DIiKKAT

Tork Gébekleriniyeniden devreye alirken,
yay yukli kanalli saftin agik konumuna
geri dondiginden emin olun.

NOT: Giig direksiyon sisteminin ¢alismasi i¢in
makinenin ¢alisir durumda olmasi gerekir.

(98]

Yanip sonen tehlike/uyari 1siklarini agin.
4. Araci ¢gekerken uygun ¢ekme i¢in yeterli

boyutta ve agirlikta iki aracin olmasi ve fren-
leme kullanilmasi gereklidir. Bu araglardan
biri piiskiil ayiriciy1 gekmek igin kullanilir-

ken, ikinci arag piiskiil ayirict yokus asagi
cekilirken devrilmesini 6nlemek i¢in fren-
leme amaciyla kullanilir.

Tork Gobekleri birakildiktan sonra, piis-
kiil ayiricinin fren giiciim devre dis1 kalr.

Cok dikkatli olun.

A uYARI

Ceken arag ve frenleme araci ile puskiil
ayiriciarasindakiguvenlik 6geleri (cekme
halati, zincir vs) yerinden ¢ikmayacak
sekilde olmalidir.

5. Gerekirse, SMV amblemini arkadan goriiniir
sekilde yerlestirin.

6. Doniiglerden 6nce ¢ekme hizint her zaman
azaltin.

7. Halka a¢ik caddelerde tarla makinelerini
cekmekle ilgili ilgili tim devlet yasalarini
Ogrenin ve uygulayin.

NOT

Asiri hiz hidrostatik sistemin yani sira
TorqueHubs‘da ve Hidrostatik Sistemde
hasara neden olabilir. Puskul ayiriciyi
cekerken 40,23 km/s hizi agmayin.

Cekme Noktasi

* (4) 3,048 m uzunlugunda zincir takin (belir-
tilen gekme noktasinda ayaklardan her birine
bir adet.) Cikmayacak sekilde taktiginizdan
emin olun.

Cekme Noktasi
-Genel Gorinim

« ki zincirin diger ucunu cekiciye takin ve
arkadaki iki zincirin gevsek ucunu frenleme
aracina takin.

NOT: Aracin en giivenli zincir takma noktasi
icin cekicinin kullamim kilavuzuna bakin.

Makineyi uzun mesafelere ¢ekiciyle
gdtiirmeyin. Cekmeyi, araci tarlalar arasinda
tagima yontemi olarak kullanmayin. Cekme,
herhangi bir durumda en son ¢are olarak
kullanilmalidir, yoksa makineye zarar verir.

Cekmeyle ilgili ek destek icin Hagi Miissteri
Destek Birimiyle goriisiin.
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PARMAKLIK UZANTISI -
CIKARILABILIR

Motor kaportasina ulagmak i¢in Parmaklik
Uzantisinin sokiilmesi gerekir (makinenin her iki
yaninda yer alir).
1. Parmaklig1 sokiin.
2. Kaportayr/kaportalart agin.
3. Kaportalar1 kapatin ve Parmaklik

Uzantisint isiniz bitince yeniden takin.

-Genel Gorinim
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	BÖLÜM 2 – GÜVENLIK VE ÖNLEMLER
	Güvenlik Önlemleri
	Sürüş
	Dişli Genişliği
	Sabitleme Ayakları
	Genel İşletim Güvenliği
	Hidrolikler
	Yakıt Doldurma
	Genel Onarım/Bakım


	Döner İşaret Işığı
	Döner İşaret Işığı
	-Genel Görünüm
	Acil Durum Durdurma (E-Stop)

	E-Stop Düğmesi
	(Yan konsolun kenarında yer alır)
	-Genel Görünüm
	Operatör Anahtarı

	Operatör Anahtarı
	(Operatör koltuğunun içinde yer alır)
	-Genel Görünüm
	Acil Durum Çıkışı
	NOT
	• Yalnızca acil çıkış için.
	• Cihazı sertçe cama vururken gözleri koruyun.
	• Cihaz otomatik olarak tetiklenir.

	Res-Q-Me Aleti
	(Kabinin sol yanında yer alır)
	-Tipik montaj gösterilmektedir
	Güvenlik Etiketleri
	Güvenlik Etiketi Konumları
	650303 (Operatör istasyonunun yanında yer alır)


	DİKKAT
	KESME BIÇAKLARI DOĞRU YÖNDE HAREKET ETMELİDİR
	BIÇAK DÖNÜŞÜ SOLA ÇALIŞMA
	ÖN
	BIÇAK DÖNÜŞÜ SAĞA ÇALIŞMA
	650175 (Kabinin ön kısmının yanında yer alır)

	NOT
	• Yalnızca acil çıkış için.
	• Cihazı sertçe cama vururken gözleri koruyun.
	• Cihaz otomatik olarak tetiklenir.
	650388 (Operatör istasyonunun yanında yer alır)

	YARALANMA VEYA HASARI ÖNLEMEK İÇİN BU ADIMLARI İZLEYİN.
	650847 (Operatör istasyonunun yanında veya arka pencerenin altındaki kabinin dış kısmında)

	UYARI
	BU MAKİNE YOLCU TAŞIMAK İÇİN YAPILMADI.
	YOLCULARIN BİNMESİ, YARALANMALARINA VEYA ÖLÜMLERİNE NEDEN OLABİLİR.
	650378 (Ön konsolda yer alır)

	DİKKAT
	YALNIZCA EL FRENİ.
	MAKİNE HAREKET HALİNDEYKEN DEVREYE ALMAYIN.
	650849 ve 650954 (Her bir yakıt tankının üstünde yer alır)

	DİKKAT
	MOTOR YAKITI TEHLİKELİ OLABİLİR
	• YAKIT DOLDURMADAN ÖNCE MOTORU KAPATIN
	• DOLDURURKEN SİGARA İÇMEYİN.
	• DOLDURDUKTAN SONRA DÖKÜLEN YAKITI SİLİN.
	DİKKATSİZ YAKIT KULLANIMI ÖLDÜREBİLİR
	DİZEL
	650851 (Sağ ve sol arka şasede yer alır)

	DİKKAT
	KALKANLAR KORUMA SAĞLAMAK İÇİNDİR.
	YERİNDEN ÇIKARMAYIN.
	650852 (Operatör istasyonunun yanında yer alır)

	DİKKAT
	KULLANIM KILAVUZUNU OKUYUN. DİKKATLİ OLUN. BU MAKİNEYİ GÜVENLİ BİR ŞEKİLDE ÇALIŞTIRMAYI ÖĞRENİN. TÜM GÜVENLİK UYGULAMALARINI İZLEYİN. BİLGİLİ OLMAYAN, EĞİTİM ALMAMIŞ VEYA YETERSİZ BİR OPERATÖRÜN ELİNDE MAKİNELER TEHLİ...
	650982 (Hidrolik rezervuarda yer alır)
	DİKKAT
	Elektrik sistemi 12 volt negatif topraklamalıdır. Optik atlatma kablolarıyla servo kullanacağınızda, elektrikli parçalarda hasarı ve yaralanmaları önlemek için aşağıdaki tedbirler alınmalıdır.
	1. Optik atlatma kablosunun bir ucunu servo aküsünün pozitif terminaline ve aracın aküsünün marş motoruna bağlı olan aküsünün pozitid terminaline de diğer ucunu takın.
	2. İkinci kablonun bir ucunu servo aküsünün negative terminaline ve diğerini de akünün diğer tarafındaki araç şasesine bağlayın. Kabine veya kabin desteğine bağlamayın.
	3. Kabloları sökmek için, kıvılcımları önlemek amacıyla yukarıdaki talimatların tersini yapın. Ek bilgiler için operator bilgilerine bakın.650379 (Konsol panelinin üst kısmında ve konsol panelinin iç kısmında yer alır)

	*PÜSKÜL AYIRMA HİD. MTRLARI DEVREYE ALMAK İÇİN
	1. Motor hızını rölantiye getirin.
	2. Etraftaki yetkisiz personeli uzaklaştırın.
	3. Bağımsız motor düğmelerini “ON” konumuna getirin.
	4. Motor dev/dk’sını yavaşça istenen hıza getirin.
	CE Eki


	(A) - 650251
	650252 (Merkezin arka kısmının ortasında, Akü Bağlantı Kesme Anahtarının yanında)
	650253 (tekerlek motoru montajının yan arka kısmında yer alır)
	650255 (Egzoz tüpünün yanındaki motor bölümünün üstünde yer alır)
	650257 (Fan muhafazasının sol tarafındaki motor bölümünde yer alır)
	650260 (Merdivenlerin sağ üst kısmında yer alır)
	650254 (Tentenin her iki tarafında ter alır)
	650256 (Radyatör kapağının yanındaki motor bölümünün üstünde yer alır)
	650259 (Her bir çektirme aletinin başının montaj borusunun üstünde yer alır)
	650258 (Kesme kafası gruplarının her iki tarafında da yer alır)
	650277 (Göbek muhafazasının her bir bükümündeki şasenin her iki tarafında yer alır)


	BÖLÜM 3 – MAKİNENİZİ ÇALIŞTIRMA
	Koltuk - Operatör
	Koltuk - Operatör (Hava Süspansiyonlu)
	-Varsa

	Operatör İstasyonu
	Direksiyon Sütununun Ayarlanması
	1. Bırakmak için Direksiyon Sütunu Eğme Kilidinin Kolunu AŞAĞI itin.


	Direksiyon Sütunu Eğme Kilidi Kolu
	(Direksiyon sütununun ortasında yer alır)
	-Genel Görünüm
	2. Kilit kolunu aşağı konumda tutarken direksiyon sütununu istenilen konuma İTİN veya ÇEKİN.
	3. Direksiyon sütununu sabitlemek için Direksiyon Sütunu Eğme Kilidini bırakın.

	Dönüş Sinyali Kolu ve Gösterge Işıkları
	(Direksiyon sütunun üstünde yer alır)
	-Genel Görünüm
	Tehlike Lambası Anahtarı
	(Yan konsolda yer alır)
	-Genel Görünüm
	El Freni
	El Frenini Devreye Alma
	El Frenini Devre Dışı Bırakma


	Klima Kontrolleri
	(Kabin tavan döşemesinin üstünde yer alır)
	-Genel Görünüm
	Fan Üfleyicisi Hızı
	Sıcaklık Ayarı
	Klima Anahtarı
	Hava Menfezi

	Hava Menfezi
	-Genel Görünüm
	Stereo/Radyo
	(Kabin tavan döşemesinin üstünde yer alır)
	-Genel Görünüm
	-Varsa

	Ön Cam Sileceği Düğmesi
	(Yan konsolda yer alır)
	-Genel Görünüm
	İç Çalışma Lambası
	(Kabin tavan döşemesinin üstünde yer alır)
	-Genel Görünüm
	İş Farları
	(Tentenin veya kabinin önünde ve arkasında yer alır)
	-Genel Görünüm
	İş Farları Düğmesi
	(Yan konsolda yer alır)
	-Genel Görünüm
	Yakıt Tankı Seçici

	Yakıt Tankı Seçici Anahtarı
	(Yan konsolda yer alır)
	-Genel Görünüm

	BÖLÜM 4 – MOTOR VE TAHRİK SİSTEMLERİ
	Motor - Çalıştırma Öncesi Denetleme
	Çalıştırma Öncesi Denetleme Kontrol Listesi
	1. Motorun yağ seviyesini kontrol edin.
	2. Radyatördeki soğutma sıvısı seviyesini ve rezervuardaki soğutma sıvısı akışını kontrol edin.
	3. Hidrolik yağ rezervuar seviyesini kontrol edin.
	4. Soğutma havası giriş filtre eleklerini kontrol edin.
	5. Motor tahrik kayışını kontrol edin.
	6. Yakıt/su ayırıcıyı boşaltın.
	7. Filter Minder®
	8. Yağ veya yakıt sızıntısı olup olmadığını kontrol edin, gerekirse düzeltin.


	Motor - Başlatma
	Motoru Başlatma
	1. Hidrostatik Denetleyiciyi NÖTR duruma getirin.
	2. El Frenini Uygulayın.
	3. Gaz pedalı bir buçuk hızdayken motoru başlatın.
	4. Kontak anahtarını ON (Açık) konuma getirin.
	5. Marş motorunu devreye almak için kontak anahtarını döndürün.
	6. Motor başladığında, gaz pedalı ayarını hemen 1/3'e düşürün.
	7. Doğru çalışma için gösterge ışıklarını ve göstergeleri inceleyin. Herhangi biri çalışmıyorsa, motoru kapatın ve nedenini belirleyin.
	8. Motoru yüksek bir dev/dk hızında çalıştırmadan önce en az beş dakika boyunca motorun ısınmasına izin verin.


	Motor Ekranı - Cantrak 2600
	CANtrak Motor İzleme
	(Operatör istasyonunun yanında yer alır)
	-Genel Görünüm
	Düğme Çubuğu
	-Genel Görünüm
	Üçlü Mod
	Tekli Ekranı

	Tekli Mod
	-Genel Görünüm
	Etkin Alarm

	Etkin Alarm
	-Genel Görünüm
	Konfigürasyon Menüsü

	Konfigürasyon Menüsü
	-Genel Görünüm
	Yakıt Göstergesi
	-Genel Görünüm
	Hidrostatik Tahrik
	Çalıştırma
	1. Maksimum önerilen motor hızı ayarına kadar gaz pedalını yavaşça açın.
	2. Makineyi ileri doğru hareket ettirmek için, Hidrostatik Denetleyiciyi yavaşça ileri itin.
	3. Makineyi ters yönde hareket ettirmek için, Hidrostatik Denetleyiciyi yavaşça geriye çekin.
	4. Motoru kapatmadan önce, motor hızını düşürün ve motorun en az üç dakika boyunca boşta çalışmasına imkan verin.

	Hidrostatik Sistem
	Hacim Sınırlayıcı
	Arıza Valfları
	Yükleme Basıncı
	Çevrim Temizleme Valfi
	Çekiş Valfi
	Tekerlek Motorları

	Akü Bağlantısı Kesme Anahtarı


	Akü Bağlantısı Kesme Anahtarı
	(Arka şasede yer alır)
	-Genel Görünüm
	El Freni
	1. Hidrostatik Denetleyiciyi NÖTR konuma getirin.
	2. E-Stop'u etkinleştirin.
	El Frenini Devreye Alma
	El Frenini Devre Dışı Bırakma



	BÖLÜM 5 – HİDROLİK SİSTEMLER
	Hidrolik Sistem
	UYARI
	SIZINTILARA YAKLAŞMAYIN
	• Yüksek basınçlı yağ kolayca deriye sıçrayarak ciddi yaralanmalara veya ölüme neden olabilir.
	• Yaralandıysanız, acil tıbbi yardım alın. Yağı çıkarmak için acil ameliyat gerekebilir.
	• Sızıntı kontrolü için cildinizi veya parmağınızı kullanmayın.
	• Yükü veya hidrolik basıncı düşürdükten sonra bağlantıları gevşetin.
	Düşük Hidrolik Yağ Seviyesi Göstergesi
	(Yan konsolda yer alır)
	-Genel Görünüm
	Direksiyon Silindirleri
	(Her iki ön direksiyon koluna ve dış ayak kaynak yerlerine montelidir)
	-Genel Görünüm
	Kaldırma Silindirleri
	(Her bir kaldırma ünitesine montelidir)
	Tasseltrol Kontrol Paneli
	(Operatör istasyonunda yer alır)
	Ana Püskül Ayırıcı Anahtarı ve Püskül Ayırıcı Kontrol Anahtarları
	(Yan konsolda yer alır)
	-Genel Görünüm
	*PÜSKÜL AYIRMA HİD. MTRLARI DEVREYE ALMAK İÇİN
	1. Motor hızını rölantiye getirin.
	2. Etraftaki yetkisiz personeli uzaklaştırın.
	3. Bağımsız motor düğmelerini “ON” konumuna getirin.
	4. Motor dev/dk’sını yavaşça istenen hıza getirin.

	Motor Kontrol Valfleri
	-Genel Görünüm

	BÖLÜM 6 – ELEKTRIKLI SISTEMLER
	Aküler
	DİKKAT
	Elektrik sistemi 12 volt negatif topraklamalıdır. Optik atlatma kablolarıyla servo kullanacağınızda, elektrikli parçalarda hasarı ve yaralanmaları önlemek için aşağıdaki tedbirler alınmalıdır.
	1. Optik atlatma kablosunun bir ucunu servo aküsünün pozitif terminaline ve aracın aküsünün marş motoruna bağlı olan aküsünün pozitid terminaline de diğer ucunu takın.
	2. İkinci kablonun bir ucunu servo aküsünün negative terminaline ve diğerini de akünün diğer tarafındaki araç şasesine bağlayın. Kabine veya kabin desteğine bağlamayın.
	3. Kabloları sökmek için, kıvılcımları önlemek amacıyla yukarıdaki talimatların tersini yapın. Ek bilgiler için operator bilgilerine bakın.

	Akü Erişimi
	(Arka sağ yan panelin
	arkasında yer alır)
	-Tipik montaj gösterilmektedir
	Akü Bağlantısı Kesme Anahtarı

	Akü Bağlantısı Kesme Anahtarı
	(Arka şasede yer alır)
	-Genel Görünüm
	Sigortalar

	Sigortalar
	(Yan konsolda yer alır)
	-Genel Görünüm
	-Genel Görünüm
	Derinlik Komutu Sigortası
	(Kaldırma Anahtarı Panelinde)
	-Genel Görünüm
	-Genel Görünüm
	LS/Derinlik Komutu Pivot Cıvataları
	-Genel Görünüm
	Devre Kesiciler

	-Genel Görünüm
	Devre Kesiciler
	(Yan konsolda yer alır)
	-Genel Görünüm
	Devre Kesiciler (Kablo Demeti)
	(Motorda yer alır)
	-Genel Görünüm

	BÖLÜM 7 – PÜSKÜL AYIRMA SİSTEMLERİ
	LS Foto Işık Göstergeleri
	LS Foto Işık Göstergesi
	-Genel Görünüm
	FOTO LENSLER
	Derinlik Komutu
	-Varsa


	Derinlik Komutu Anahtarları
	(Operatör istasyonunun yanında yer alır)
	-Genel Görünüm
	Aktüatör
	-Genel Görünüm
	Daha fazla bilgi
	Tasseltrol®/ LS System 12™

	Tasseltrol Kontrol Paneli
	(Yan konsolun kenarında yer alır)
	Parametre Moduna Girme
	Makine Valf Tipini Eşleştirme
	Makinede Kaç Tane Kaldırma Olduğunu Eşleştirme
	(Devam etmeden önce sistem parametre modunda olmalıdır)

	"D" ve "V" Belirleme
	(Devam etmeden önce sistem parametre modunda olmalıdır)

	Kaldırma Hızlarını Ayarlama
	(Devam etmeden önce sistem parametre modunda olmalıdır)

	Kaldırma Ofsetini Ayarlama
	(Devam etmeden önce sistem parametre modunda olmalıdır)

	İndirme Hızlarını Ayarlama
	(Devam etmeden önce sistem parametre modunda olmalıdır)

	İndirme Ofsetini Ayarlama
	(Devam etmeden önce sistem parametre modunda olmalıdır)
	Kontrol panelini normal parametre ayarıyla kullanmak için:
	1. Kontak anahtarını ON (Açık) konuma getirin.
	2. Tasseltrol Kontrol Panelini AÇIN.
	3. Auto/Manuel Anahtarını MANUAL'e getirin.
	4. Yukarı ve aşağı hareket için tekli sıra düğmelerine basın. Ekrandaki bir ok, her bir kaldırma valfi grubunun yönünü gösterir.
	5. Ünite ilk başlatıldığında, Auto/Manual Düğmesi AUTO konumunda bırakılırsa, ekran size "SELECT MANUAL" yazısını gösterir. MANUAL'ı seçtiyseniz AUTO konumuna geri dönün.
	6. Sistemin üstüne yazmak için, ekli aleti yükseltmek üzere istenen UP Düğmesine basın. Düğme bırakıldığında, sistem AUTO moduna geri döner.
	7. Kontak anahtarı açık bırakılmışsa ve Auto/ Manual düğmesi AUTO konumundaysa, elektrohidrolik valfteki alt bobinlerin gücü 45 saniye sonra kesilir. Yeniden etkinleştirmek için Auto/Manual düğmesini AUTO'dan MANUAL'e getirin ve sonra ...
	8. Kontrol panelinde, bir ünite AUTO modunda çalışırken kontrolü kaybederse, ünitenin otomatik olarak yükselmesini sağlayan bir özellik vardır. Bu oluşursa, MANUAL moda geçin ve arızanın nedenini bulun.




	-Genel Görünüm
	Tasseltrol AKIŞ ŞEMASI


	BÖLÜM 8 – BAKIM VE DEPOLAMA
	Servis - Sıvılar
	Motor Yağı

	Motor Yağı Doldurma ve Daldırma Çubuğu
	(Motorun sol yanında yer alır)
	-Genel Görünüm
	Kapasite
	Hidrolik Yağı

	Hidrolik Yağ Daldırma Çubuğu
	(Hidrolik Rezervuarın
	üst kısmında yer alır)
	-Genel Görünüm
	Torque Hub® Yağı
	Yağ Seviyesi
	Yağ seviyesini kontrol etmek için:
	1. Tork Göbeğini, boşaltma tapalarından biri saat 12 yönünde olacak şekilde konumlandırın. Diğer tapa ya saat 9 ya da saat 3 yönünde konumlandırılır.
	2. Alttaki tapayı kaldırın. Yağ çıkmazsa, yağ seviyesi çok düşüktür.
	3. Yağ gerekirse, üst tapayı çıkarın ve EP-90 yağıyla alt delikten dışarı çıkana kadar doldurun.
	4. Yağ seviyesi yeterli olduğunda, tapaları yeniden takın.

	Yağı değiştirmek için:
	1. Tork Göbeği tapalarından birini saat 6 yönünde ve diğerini saat 3 yönünde veya saat 9 yönünde konumlandırın.
	2. Yağı boşaltmak için en alttaki tapayı sökün.
	3. Tüm yağ boşaltıldığında, en alttaki tapayı yeniden takın ve üstteki tapayı sökün.
	4. Tork Göbeğini EP-90 veya 85-140 yağıyla yeniden doldurun.

	Genel Bakım


	Soğutma Sistemi
	Konsantrasyonu Kontrol Etme


	Radyatör Kapağı
	(Operatör istasyonunun
	arkasında yer alır)
	-Genel Görünüm
	Soğutma Sıvısı Seviyesini Kontrol Etme
	Soğutma Sıvısını Değiştirme
	Yakıt
	Tip
	Yeniden Doldurma
	Hazırlama


	Hazırlama Ampulü
	(Motorun sol
	tarafında yer alır)
	-Genel Görünüm
	Ön Cam Yıkama Sıvısı
	Klima
	Yeniden doldurma

	Servis - Filtreler
	Motor Hava Girişi


	Motor Hava Girişi Filtresi
	(Ulaşmak için hava temizleyici ucu kapağını çıkartın)
	-Genel Görünüm
	Sökme

	-Genel Görünüm
	Değiştirme
	Temizleme
	Filter Minder

	Filter Minder
	(Operatör istasyonunun yanında yer alır)
	-Genel Görünüm
	Servis
	Yakıt Filtreleri
	Primer (Su Ayırıcı)
	Sekonder
	Hat İçi Süzgeç

	Izgara Elekleri
	Sökme


	Yan ızgara Eleği
	(Sökmek için radyatör muhafrazasından çekin)
	-Genel Görünüm
	Üst Izgara Eleği
	(Erişmek için iki radyatör paneli
	cıvatasını/paneli sökün)
	-Genel Görünüm
	Temizleme

	-Genel Görünüm
	Emme, Yükleme Basıncı ve Geri Dönüş Filtreleri
	Emme Filtresi
	Yükleme Basınç Filtresi
	Geri Dönüş Filtresi
	Kaldırma/Azaltma Valfleri
	Filtre Erişimi
	1. İki cıvatayı (Elek Kapağının önündeki panelde yer alan) çıkartın ve kenara koyun.




	Elek Kapağı
	(Makinenin altında yer alır)
	-Makinenin arkasına bakan görünüm
	2. Filtreye ulaşmak için Ekran Kapağını DIŞARI kaydırın.

	90 Mikron Hat İçi Filtre
	(Elek Kapağı Çıkartılmış Görünüm)
	-Genel Görünüm
	90 Mikron Hat İçi Filtre Contası
	-Genel Görünüm
	A/C Sistem Alıcısı/Kurutucu
	-Varsa


	A/C Sistem Alıcısı/Kurutucu
	(Radyatör eleğinin sağ tarafında yer alır)
	-Genel Görünüm
	(Modelinizdeki özel konumlar ve yedek parça numaraları için Parçalar Kılavuzuna Bakınız)

	Temiz Hava Kabin Filtresi
	(Kabin tavan döşemesinin üstünde yer alır)
	-Genel Görünüm
	Kağıt Filtre (1)
	Karbon Filtre (2)
	Yeniden Sirkülasyon Filtresi (3)
	Servis - Yağlama
	Dörtlü Çektirme Kafaları


	Dörtlü Çektirme Kafası
	-Genel Görünüm
	-Genel Görünüm
	Servis - KAYIŞLAR
	Sökme
	Muayene
	-Varsa


	Servis - Cıvata Torku
	Torque Hub® üzerine Tekerlek/Lastik Grubunu Monte Etmek İçin:
	1. Torque Hub Somunlarını tutturucu gresle yağlayın.
	2. Tekerlek cıvatalarının deliklerini Torque Hub Somunları ile hizalayın
	3. Tekerleği yuvaya monte edin
	4. Tüm bijonları gevşetmeye başlayın ve onları iyice oturuncaya kadar sıkın.
	5. Gösterilen tork sıralamasına uyarak ilk önce her bir bijonu 16,60 m/kg tork değerinde çevirin.
	6. Aynı sıralamayı 20,74 m/kg ve yine 24,90 m/kg'ya kadar tekrarlayın.



	TEKERLER CIVATALARINI SIKIŞTIRILMIŞ TUTUN.
	TORK ÖZELLİKLERİ İÇİN OPERATÖR KILAVUZUNA BAKIN.
	7. Makineyi yere indirin ve işlemi tekrarlayın. İşlemden 30 dakika sonra torku yeniden kontrol edin.
	Ayak Montaj Cıvatalarının Torkunu Ayarlamak İçin:
	1. Montaj civatalarındaki somunlardan başlayın ve iyice oturana kadar sıkıştırın.
	2. Aşağıdaki tork sıralamasına uyarak, her bir bijon somununu 13,83 m/kg değerinde bir torkla döndürün.
	3. Makineyi yere indirin ve aynı sıralamayı 18 m/kg ve son olarak 22,12 m/kg torkla tekrarlayın.
	4. İşlemi sürdürün ve 30 dakikalık bir işlemin ardından tork değerlerini yeniden kontrol edin.

	Servis - Toe-In
	1. Çatal pim, çentikli somun ve kilit pulunu çıkarın.
	2. Kilitli Bilezik Cıvata ve Somunu Gevşetin.
	3. Mafsallı Gruba direksiyon kolunun dışına doğru hafifçe vurun.
	4. A ve B boyutu arasındaki fark eşit olana kadar sol ve sağ lastikleri eşit şekilde hareket ettirin.
	5. Mafsallı Grubu, dişli parça direksiyon koluyla eşleşene kadar Direksiyon Silindirinde İÇE veya DIŞA doğru geçirin.
	6. Mafsallı Grubu direksiyon koluna takın.
	7. Kilitli Rondelayı ve Taçlı Somunu takıp sıkın.
	8. Kopilyayı takın.
	9. Kilitli Bilezik Cıvatayı sıkın.

	Servis - Havalı Yaylar

	-Genel Görünüm
	-Genel Görünüm
	Servis - Aktarma Organları
	Onarma/Değiştirme
	Onarma/Değiştirme
	Onarma/Değiştirme
	Onarma/Değiştirme

	Servis - Lastikler
	Günlük Muayene
	Sorun Giderme
	UYARI
	SIZINTILARA YAKLAŞMAYIN
	• Yüksek basınçlı yağ kolayca deriye sıçrayarak ciddi yaralanmalara veya ölüme neden olabilir.
	• Yaralandıysanız, acil tıbbi yardım alın. Yağı çıkarmak için acil ameliyat gerekebilir.
	• Sızıntı kontrolü için cildinizi veya parmağınızı kullanmayın.
	• Yükü veya hidrolik basıncı düşürdükten sonra bağlantıları gevşetin.
	DİKKAT
	Piller sülfürik asit içerir. Ciltle, gözlerle veya kıyafetlerle temas ettirmeyin. Dumanları solumayın veya sıvıları yutmayın. Piller patlayıcı gazlar içerir. Bakım sırasında kıvılcım ve alevleri uzak tutun.
	Tasseltrol/LS System durumu hakkında çalıştırmadan önce daha fazla blgi edinmek için:


	Tasseltrol Ekranı
	Tasseltrol Ekranı
	Tasseltrol Ekranı
	Servis Aralıkları
	Muayene Noktaları (sonra her 50 saatlik çalışmadan sonra)
	İlk 50 Saatlik Çalışma Sonrasında (daha sonra her 100 veya 250 saatlik çalışma sonrasında - Servis Aralıkları tablosuna bakın)

	Depolama
	1. Günlük seviye kontrolleri, yağ ve cıvata ile sızıntı denetlemeleri bu kullanım kılavuzunda bulunan bakım prosedürlerine uygun olarak gerçekleştirin.
	2. Her mevsim soğutucuyu motordan ve radyatörden tahliye edin. Çamur, kalıntı veya diğer artıkların tıkamasını önlemek için tahliye süresince tahliye deliklerine sondaj yapın. Soğutma sistemini en üst seviyeye kadar 50/50 su/antifriz...
	3. Yakıt deposuna yakıt stabilizatörü ekleyin ve yakıt deposunu doldurun.
	4. Motor çalışma sıcaklığına ulaşana kadar çalıştırın, sonra motor yağını tahliye edin. Tavsiye elden ağırlıkta taze yağ doldurun ve yeni bir yağlama filtre elemanı yerleştirin.
	5. Normal çalışma sıcaklığındaki bir motor ile direksiyon dahil bütün hidrolik fonksiyonları tekrarlayın.
	6. Bütün kayışlardaki gerilimi serbest bırakın.
	7. Hava giriş açıklığını, bütün egzoz manifoldu açıklıklarını, motor yağ dolum kapağını, hidrolik yağ deposu havalandırma kapağını ve yakıt deposu kapaklarını kapatmak için plastik torbalar ve su geçirmez yapışkan bantla...
	8. Akü veya akülerin bağlantısını kesin ve çıkarın. Aküyü tamamen temizleyin ve doldurun. Terminalleri petrol jel ile kaplayın ve aküyü soğuk ve kuru bir yerde muhafaza edin.
	9. Püskül ayırıcıyı iyice temizleyin. Sıyrılmış veya çizilmiş boyalı yüzeyleri rötuşlayın.
	10. Aşınmış veya eksik etiketleri yenisiyle değiştirin. Uyarı etiketlerinin doğru yerleri ve ilgili parça numaraları için Güvenlik ve Önlemler Bölümündeki "Güvenlik Etiketleri" kısmına bakın.
	11. Silindirlere hasar verebilecek paslanmayı önlemek için hidrolik silindir rotlarını kaplamak için çok amaçlı gres kullanın.
	12. Eğer püskürtücü dışarıda muhafaza edilmeliyse, su geçirmez bir bir örtüyle kaplayın.
	1. Durumunu inceleyin ve bütün lastiklerdeki hava basıncını test edin.
	2. "Depolama için Hazırlık" işleminde daha önceden sızdırmazlığı sağlanan tüm girişlerin contasını çıkarın.
	3. Aküleri temizleyin yeniden monte edin. Akü kablolarını doğru kutuplara bağladığınızdan emin olun.
	4. Bütün kayışları sıkıştırın. Aşınmış kayışları belirleyin ve değiştirin.
	5. Motor yağını, hidrolik yağını ve motor soğutucu seviyelerini kontrol edin; eğer gerekirse ekleme yapın.
	6. Püskül ayırıcıyı iyice temizleyin.
	7. Bu bölümün diğer kısımlarında belirtildiği şekilde gerekli bakımları gerçekleştirin.
	8. Başlatma talimatları için, Motor ve Tahrik Sistemleri bölümünde verilen "Motor - Başlatma" bilgilerine bakın.

	Tasseltrol Kablo Şeması


	BÖLÜM 9 – ÇEŞİTLİ
	Aparatlar
	1. Tedarik edilen donanımla birlikte orta araç çubuğunu ön şasedeki ara bağlantıya takın.
	2. Tedarik edilen donanımla sol ve sağ sabitleme ayağını monte edin.
	3. Eğer gerekirse sabitleme ayağı destek çubuklarını takın.
	1. Kaldırma kolonu adaptörlerini uygun mesafede araç çubuğuna ve destek ayaklarına bağlayın.
	2. Araç çubuğu montaj braketini kaldırma kolonu adaptörlerine bağlayın.
	3. Kaldırma kollarını araç çubuğu montaj braketlerine bağlayın.
	4. Kaldırma kolu silindirlerini kaldırma kollarına takın.
	5. Araç çubuğu kaynaklı parçasını kaldırma kollarına takın.
	6. Hidrolik hortumları kaldırma silindirlerine bağlayın.
	1. Dörtlü Çektirme Aletini her bir kaldırma kolu araç çubuğuna takın.
	2. Bitki sapı kılavuzlarını Dörtlü Çektirme Aleti başlık düzeneğine yerleştirin.
	3. Deflektör muhafazası bağlantı borusu ve sağ veya sol defleksiyon deflektör kalkanlarını takın.
	4. Hidrolik hortumları monte edin.

	Dörtlü Çektirme Aleti Hidrolik Grubu
	(İki Kafalı Seri)
	-Genel Görünüm
	Dörtlü Çektirme Aleti Hidrolik Grubu
	(Üç Kafalı Seri)
	-Genel Görünüm
	5. Lastik basıncını yaklaşık 4,54 kg.
	DİKKAT
	KESME BIÇAKLARI DOĞRU YÖNDE HAREKET ETMELİDİR
	BIÇAK DÖNÜŞÜ SOLA ÇALIŞMA
	ÖN
	BIÇAK DÖNÜŞÜ SAĞA ÇALIŞMA
	1. Kesici başlık düzeneğini araç çubuğuna takın.
	2. Bitki sapı kılavuzları kesici başlık düzeneğine yerleştirin.
	3. Tespit civatasını kontrol edin ve eğer gerekirse sıkıştırın.
	4. Hidrolik hortumları monte edin.
	Bıçak Dönüşü (Operatörün Solu)


	Bıçak Dönüşü - Operatörün Solu
	(İki Kafalı Seri)
	-Genel Görünüm
	Bıçak Dönüşü - Operatörün Solu
	(Üç Kafalı Seri)
	-Genel Görünüm
	Bıçak Dönüşü (Operatörün Sağı)

	Bıçak Dönüşü - Operatörün Sağı
	(İki Kafalı Seri)
	-Genel Görünüm
	Bıçak Dönüşü - Operatörün Sağı
	(Üç Kafalı Seri)
	-Genel Görünüm
	1. Tasseltrol®/LS sensör bağlantı desteği kaynağını iki naylon rondela ile monte edin (araç çubuğunın en ön deliğinde yer alır).
	2. Tasseltrol/LS sensör montajını sensör montajı destek kaynağına monte edin.
	3. Kablo düzeneğini Parça Kılavuzundaki kablo düzeni şemasına göre yerleştirin.
	4. Sensör kurulumunu kontrol etmek için ateşleme anahtarını AÇIK konuma getirin.
	5. Derinlik komutu aktüatörü ışık sensörü kaidesine ve araç çubuğuna takın.

	Derinlik Komutu Aktüatörü
	-Genel Görünüm
	Tekerlek Lastik Tabanı ve Sıra Mesafesi

	Ayak Montaj Cıvataları
	(Her bir ayakta altı adet)
	-Genel Görünüm
	Arka Kilitli Somun
	(Ayak bileziğinde yer alır)
	-Genel Görünüm
	Toe-In
	Toe-In'i Ölçmek İçin

	Nakliye
	Elle Katlama (Standart)


	-Genel Görünüm
	Kilitleme Çubuğu
	Hidrolik Katlama (opsiyonel)

	Hidrolik Katlama Valfi
	(Merkez araç çubuğunda yer alır)
	-Genel Görünüm
	Hidrolik Silindir
	(Silindire ve merkez araç çubuğuna bağlıdır)
	-Genel Görünüm
	* Left side shown
	Sağ/Sol Hidrolik Sabitleme Ayağı
	Katlama Valfi Anahtarları
	(Yan konsolda yer alır)
	-Genel Görünüm
	1. Makineyi sürerken veya taşırken sabitleme ayağını her zaman KATLANMIŞ ve KİLİTLENMİŞ halde tutun.
	2. Yasa tarafından yasaklanmadıkça, gündüz veya gece diğer sürücüleri uyarmak için yanıp sönen/tehlike uyarı ışıklarını kullanın.
	3. Halka açık caddelerde tarım makineleri sürmeyle ilgili tüm devlet yasalarını öğrenin ve uygulayın.
	4. Püskül ayırıcının hızını koşullara uygun olacak şekilde ayarlayın.
	5. Dönmeden önce yavaşlayın ve dönme sinyalleri kullanın.
	6. Durmadan önce aracı yol kenarına çekin.
	7. Püskül ayırıcıya dikkat edin ve kontrolü elinizde bulundurun.
	8. Ağaçların, köprülerin, kabloların veya diğer engellerin altından yeterli açıklık olmadığı sürece geçmeyin.
	9. Halka açık bir caddeye girerken veya çıkarken ekstra dikkatli olun.
	10. Diğer sürücüleri uyarmak için püskül ayırıcı üzerine takılan SMV (Yavaş Hareket Eden Araç) ambleminin kanun tarafından yasaklanmadığı sürece düzgün şekilde görülmesini sağlayın.
	1. Treyleri düz bir zemine çekin.
	2. Çekme aracının el frenini çekin ve motoru KAPATIN.
	3. Treylerin hareket etmesini engellemek için takoz kullanın.
	4. Püskül ayırıcının sabitleme ayaklarını katlayın ve KİLİTLEYİN.
	5. Treyler rampalarını indirin ve rampa aralığını dişli genişliği ayarına göre ayarlayın.
	6. Treylere yükleme konusunda kılavuzluk edecek birinden yardım alın.
	7. Dönüşler için püskül ayırıcı ile çeken araç arasında yeterli mesafe bırakın.
	8. Treyler ile püskül ayırıcı bağlantısını sağlam ve güvenli şekilde yapın. Açıklama için treyler ve operatör kullanım kılavuzuna bakın.
	9. Saatte 25 mil üzerinde hızla giderken SMV (Yavaş Hareket Eden Araç) ambleminin üzerini kapatın veya çıkarın.
	1. Treyleri düz bir zemine çekin.
	2. Çekme aracının el frenini çekin ve motoru KAPATIN.
	3. Treylerin hareket etmesini engellemek için takoz kullanın.
	4. Treyler rampalarını indirin ve rampa aralığını dişli genişliği ayarına göre ayarlayın.
	5. Güvenlik engellerini dikkatli bir şekilde serbest bırakın.
	6. Treylerden çıkarma konusunda kılavuzluk edecek birinden yardım alın.
	7. SMV (Yavaş Hareket Eden Araç) ambleminin üzerini açın veya yerine takın.
	1. Sabitleme ayaklarının KATLI ve KİLİTLİ olduğundan emin olun.
	2. İki dış kapak civatasını çıkararak Torque Hubs® ‘ı serbest bırakın, kapağı ters çevirin ve civataları değiştirin.
	3. Yanıp sönen tehlike/uyarı ışıklarını açın.
	4. Aracı çekerken uygun çekme için yeterli boyutta ve ağırlıkta iki aracın olması ve frenleme kullanılması gereklidir. Bu araçlardan biri püskül ayırıcıyı çekmek için kullanılırken, ikinci araç püskül ayırıcı yokuş aşağ...
	5. Gerekirse, SMV amblemini arkadan görünür şekilde yerleştirin.
	6. Dönüşlerden önce çekme hızını her zaman azaltın.
	7. Halka açık caddelerde tarla makinelerini çekmekle ilgili ilgili tüm devlet yasalarını öğrenin ve uygulayın.
	Çekme Noktası

	Çekme Noktası
	-Genel Görünüm
	Parmaklık Uzantısı - Çıkarılabilir
	1. Parmaklığı sökün.
	2. Kaportayı/kaportaları açın.
	3. Kaportaları kapatın ve Parmaklık Uzantısını işiniz bitince yeniden takın.


	Çıkarılabilir Parmaklık Uzantısı
	-Genel Görünüm




