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¢AST 1 - UVOD

UVODNY PRIHOVOR OD
SPOLOCNOSTI HAGIE
MANUFACTURING
COMPANY

Gratulujeme vam k zakupeniu pridavného
zariadenia liSty nastrojov na odstrafovanie
kukuri¢nych metlin (DTB)! Odporu¢ame, aby
ste sa pred pokusom o pouzitie DTB
dokladne oboznamili s tymto navodom na
pouzivanie, ako aj prevadzkovymi postupmi
a bezpecnostnymi pokynmi.

Ako pri kazdom zariadeni, aj na
zachovanie zariadenia DTB v Spickovom
prevadzkovom stave sa vyzaduju urcité
prevadzkové postupy, servis a udrzba. V
tomto dokumente sme sa pokusili pokryt
vSetky nastavenia, ktoré su potrebné na
prispésobenie sa meniacim sa podmienkam.
Mé2u vSak nastat’ situacie, ked sa musi
zvazit osobitna starostlivost.

POZNAMKA: Pouzivatel je zodpovedny za
kontrolu pridavného
zariadenia a opravu alebo
vymenu prislusnych dielov,
ked' nepretrZité pouZivanie
vyrobku sp6sobi poskodenie
alebo nadmerné
opotrebovanie inych dielov.

Spolo¢nost Hagie Manufacturing
Company si vyhradzuje pravo vykonavat
zmeny v konstrukénom rieSeni a materiali
akéhokolvek nasledného zariadenia DTB
bez zavazku k existujucim pridavnym
zariadeniam.

Dakujeme vam, Ze ste si vybrali
zariadenie DTB od spolo¢nosti Hagie a
uistujeme vas o naSom neustalom zaujme a
nasej neustalej podpore s ciefom zaistit' pre
vas jeho optimalny vykon. Sme hrdi na to, ze
ste naSim zakaznikom!

IN!:ORMACIE O TOMTO
NAVODE

Uc&elom tohto navodu je vas uviest do
spravneho pouzivania pridavného
zariadenia DTB, ako aj poskytnut vam
nalezité bezpecnostné pokyny a
informacie o udrzbe. Tento navod
pokryva len informacie tykajluce sa
pridavného zariadenia DTB a
akychkolvek rozdielov v pouzivani
ovladacich prvkov postrekovaéa. Uplné
pokyny tykajuce sa obsluhy stroja
najdete v navode na pouzivanie
postrekovacga a ostatnej literature, ktora
je dodana so strojom.

Akékolvek obrazky alebo ilustracie
uvedené v tomto navode, ktoré popisuju
situacie s odstranenymi krytmi,
ochranami, zabradliami alebo vekami,
sluzia len na ukazku. VZdy uchovavaijte
vSetky kryty a bezpecnostné prvky na
mieste.

Tento navod vam poméze so spravnou
obsluhou a udrzbou vasho pridavného
zariadenia DTB. Je zodpovednostou
pouzivatela, aby si precital navod na
pouzivanie a dodrziaval spravne a bezpecné
prevadzkové postupy, ako aj vykonaval
udrzbu vyrobku podrla informacii o servise
uvedenych v éasti Udrzba a skladovanie
tohto navodu.
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Fotografie a ilustracie pouzité v tomto
navode maju len vSeobecnu povahu.
Niektoré popisané a/alebo znazornené Casti
vybavy mézu alebo nemusia byt dostupné
na vasom pridavnom zariadeni.

Informacie uvedené v tomto navode boli
spravne v Case tlace. Kvoli neustalemu
vylepSovaniu vyrobkov spolo¢nosti Hagie
Manufacturing Company nemusia byt urcité
informacie zahrnuté do tohto navodu.
Najnovsi ndvod na pouzivanie vasho
pridavného zariadenia najdete na stranke
www.hagie.com.

Tento navod uchovavajte na pristupnom
mieste na lahké vyhladanie potrebnych
informacii. Tento navod sa povaZzuje za
neoddelitelnu sucast vyrobku. V pripade
dalSieho predaja sa musi s DTB odovzdat aj
tento navod.

Ak nerozumiete nejakej Casti tohto
navodu alebo potrebujete dalSie informacie
alebo servis, poZiadajte o pomoc svojho
miestneho predajcu vyrobkov znacky John
Deere.

BEZPECNOSTNE
INFORMACIE POUZITE V
TOMTO NAVODE

Nasledujuce bezpe€nostné vystrahy
nachadzajuce sa v tomto navode vas

upozoriuju na situacie, ktoré by sa mohli stat

potencialne nebezpectné pre operatora,
servisny personal alebo zariadenie.

Signalne slovo NEBEZPECENSTVO
znamenanebezpednu situaciu, ktora, ak
sa jej nevyhnete, povedie k usmrteniu
alebo vaznemu zraneniu.

A VYSTRAHA

Signalne slovo VYSTRAHA znamena
nebezpednu situaciu, ktora by mohla
viest k usmrteniu alebo vaznemu
zraneniu, ak sa jej nevyhnete.

A PozoRr

Signalne slovo POZOR znamena
nebezpecnu situaciu, ktora by mohla
viest' k menej zavaznému alebo
miernemu zraneniu, ak sa jej nevyhnete.
Slovo POZOR sa méze pouzit' aj na
upozornenie na nebezpecné postupy
spojené s udalostami, ktoré by mohli
viest' k zraneniu osob.

Signalne slovo UPOZORNENIE
znamena upovedomenie operatora na
situaciu alebo postup, ktoré mézu viest k
osobnej ujme alebo k poSkodeniu
majetku, ak sa jej nevyhnete.

POZNAMKA: ,Poznamka“ sliiZi na uvedenie
osobitnej informacie alebo
poznamky.

SERVIS A ASISTENCIA

Kontaktujte miestneho predajcu vyrobkov
znacky John Deere ohfadom servisu a
asistencnych sluzieb.

ZARUKA NA VYROBOK

Dalsie informécie si vyziadajte od
miestneho predajcu vyrobkov znacky John
Deere.
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uvep HAGIE
IDENTIFIKACIA

Pokial sa v tomto navode uvadza prava
a fava strana, vychadza sa z polohy
usadenia v sedadle operatora ¢elom
dopredu.

Identifikacny Stitok, ktory uvadza model a
vyrobné Cislo pridavného zariadenia, je
upevneny na hlavnej liste nastrojov
pridavného zariadenia.

Identifikacny Stitok DTB
- Typicky pohlad

B e « pre
Umiestnenie identifikaCného Stitka DTB
(nachadza sa na hlavnej liSte nastrojov)
- Typicky pohlad




TECHNICKE UDAJE

POZNAMKA: Rozmery sa mézu lisit, a to v zavislosti od rozmerov pneumatik.

POZNAMKA: Uplné rozmery stroja néjdete v Gasti, Technické Udaje” uvedené v navode na
pouZivanie stroja.

Detail Popis Technické parametre

A Dizka listy nastrojov » 80,5"/204,5 cm (6-riadkova)

(od prednej Casti liSty nastrojov po stred naboja |+ 128,5"/326,4 cm (8 - 10-riadkova)
kolesa) * 186,5°/1473,7 cm (12 - 18-riadkova)
Vyska (od spodnej ¢asti liSty nastrojov po zem) | 75,757/192,4 cm*

C Celkova dizka stroja » 315,57/801,4 cm (6-riadkova, kratky ram)
(od prednej Casti liSty nastrojov po zadnu * 341,57/867,4 cm (6-riadkova, dlhy ram)
kapotu) * 363,5°/923,3 cm (8 - 10-riadkova, kratky ram)

+ 389,57/989,3 cm (8 - 10-riadkova, dlhy ram)
* 421,5"/10 m (12 - 18-riadkova, kratky ram)
* 447,5"/11 m (12 - 18-riadkova, dlhy ram)

D Celkova Sirka (koliskové podpery vyloznikov) |153”/388,6 cm

* Pri konfigurovani technickych parametrov na vaSom modeli najdete tplny zoznam moznosti pneumatik v
Casti , Technické parametre pneumatik” uvedenej v navode na pouZzivanie stroja.
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Vseobecné informacie

KedZe spolo¢nost Hagie Manufacturing
Company ponuka celu 8kalu volitelnych
moznosti, obrazky vtomto navode mézu
znazornovat stroj vybaveny inymi
prvkami ako obsahuje tandardna
vybava. Hodnoty rozmerov a hmotnosti
stroja sa mézu lisit, a to v zavislosti od
dostupnej vybavy.

* Typramu: 4 x8” (10,2 x 20,3 cm)
modularny ploSinovy ram

* Odpruzenie: 4-kolesové, jednotlivée,
automaticke
vzduchové odpruzenie

* Prepravna Sirka:
153”/388,6 cm (koliskové podpery 90/
100’ vyloznikov)

* Priblizna sucha hmotnost’
3 204 Ibs./1 453 kg (8 - 10-riadkova lista
nastrojov)
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VsSeobecné

Monitory/ovladacie prvky

Displej stroja (Tasseltrol™ XL)

VSeobecny systém

Ramena

12-riadkové

Systém svetelného snimania, prikaz hibky, elektrické
odpojenie, hydraulické spojky

1347/340,4 cm (1 lavé, 1 pravé)

8-riadkové
Stvorcové vyt'ahovade

Pocet dostupnych riadkov

757/190,5 cm (1 lavé, 1 pravé)

6, 8, 10 alebo 12

Pohon

Hydraulicky

Velkost’ pneumatiky

4,10/3,50 2-vrstvova

Tlak v pneumatike

10 PSI/0,7 bar

Prevadzkova rychlost’ otacok

Maximalne 400 ot./min.

Vyska vyt'ahovania

* Minimalny rozsah = 32 - 97” (81,3 - 246,4 cm)
* Maximalny rozsah = 40 - 105” (101,6 - 266,7 cm)

Hmotnost' (na zostavu)
Rezné hlavy

Pocet dostupnych riadkov

86 Ibs. (39 kg)

6, 8, 10 alebo 12

Pohon

Hydraulicky

Velkost' ¢epele

18”/45,7 cm

Prevadzkova rychlost’ otacok

Maximalne 3100 ot./min.

Rezna vyska

* Minimalny rozsah = 29 - 94" (73,7 - 238,8 cm)
* Maximalny rozsah = 13 - 102" (33 - 259,1 cm)

Hmotnost' (na zostavu)

62 Ibs. (28 kg)
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CAST 2 - BEZPEENOST A BEZPEENOSTNE POKYNY

URCENE POUZITIE

Toto pridavné zariadenie je
skon$truované a uréené na pouzitie na
odstranovanie kukuri¢nych metlin z
vrcholov kukuri€nej plodiny. PouZitie
akymkolvek inym spésobom alebo na
akykolvek iny uc€el sa bude povazovat
za nespravne pouZzitie tohto pridavného
zariadenia.

K vacésine nehbéd dochadza v désledku
nedodrZania zakladnych a podstatnych
bezpecnostnych predpisov a pokynov.
Rozpoznanie potencialnych bezpeénostnych
rizik, dodrzZiavanie spravnych a bezpecnych
prevadzkovych postupov popisanych v
tomto navode a konanie v zhode s
bezpecnostnymi vystrahami umiestnenymi v
ramci stroja a pridavného zariadenia mézu
zamedzit’ riziko nehéd.

Neexistuje vSak Ziadny spésob na upiné
odstranenie potencialneho nebezpecenstva
pri obsluhe pofnohospodarskeho zariadenia.
Preto si pred pouZitim pridavného zariadenia
musite prestudovat tento navod na
pouzivanie a porozumiet’ spésobu obsluhy
ovladacich prvkov pridavného zariadenia na
zaistenie bezpecnej prevadzky. Rovnako
nikdy nikomu nedovolte, aby obsluhoval toto
pridavné zariadenie bez nalezitého
poucenia.

NepouZivajte toto pridavné zariadenie na
ni¢ iné ako je jeho uréené pouzitie.
Spolo¢nost’ Hagie Manufacturing Company
nebude niest zodpovednost za Ziadne
poskodenie, zranenie i usmrtenie spojené s
nespravnym pouZzitim pridavného
zariadenia.

Nevykonavaijte Ziadne upravy, ako su,
okrem iného, zvarené konstrukcie, doplnky,
prispésobenia alebo zmeny oproti

povodnému konstrukénému rieSeniu
pridavného zariadenia. Takéto Upravy mézu
predstavovat ohrozenie bezpec€nosti vas a
inych oséb a povedu k zruseniu platnosti
vSetkych zaruk.

Vymente chybajuce, vyblednuté alebo
poskodené bezpelnostné stitky. Spravne
Stitky a ich umiestnenie najdete uvedené v
Casti ,Bezpec€nostné stitky“ na prisluSnom
mieste v tejto Casti.

BEZPECNOSTNE POKYNY

VSeobecna bezpeénost’

* Pred pouzitim pridavného zariadenia sa
uistite, Ze sa na jazdnej drahe nenacha-
dzaju Ziadne prekazky ani osoby.

* Pocas €innosti sa nepribliZzujte a nedo-
volte sa priblizit inym osobam k pohybli-
vym Castiam.

* Hydraulické a elektrické systémy ovlada-
nia su optimalizované na pouzitie s
tymto pridavnym zariadenim. Akakolvek
Uprava tychto systémov méze viest k
neumyselnému alebo nekontrolovanému
pohybu. NEINSTALUJTE pridavné ria-
diace systémy, ktoré nie su schvalené
spolo¢nostou Hagie Manufacturing
Company.

* Pred niektorymi rizikami sa nemozno
uplne chranit’ bez toho, aby sa narusila
efektivna prevadzka stroja a/alebo pri-
merana dostupnost. Pre takéto pripady
sa nainstalovali stitky, ktoré poskytuju
operatorovi informacie o nebezpecen-
stve. Zo Ziadneho dévodu NEODSTRA-
NUJTE s&titky. Ak titok je poskodeny
alebo chyba, poziadajte svojho miest-
neho predajcu vyrobkov znacky John
Deere o nahradu.
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BEZPECNOST A BEZPECNOSTNE POKYNY

Pouzivajte ochranny odev

* NepouZivajte volny odev, ktory by sa
mohol zachytit' v pohyblivych €astiach.
Pouzivajte osobné ochranné prostriedky
vhodné pre danu pracu.

* Neskladujte odev nasiaknuty chemika-
liou v kabine. Pred vstupom do kabiny

odstrarite zo svojej obuvi ¢o najviac blata
a necistot.

Chrante sa proti hluku

* Pouzivajte vhodnu ochranu sluchu.
Dlhodobé pésobenie velkého hluku
mdze viest k strate sluchu.

Bud'te pripraveni

* Budte pripraveni na nadzovu situaciu.
Vzdy maijte v kabine hasiaci pristroj,
lekarnicku a Cistu vodu.

* Pravidelne vykonavaijte udrzbu hasia-
ceho pristroja.

* Dbaijte na to, aby lekarni¢ka obsahovala

v3etky pozadované polozky a likvidujte
v3etky polozky po datume exspiracie.

\

Bezpecnost’ pri vSeobecnej

udrzbe

* Pred kontrolou, nastavovanim, opravou,
mazanim alebo Cistenim akejkolvek
Casti pridavného zariadenia vypnite
motor.

* Pred servisom elektrického systému
alebo zvaranim na pridavnom zariadeni
odpojte ukostrovaci kabel batérie a vyp-
nite odpojovaci vypinac batérie.

—. &

Odstrante nahromadené ulomky

plodiny

+ Nahromadenie ulomkov plodiny v
priestore motora, na motore alebo blizko
pohyblivych Casti predstavuje riziko
vzniku poziaru. Casto a pravidelne
kontrolujte a Cistite tieto priestory. Pred
vykonavanim akejkolvek kontroly alebo
servisu zatiahnite parkovaciu brzdu,
vypnite motor a vyberte klUE.
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BEZPECNOST A BEZPECNOSTNE POKYNY

Pred zvaranim alebo

zohrievanim odstrarte nater

* Vyhybaijte sa jedovatym vyparom a pra-
chu. Ked sa pri zvarani, spajkovani

alebo pouziti horaka nater zohreje, mézu
sa vytvarat nebezpeéné vypary.

* NepouZivajte chlérované rozpustadla na
miestach, kde sa uskutoéni zvaranie.

* Pracu vykonavaijte v prostredi, ktoré je
dostatoCne vetrané na odvadzanie jedo-
vatych vyparov a prachu.

* Nater a rozpustadla likvidujte spravnym
spbdsobom.

Vyhybajte sa zohrievaniu blizko
vedeni pod tlakom

* Vyhybajte sa pouZzitiu horaka, zvaraniu a
spajkovaniu blizko hydraulickych vedeni
pod tlakom. Vedenia pod tlakom mézu
nahodne prasknut, ked sa teplo rozsiri
mimo bezprostredného okolia plamernia.

Bezpeéna udrzba hydraulického
systému

* Pri servise a udrzbe hydraulického sys-
tému vzdy dbajte na osobnu bezpec-
nost.

» Vzdy davaijte pozor, ked pracujete okolo
hydraulickej kvapaliny pod tlakom. Uni-
kajuca kvapalina méze mat dostatoénu
silu na preniknutie pod pokozku a spéso-
benie vazneho zranenia. Tato kvapalina
moZe byt aj dostatoCne horuca na popa-
lenie.

* Pred opravou uniku hydraulickej kvapa-
liny vzdy zniZte zataZenie alebo uvolnite
tlak.

SPINAC PRITOMNOSTI
OPERATORA (OPS)

Spinac pritomnosti operatora (nachadza
sa vnutri sedadla operatora) chrani
operatora pred pésobenim pohyblivych Casti
alebo ohrozenim pri obsluhe reznych hlav
pridavného zariadenia na odstrafiovanie
kukuri¢nych metlin a Stvorcovych
vytahovacov.

Tato bezpec€nostna funkcia zavadza
elektrické blokovanie, ktoré zaistuje to, Ze
ked operator opusti kabinu, €innost tychto
funkcii sa zastavi. Dosiahne sa to pomocou
spinaca OPS, ktory zabrani ¢innosti reznych
hlav a Stvorcovych vytahovacov, ak operator
nesedi na sedadle operatora po dobu dvoch
(2) sekund.
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BEZPECNOST A BEZPECNOSTNE POKYNY

Spinaé pritomnosti operatora
(nachadza sa vnutri sedadla operatora)
- Typicky pohlad

Ked operator opusti sedadlo operatora
pocas €innosti stroja, na displeji stroja sa
objavi vystrazné hlasenie, ktoré upozorfiuje
operatora na to, aby obsluhoval stroj zo
sedadla.

Sireda 11:28 DOPOLUDMA

A \fystraha
50

Hlasenie o nepritomnosti operatora na
sedadle
(nachadza sa na displeji stroja)

Sposob obnovenia ¢innosti

* Vratte sa na sedadlo operatora.

« Stlac¢te OK na vystraznom hlaseni na
displeji stroja.

» Stlacenim hlavného ovladacieho spi-
naca (nachadza sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu) obnovite &in-
nost.

BEZPECNOSTNE STITKY

Stitky, ktoré varuju pred
nebezpelenstvom, ktorému je mozné sa
vyhnut, sa nachadzaju na réznych €astiach
pridavného zariadenia a priestoru kabiny.
Slazia pre vasu osobnu bezpec¢nost a
ochranu. NEODSTRANUJTE ich. Pri pokuse
0 odstranenie sa zlomia a preto sa budu
musiet’ vymenit.

V nasledujucej Casti je uvedené
umiestnenie délezitych bezpecnostnych
Stitkov. Vymerite ich, ak su poSkodené alebo
chybaju. VSetky bezpecnostné Stitky,
inStruktazne stitky alebo pasiky stroja je
mozné zakupit prostrednictvom miestneho
predajcu vyrobkov znacky John Deere.

Ak chcete vymenit bezpecnostné Stitky,
uistite sa, Ze je miesto instalacie Cisté a
suche, a pred odstranenim podlepovacieho
papiera sa rozhodnite o presnom
umiestneni.
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BEZPECNOST A BEZPECNOSTNE POKYNY

Umiestnenie stitkov

CC40740
(2) Rychloupinaci systém Quick-Tach

CC40740

POZOR
NEPOUZIVAJTE PRIDAVNE
ZARIADENIA, POKIAL NEDOSLO K
UPLNEMU ZAPOJENIU
RYCHLOUPINACEJ UZAMYKACEJ
ZOSTAVY

CC40740

(2) - Jeden sa nachadza na kazdom
konci kombinovaného pridavného
zariadenia

CC40740

NEBEZPECENSTVO
Odpojenie pridavného zariadenia po¢as
jeho rozlozenia na aplikaciu moze viest k
zraneniu alebo usmrteniu. Pridavné
zariadenia odpajajte len po sklopeni do
prepravnej polohy.

650258
(nachadza sa na kazdej strane zostav

reznych hlav)

650258

POZOR
HROZi ODSEKNUTIE PRSTOV ALEBO RUKY.
NEUMIESTNUJTE PRSTY ANI
RUKU BLiZKO POHYBUJUCEJ SA REZNEJ

CEPELE, NEPOKUSAJTE SA ZASTAVIT
POHYBUJUCU SA REZNU CEPEL ANI

NEVYKONAVAJTE UDRZBU BLiZKO
POHYBUJUCEJ SA REZNEJ CEPELE.
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650259 CC40740

(nachadza sa na upevnovacej rurke (nachadza sa na pravom okne kabiny)
kazdej zostavy hlavy Stvorcového

vyt'ahovaca)

650259

POZOR 1
RIZIKO ZRANENIA V DOSLEDKU OTACAJUCICH
SA PNEUMATIK.
NEUMIESTNUJTE PRSTY ANI RUKU BLiZKO
POHYBUJUCICH SA PNEUMATIK STVORCOVYCH
VYTAHOVACOV, NEVYBERAJTE ZAKLIESNENY
PREDMET Z POHYBUJUCICH SA PNEUMATIK ANI
NEVYKONAVAJTE UDRZBU BLIiZKO . UPOZORNENIE
POHYBUJUCICH SA PNEUMATIK. PRECITAJTE SI NAVOD NA POUZIVANIE

CCa0740

Rezné Cepele musia pracovat' v spravnom
smere.

‘\ Predna cast’ /_.
Otacanie Cepele I . Otacanie cepele
Cinnost'nalavejstrane Cinnost’ na pravej strane

Spdsob Zapojenia Hydraulickych Motorov

Hlav Na Odstrafiovanie Kukuriénych

Metlin:

1. Znizte rychlost otdCok motora na volnobeh.

2. Zabezpecte, aby sa v priestore
nenachadzal Ziadny neopravneny personal.

3. Zapnite ovladacie spinace jednotlivych
motorov.

4. Pomaly zvySujte otaCky motora na
pozadovanu rychlost.

2-6
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BEZPECNOST A BEZPECNOSTNE POKYNY

650585
(nachadza sa na 'avom prednom
prieénom nosniku)

VYSTRAHA

Dbajte na to, aby nedoslo k zraneniu v

dosledku kontaktu s hydraulickym olejom a

plynom pod tlakom.

Pred odstranenim hydraulickych

komponentov, rozobratim alebo vymenou

akumulatorov:

1. Uvolnite hydraulicky tlak zo systémov.
Informacie o systémoch najdete v
Navode na obsluhu a v Navode na
opravu.

2. Zastavte motor a vyberte klUc.

Na plnenie akumulatora pouZzivajte len

SUCHY DUSIK. Navstivte predajcu

vyrobkov znacky John Deere.
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GAST 3 - POUZiVANIE DTB

KOMPONENTY SYSTEMU
ODSTRANOVANIA
KUKURIENYCH METLIN

Systém odstrariovania kukuri¢nych metlin
je neustale sledovany a nastavovany
systém. Monitor displeja stroja osadeny v
kabine prijima udaje z fotografickych
svetelnych snimacov na urCenie vysky
rezania/vytahovania.

Nasledujuce informacie uvedené v tejto
Casti vysvetluju komponenty na
odstranovanie kukuri€nych metlin a ich
¢innost. Pred obsluhou systému
odstranovania kukuri¢nych metlin si
precitajte celu nasledujucu Cast.

Udrzbu a opravu pridavného zariadenia
vratane odstrafiovania zablokovania/
zanesenia komponentov pridavného
zariadenia na odstrafiovanie
kukuriénych metlin by mal vykonavat'len
kvalifikovany servisny personal.

* (A) - Pridavné zariadenie listy nastrojov
na odstranovanie kukuri¢nych metlin

« (B)- Systém LS 12/Prikaz hibky

* (C) - Fotografické svetelné snimace LS

* (D) - Rezné hlavy

« (E) - Stvorcové vytahovade

» (F) - Displej stroja

* (G) - Spinac vSetkych prvkov hore/dole*

* (H) - Spinace sklapacich mechanizmov
ramien (favy/pravy)

* (I) - Hlavny ovladaci spinac

* Na sucasné zdvihanie/spustanie vsetkych zdviha-
cich zariadeni je mozné pouZit aj tlacidla s ikonou
zdvihania na obrazovke ,Zdvihacie zariadenia/motory
DTB* displeja stroja.
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Lista nastrojov na
odstranovanie kukuriénych
metlin (DTB)

Pridavné zariadenie DTB v kombinacii so
systémom STS poskytuje konstrukéné
rieSenie s vysokym volnym priestorom spolu
s automatickym ovladanim nastavenia vysky
na vykonanie v€asného odstranenia metlin
kukuri€nej plodiny, ked je rozhodujuce
spravne nacasovanie. Zariadenie DTB spaja
pozadované funkcie s volitefnymi
moznostami, ktoré sa daju prispdsobit’ tak,
aby poskytli rieSenie vhodné pre individualne
potreby vasej prevadzky.

Pridavné zarianie DTB
(znazornené so Stvorcovymi vytahovaémi)
- Typicky pohlad

Systém LS 12/Prikaz hibky

Systém LS (svetelné snimanie) 12/Prikaz
hibky je systém automatického nastavovania
vySky ovladany displejom stroja vnutri
kabiny.

Systém LS 12/Prikaz hibky
- Typicky pohlad

Fotografické svetelné snimace
LS

Fotografické svetelné snimace LS zistuju
vySku plodiny a vysielaju signal do systému
LS 12/prikazu hibky, ktory ovlada
automatické nastavenie vysky.

Zostava fotografickych svetelnych
snimacov LS
- Typicky pohlad
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Rezné hlavy

O
28

650258

- POZOR
HROZi ODSEKNUTIE PRSTOV ALEBO RUKY.
NEUMIESTNUJTE PRSTY ANI
Fotografickeé svetla LS (horné/dolné) RUKU BLIZKO POHYBUJUCEJ SA REZNEJ

- Typicky pohlad CEPELE, NEPOKUSAJTE SA ZASTAVIT
POHYBUJUCU SA REZNU CEPEL ANI

NEVYKONAVAJTE UDRZBU BLIZKO

POHYBUJUCEJ SA REZNEJ CEPELE.

——®
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- Typicky pohlad

* Horné a dolné fotografické svetla LS su
vybavené LED indikatormi (A, C, D, E),
ktoré uvadzaju prevadzkovy stav.

* Spinac LT/DK (svetly/tmavy) (A) (nacha-
dza sa na fotografickom svetelnom sni-
maci) meni aktivovany stav zeleného
LED indikatora zo stavu zapnutia (LT -
svetly) na stav vypnutia (DK - tmavy).

+ Skrutka nastavenia citlivosti (B) by mala
byt vZdy nastavena na MAXIMUM.

+ ZIty LED indikator (C) uvadza, ze je zap-
nuté napdjanie.

* Zeleny LED indikator (D) uvadza zapnu-
tie napgjania vystupu (vysielanie signalu
do ovladacieho panela Tasseltrol).

« Cerveny LED indikator (E) uvadza, ze
fotografické svetlo prijima odrazeny sig-
nal.
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'CCa0740

UPOZORNENIE
PRECITAJTE SI NAVOD NA POUZIVANIE

Rezné &epele musia pracovat v spravnom

smere.

. Otacanie cepele
Cinnost’ na pravej strane,

Spdsob Zapojenia Hydraulickych Motorov

Hlav Na Odstrafiovanie Kukuriénych

Metlin:

1. Znizte rychlost otaok motora na volnobeh.

2. Zabezpecte, aby sa v priestore
nenachadzal Ziadny neopravneny personal.

3. Zapnite ovladacie spinace jednotlivych
motorov.

4. Pomaly zvySujte otacky motora na
pozadovanu rychlost.

Predna cast’
Otacanie Cepele I
Cinnost'nalavejstrane

Rezné hlavy s hydraulickym pohonom
prechadzaju cez riadky kukurice a
odrezavaju kukuri¢né metliny z hornej Casti
kukuri¢nej plodiny.

POZNAMKA: Maximélina prevédzkova
rychlost’ otac¢ok = 3100 ot./min.

Rezné hlavy
- Typicky pohlad

Stvorcové vytahovade

650259

POZOR
RIZIKO ZRANENIA V DOSLEDKU OTACAJUCICH
SA PNEUMATIK.
NEUMIESTNUJTE PRSTY ANI RUKU BLiZKO
POHYBUJUCICH SA PNEUMATIK STVORCOVYCH
VYTAHOVACOV, NEVYBERAJTE ZAKLIESNENY
PREDMET Z POHYBUJUCICH SA PNEUMATIK ANI
NEVYKONAVAJTE UDRZBU BLiZKO
POHYBUJUCICH SA PNEUMATIK.

Zabezpedte, aby bol v pneumatikach
Stvorcovych vytahovacov rovnaky tlak.
Tlak v pneumatikach kontrolujte kazdy
den.

POZNAMKA: Maximalny tlak v pneumatike
= 10 psi (0,7 bar).

Stvorcové vytahovade s hydraulickym
pohonom prechadzaju cez riadky kukurice a
vytahuju kukuri¢né metliny z hornej Casti
kukuri€nej plodiny na zaklade ich zachytenia
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medzi pneumatiky Stvorcovych vytahovacov,
ktoré sa pohybuju vysokou rychlostou v
opacnom smere.

POZNAMKA: Maximalna prevadzkova
rychlost otaéok = 400 ot./min.

Stvorcové vytahovade
- Typicky pohlad

Displej stroja

Displej stroja je ustredné riadiace centrum
stroja. NavySe sa pouZiva na programovanie
hlav na odstrafiovanie kukuri¢nych metlin s
cielom ovladat funkcie liSty nastrojov, ako
su:

* Ovladanie zdvihacieho zariadenia/
motora (automaticky/manualny rezim)

+  Prikaz hibky

*  Svetelné snimanie

» Kalibracia

Displej stroja
- Typicky pohlad

Spina€ vsetkych prvkov hore/
dole

Spinac vsetkych prvkov hore/dole
(nachadza sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu) sa pouZiva na
sucasné zdvihanie alebo spustanie vSetkych
zdvihacich zariadeni. Navyse, rovnaka
funkcia vSetkych prvkov hore/dole sa da
ovladat stlacenim tlacidiel s ikonou
zdvihania - HORE/DOLE (nachadza sa na
obrazovke ,Zdvihacie zariadenia/motory
DTB* displeja stroja).

Spinac¢ vsetkych prvkov hore/dole
(nachadza sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu)

- Typicky pohlad




CAST 3 -
POUZIVANIE DTB

)(

\

D&

(@

Tlacidla s ikonou zdvihania
(vSetky prvky hore/dole)
(nachadzaju sa na obrazovke
~Zdvihacie zariadenia/motory DTB* displeja
stroja)
- Typicky pohlad

Spinace sklapacich mechanizmov ramien -
lavy/pravy
(nachadzaju sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu)

Spinace sklapacich - Typicky pohlad

mechanizmov ramien
(ravy/pravy) Hlavny ovladaci spinaé

Sﬁ inace hydraulickych Shk,'gpa.c,"’h POZNAMKA: Hiavny oviédaci spina¢ sa
mechanizmov ramien (nac adzaju sa na pouéiva na funkcie

radiacej pake hydrostatického pohonu) sa odstrariovania kukuriénych
pouzivaju na hydraulické sklapanie/ metlin. Tento spinac sa v

vyklapanie ramien. navode uvadza ako spinac¢
hlavného postrekovaca, ked’
sa pouziva na aplikaciu
postreku. Dalsie informacie
najdete v navode na
pouZivanie stroja.

Motory hlav na odstranovanie
kukuri¢nych metlin sa ovladaju pomocou
hlavného ovladacieho spinaca (nachadza sa
na radiacej pake hydrostatického pohonu).
Tento spina¢ musi byt v polohe zapnutia,
aby bolo mozné aktivovat €innost hlav na
odstranovanie kukuri¢nych metlin.
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Hlavny ovladaci spinac
(nachadza sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu)

- Typicky pohlad

POSTUP SKLAPANIA -
LISTA NASTROJOV NA
ODSTRANOVANIE
KUKURICNYCH METLIN

A VYSTRAHA

Pred dal§im postupom skontrolujte, &i
sa v oblasti okolo stroja nevyskytuju
okolostojace osoby, nadzemné
predmety a elektrické napajacie
vedenia. V opacnom pripade by mohlo
dojst k vaznemu zraneniu alebo
usmrteniu.

Vyklopenie pridavného
zariadenia
(z polohy ulozenia)

1. Uistite sa, Ze radiaca paka hydrostatic-
kého pohonu je v polohe NEUTRAL.

Pobn

Radiaca paka hydrostatického pohonu
- Typicky pohlad

Zatiahnite parkovaciu brzdu.

Nastartujte motor.

Stlacte tlacidlo Pole/Cesta (nachadza sa
na domovskej obrazovke displeja stroja)
a zmente stav jazdy stroja na POLE.

Streda 11:01 DOPOLUDNIA

Tlacidlo Pole/Cesta
(nachadza sa na obrazovke
displeja stroja - rezimy Cesta a Pole)

Podrzte stlaCeny zodpovedajuci spinac
sklapacieho mechanizmu ramena
(nachadza sa na radiacej pake hydrosta-
tického pohonu) v polohe VON (vyklapa-
nie) dovtedy, kym sa ramena uplne
nerozlozia.
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Spinace sklapacich mechanizmov ramien -
lavy/pravy
(nachadzaju sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu)
- Typicky pohlad

6. AK je stroj vybaveny liStou nastrojov
na odstranovanie kukuriénych metlin
4-2, podrZzanim stlaceného spinaca
posuvnych predlzovacich prvkov 4-2
(nachadzaju sa na bo¢nej konzole) v
polohe HORE vysuniete favy a pravy
posuvny predlzovaci prvok.

Spina¢ posuvnych predlZzovacich
prvkov 4-2

(nachadza sa na boc¢nej konzole)

- Typicky pohlad

LiSta nastrojov na odstrafiovanie
kukuriénych metlin 4-2 - ak je stucastou
vybavy
(pohlad na rozlozeny stav)

Sklopenie pridavného zariadenia
(do polohy ulozenia)

Len lista nastrojov na odstranovanie
kukuriénych metlin 4-2

Pred sklopenim ramien dovnutra sa

uistite, Ze su vonkajSie posuvné

predizovacie prvky Uplne zasunuté.

Nedodrzanie tohto pokynu povedie k

poskodeniu majetku.

Pred sklopenim ramien vykonajte
striedavé usporiadanie hlav na
odstranovanie kukuri¢nych metlin. V
opacnom pripade déjde k poskodeniu
majetku. DalSie informacie najdete v
Casti ,Preprava“ v ramci €asti Rézne
tohto navodu.

1. Stlacte tlaCidlo Pridavné zariadenie
(nachadza sa v hlavnej ponuke displeja
stroja).
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Streda 11:02 DOPOLUDNIA

el S’
Prefersncie  Cistenle vzduchom
& NapGitania

()

Meradlo

Tlacidlo Pridavné zariadenie
(nachadza sa v hlavnej ponuke
displeja stroja)

2. PRIPRAVA NA SKLOPENIE - stladte tla-
¢idlo Priprava (nachadza sa na obra-
zovke ,Zdvihacie zariadenia/motory
DTB“ ALEBO na obrazovke ,Prikaz
hibky DTB* displeja stroja).

Streda 10:59 DOPOLUDNIA

DTB - Zdvihacie zariadenia/motory POLE

[z

Tlacidlo Priprava
(nachadza sa na obrazovke
Zdvihacie zariadenia/motory DTB alebo
Prikaz hibky DTB displeja stroja)

3. Stlacte favy AJ pravy spinaC nastavenia
urovne (nachadzaju sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu) bud HORE
alebo DOLE sucasne.

LiSta nastrojov potom nastavi zdvihacie
zariadenia a ovladade prikazu hibky
vykonaju umiestnenie tak, aby bolo
mozné sklopenie.

tavenie . Nastavenisn
e

’T)“f&‘l\?éf[’lro
J HORE . -

Spinace nastavenia Urovne - lavy/pravy
(nachadzaju sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu)

- Typicky pohlad

POZNAMKA: Ked je lista nastrojov
pripravena na sklopenie, na displeji
sa objavi hlasenie ,Priprava DTB na
sklopenie je dokoncena“.

4. AKk je stroj vybaveny liStou nastrojov
na odstranovanie kukuriénych metlin
4-2, podrZzanim stlateného spinaca
posuvnych predlzovacich prvkov 4-2
(nachadzaju sa na bo¢nej konzole) v
polohe DOLE zasuniete lfavy a pravy
posuvny predlzovaci prvok.
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Spina¢ posuvnych predlZzovacich
prvkov 4-2

(nachadza sa na boc¢nej konzole)

- Typicky pohlad

LiSta nastrojov na odstrafiovanie
kukuri¢nych metlin 4-2 - ak je sucastou
vybavy
(pohlad na zlozeny stav)

5. Podrzte stlaCeny zodpovedajuci spina¢
sklapacieho mechanizmu ramena
(nachadza sa na radiacej pake hydrosta-
tického pohonu) v polohe DNU (sklapa-
nie) dovtedy, kym sa ramena uplne
nezloZia.

rameno
DNU

Spinace sklapacich mechanizmov ramien -
lavy/pravy
(nachadzaju sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu)
- Typicky pohlad

SYSTEM ODSTRANOVANIA
KUKURICNYCH METLIN -
POUZIVANIE

Zaciname

1. Systém Tasseltrol™ XL mozete
naprogramovat prostrednictvom disp-
leja stroja.

Dalsie informécie ndjdete v éasti
»Systém Tasseltrol XL/LS 12“ v ramci
tejto cCasti.
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Streda 11:01 DOPOLUDNIA

Displej stroja

- Typicky pohfad Tlacidlo Pole/Cesta

(nachadza sa na
domovskej obrazovke displeja stroja)

2. Uistite sa, Ze radiaca paka hydrostatic-

keho pohonu je v polohe NEUTRAL. 6. Vyklopte a uvedte liStu nastrojov do

pozadovanej polohy. DalSie informacie

najdete v €asti ,Postup sklopenia - lista
nastrojov na odstrafiovanie kukuri¢nych
metlin“ v ramci tejto Casti.

7. Stlacenim zodpovedajucich tlacidiel
motorov (nachadzaju sa na obrazovke
»Zdvihacie zariadenia/motory DTB* disp-
leja stroja) zapnete pozadované motory
hlav na odstranovanie kukuri¢nych met-
lin.

Streda 10:59 DOPOLUDNIA

Radiaca paka hydrostatického pohonu
- Typicky pohlad

3. Zatiahnite parkovaciu brzdu.
4. Nastartujte motor.
5. Stlacte tlacidlo Pole/Cesta (nachadza sa Tlacidla motorov (1 - 6)
na domovskej obrazovke displeja stroja) (nachadzaju sa na obrazovke
a zr,nente stav jazdy stroja na POLE. ~Zdvihacie zariadenia/motory DTB* displeja
POZNAMKA: Stav jazdy stroja sa neda stroja)
zmenit, pokial nebude
radiaca paka hydrostatického
pohonu v polohe NEUTRAL 8. Zapnite hlavny ovladaci spinac (nacha-
(a rychlost stroja nebude dza sa na radiacej pake hydrostatického
nizsia ako 0,5 mph/0,8 km/h). pohonu).
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Ak sa vyskytne strata hydraulického
tlaku alebo sa na displeji stroja objavi
vystrazny indikator nedostatocného
mnozstva hydraulického oleja, ihned
vypnite systém. NedodrZanie tohto
pokynu méze viest k poskodeniu
systému a povedie k zruseniu platnosti
zaruky.

Hlavny ovladaci spinac¢
(nachadza sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu)

- Typicky pohlad

9. Podrzanim stlaeného spinaca Skrtiacej
klapky (nachadza sa blizko radiacej
paky hydrostatického pohonu) v polohe
HORE/,ikona zajaca“ sa dosiahnu odpo-
ru¢ané otacky na &innost motorov hlav
na odstranovanie kukuri¢nych metlin.

POZNAMKA: Hlavy na odstrariovanie
kukuri¢nych metlin budu k
dispozicii na okamzité
pouZitie zvySenim otacok
motora.

PouZzivanie systému odstranovania
kukuriénych metlin s ota€kami nizSimi
ako su odporuc¢ané otacky motora
(STS10/STS12 - 2400 ot./min., STS14/
STS16 - 2200 ot./min.) neposkytne
systému adekvatny tok hydraulického
oleja a mdze spdsobit’ zhorseny Ci
nedostatocny vykon.

AR .
Spinac Skrtiacej klapky
(nachadza sa blizko radiacej paky
hydrostatického pohonu)
- Typicky pohlad

10. Pomalym pohybom radiacej paky
hydrostatického pohonu dopredu zis-
kajte poZadovanu rychlost jazdy.

SYSTEM TASSELTROL™
XL/LS 12

(svetelné snimanie/ovladanie hibky)

Zdvihacie zariadenia/motory

Manualny/automaticky rezim

V MANUALNOM REZIME sa zdvihacie
zariadenia pohybuju manualne alebo bez po-
uzitia fotografickych snimacich prvkov na na-
stavenie vysky zdvihu. V AUTOMATICKOM
REZIME sa zdvihacie zariadenia automatic-




HAGIE

_ GAsT3-
POUZIVANIE DTB

ky zdvihna, ak sa zakryju oba fotografické
snimacie prvky, a spustia, ak sa nezakryje
spodny fotograficky snimaci prvok.

« Stlacenim tladidla Pridavné zariadenie v
Hlavnej ponuke prejdite na obrazovku
»Zdvihacie zariadenia/motory DTB".

Streda 11:02 DOPOLUDMIA
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Tladidlo Pridavné zariadenie

Streda 10:59 DOPOLLDNIA
E F

Obrazovka Zdvihacie zariadenia/motory
DTB
(manualny rezim)

Streda 11:04 DOPOLUDNIA

Obrazovka Zdvihacie zariadenia/motory
DTB
(automaticky rezim)

» Stlacenim tlacidiel motora (1 - 6) (A)
zapnete/vypnete pozadované motory.

« Stlagenim tla¢idla M alebo A (B) pod
zodpovedajucim €islom zdvihacieho
zariadenia aktivujete manualny alebo
automaticky rezim.

» Stlacenim tlacidla s ikonou motora (C)
aktivujete vSetky motory.

+ Stlacenim tlaCidla Automaticky rezim (D)
aktivujete manualny alebo automaticky
rezim pre vSetky zdvihacie zariadenia.

POZNAMKA: Toto tlacidlo bude stéle
uvadzat ,AUTO" ale rozsvieti
sa vtedy, ked’ budu vsetky
zdvihacie zariadenia v
automatickom rezime.

» Stlagenim tlacidla ,-“ alebo ,+“ (E) sa
zvySi/znizi vy$ka prikazu hibky pre
v3etky zdvihacie zariadenia.

POZNAMKA: Stladenim stredu tladidla (F)

nastavite vsetky ovladace
prikazu hibky do poZadovanej
vySky.

* Podrzanim stlaeného pozadovaného
tlagidla so Sipkou Hore alebo Dole (G)
pod &islom zodpovedajuceho zdviha-
cieho zariadenia zdvihnete/spustite jed-
notlivé zdvihacie zariadenia.

* Podrzanim stlaeného pozadovaného
tla€idla s ikonou zdvihania (H) (HORE
alebo DOLE) spolu zdvihnete/spustite
vSetky zdvihacie zariadenia.
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POZNAMKA: Rovnaké funkcia sa da

vykonat prostrednictvom
spinaca VSetky prvky hore/
dole (nachadza sa na radiacej
pake hydrostatického
pohonu).
Stlacenim tla¢idla Nastavené hodnoty (1)
prejdite na obrazovku ,Nastavenia DTB".
Priprava (priprava na sklopenie) - stlacte
tlacidlo Priprava (J), potom stlacte lavy
AJ pravy spina¢ nastavenia urovne
(nachadzaju sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu) bud’ hore alebo
dole sucasne. LiSta nastrojov potom
nastavi zdvihacie zariadenia a ovladace
prikazu hibky vykonaju umiestnenie tak,
aby bolo mozné sklopenie hlavnych
sklapacich mechanizmov.

POZNAMKA: Ak je stroj vybaveny listou

nastrojov na odstrariovanie
kukuri¢nych metlin 4-2, déjde
k 10-sekundovému
oneskoreniu, aby sa mohla
lista nastrojov zloZit.

POZNAMKA: Ked je lista nastrojov

pripravena na sklopenie, na
displeji sa objavi hlasenie
»Priprava DTB na sklopenie je
dokoncéena“. Dokoncite
proces sklapania stlaCenim
zodpovedajuceho lavého a
pravého spinaéa sklapacieho
mechanizmu ramena
(nachadzaju sa na radiacej
pake hydrostatického
pohonu).

Stlagenim tlagidla Prikaz hibky (K) prej-

dite na obrazovku ,Prikaz hibky DTB".

Prikaz hibky

Stlacenim tlacidla ,-" alebo ,+" (A) sa
zvySi/znizi vySka prikazu hibky pre
vSetky zdvihacie zariadenia.

POZNAMKA: Stladenim stredu tlacidla (B)

nastavite vSetky ovladace
prikazu hibky do pozadovanej
vyS$ky.
Riadok 1 - 6 (C) (Cislo zdvihacieho zaria-
denia).

Riadok 0 (D) (aktualna poloha kazdého
ovladaé&a prikazu hibky).

Stlacenim pozadovaného tlacidla so Sip-
kou Hore/Dole (E) zdvihnete/spustite
zodpovedajuci ovladag prikazu hibky.
Pamat (F) - stlacenim tlacidla Pamat
umoznite systému, aby si zapamatal
polohu vsetkych fotografickych snima-
cich prvkov.

VP (Vyvolanie pamate) (G) - stlaCenim
tlaCidla VP umoznite fotografickym sni-
macim prvkom, aby presli spat do napo-
sledy zapamatanej polohy.

Stlacenim tlacidla Nastavené hodnoty
(H) prejdite na obrazovku ,Nastavenia
DTB".

Priprava (priprava na sklopenie) - stlacte
tlacidlo Priprava (l), potom stlaéte lavy
AJ pravy spina¢ nastavenia urovne
(nachadzaju sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu) bud hore alebo
dole sucasne. Lita nastrojov potom
nastavi zdvihacie zariadenia a ovladace
prikazu hibky vykonaji umiestnenie tak,
aby bolo mozné sklopenie hlavnych
sklapacich mechanizmov.

POZNAMKA: Ak je stroj vybaveny listou

nastrojov na odstrariovanie
kukuri¢nych metlin 4-2, déjde
k 10-sekundovému
oneskoreniu, aby sa mohla
lista nastrojov zloZit.

POZNAMKA: Ked je lista nastrojov

pripravena na sklopenie, na
displeji sa objavi hlasenie
»Priprava DTB na sklopenie je
dokonéena*. Dokondite
proces sklapania stlaCenim
zodpovedajuceho lavého a
pravého spinaéa sklapacieho
mechanizmu ramena
(nachadzaju sa na radiacej
pake hydrostatického
pohonuy).

Stlaenim tlacidla Zdvihacie zariadenie/

motory (J) prejdite na obrazovku ,Zdvi-

hacie zariadenia/motory DTB*.
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ﬁ - Prikaz h]bky F
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Obrazovka Prikaz hibky DTB

Nastavenia

Rychlost’ zdvihania - stlacenim tlacidla
Automaticky rezim, Manualny rezim
alebo VSetky prvky hore prejdete priamo
na zodpovedajucu obrazovku ,Zdvihanie
DTB*" na nastavenie rychlosti zdvihania
pre poZadovany rezim.

Cas posuvu vsetkych prvkov hore -
Casovy interval potrebny na zdvihnutie
zdvihacich zariadeni v stave ,VSetky
prvky hore®. Rychlym potiahnutim prsta
po obrazovke dolava alebo doprava
skratite/predizite asovy interval (v 5-
sekundovych prirastkoch) pohybu zdvi-
hacich zariadeni nahor po kratkom stla-
Ceni spinaca V3etky prvky hore
(nachadza sa na radiacej pake hydrosta
tického pohonu).

POZNAMKA: Pri hodnote 0 sektind sa

zdvihacie zariadenia zastavia,

ked’ sa spinac¢ VSetky prvky

hore uvolni.
Parameter odozvy - Casové oneskore-
nie medzi zmenou stavu fotografického
snimacieho prvku a odozvou zdviha-
cieho zariadenia. VysSie €islo znamena,
Ze zdvihacie zariadenie bude ¢akat dlh-
Sie medzi zmenou stavu fotografického
shimacieho prvku a svojou odozvou na
danu zmenu.
Priklad: Casové oneskorenie medzi
odkrytim spodného fotografického sni-
macieho prvku a pohybom prislusného

zdvihacieho zariadenia nadol. Taktiez
casové oneskorenie medzi zakrytim hor-
ného fotografického snimacieho prvku a
pohybom prislusného zdvihacieho zaria-
denia nahor.

Spodny parameter - rychlost odozvy
zdvihacieho zariadenia pre pohyb nadol
pri odkryti dolného fotografického snima-
cieho prvku. VysSie €islo znamena, Ze
vystup rychlejSie dosiahne maximalnu
automaticku rychlost’ daného zdviha-
cieho zariadenia.

Najvys$si parameter - rychlost odozvy
zdvihacieho zariadenia pre pohyb nahor
pri zakryti horného fotografického sni-
macieho prvku. Vyssie Cislo znamena,
Ze vystup rychlejSie dosiahne maximalnu
automaticku rychlost’ daného zdviha-
cieho zariadenia.

Automaticky jedno klepnutie - ked je
tento parameter aktivovany (aktivacia
rychlym potiahnutim prsta po obrazovke
doprava alebo deaktivacia rychlym
potiahnutim prsta po obrazovke dolava)
a zdvihacie zariadenie je automatickom
rezime, dané zdvihacie zariadenie sa
zdvihne, ked sa pren stlaci tlacidlo Zdvi-
hanie v ramci polozky ,Cas posuvu vset-
kych prvkov hore®. Ak chcete zdvihacie
zariadenie nastavit spat’ do automatic-
kého rezimu, stlacte tlacidlo Obnovit
vSetko na radiacej pake hydrostatického
pohonu alebo tlacidlo Automaticky rezim
na obrazovke ,Zdvihacie zariadenia/
motory DTB".

Kalibracia - Stlacenim tlaCidla Kalibracia
prejdite na obrazovku ,Kalibracia®.
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Streda 11:08 DOPOLUDNIA Streda 11:09 DOPOLUDNIA

DTB - Zdvihacie zariadenie hore - AUTOMATICKY REZIM

DTB - Nastavenia

-kUTDl“N'IG(Y MANUALNY Viatky
= 2

Cas posuwu vietkych prvkov nahor )

Zdvihacle zariadents 1 ——M}

Zdvihacle zaradente 2 ——)

Parameter odozvy k] Zdvihacle zariadente 3 ——

2dvihacie zariadenie 4 ——M)

&)

-
5

P

—@
Spodny parameter —@ 3
—@

NajvySs( parameter 3 Zdvihacle zarladenie 5 ———)

Autormaticky jeden kohdt [ ]

( E} | Kalibrécia

Obrazovka Nastavenia DTB Obrazovka Zdvihanie DTB
(automaticky rezim)

IE)

Zavihacle zaradente 6 ——)

©

o~
iy

—

(N GE>

e

Zdvihanie (automaticky rezim) Streda 11:11 DOPOLUDNIA

* V automatickom rezime sa da nastavit
rychlost’ kazdého zdvihacieho zariade- DTE - Zdvihacie zariadenie hore - MANUALNY REZIM
nia. Rychlym potiahnutim prsta po obra-

zovke doprava zvysite rychlost alebo Zudeuiotais1 =4
doflava znizite rychlost. 2timcie araderie 2 ——
Zdvinace zariadenie 3 ———@)

Zdvihacle zarladente 4 ———)

Zdvihanie (manualny rezim)

V manualnom rezime sa da nastavit
rychlost kazdého zdvihacieho zariadenia.
Rychlym potiahnutim prsta po obrazovke
doprava zvysSite rychlost alebo dolava znizite
rychlost.

Zdvihacle zaradente 5 ———)

Zdvihacle zariadente 6 ——)

Obrazovka Zdvihanie DTB

Zdvihanie (VSetky prvky hore) (manualny rezim)
* Nastavte rychlost posuvu vSetkych prv-
kov nahor pre celu listu nastrojov upra- Streda 11:12 DOPOLUDNIA
vou polozky ,Rychlost posuvu vSetkych
prvkov nahor* (posledny parameter). DTB - Zdvihacie zariadenie hore - Vaetky prvky hore
Rychlym potiahnutim prsta po obrazovke Posuy zavihacieho zariadenia
doprava zvysite rychlost alebo dolava ="
znizite rychlost’. —
POZNAMKA: Kazdé zdvihacie zariadenie sa ?
da posunut od tejto celkovej . g
rychlosti s ciefom prispbésobit gE——8
rychlost ostatnych zdvihacich pE=—
zariadeni. (O viwypiyrons —®

Obrazovka Zdvihanie DTB
(vSetky prvky hore)

Kalibracia
« Kalibracia snimaca - stlacenim tlacidla
Prikaz hibky HORE (A) dosiahnete odg&i-
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tavanie snimaca v najnizSej polohe,
potom stlaéte ,Nastavit’ minimum®.

+ Kalibracia snimaca - stlacenim tlacidla
Prikaz hibky DOLE (B) dosiahnete odgi-
tavanie snimaca v najvy$Sej polohe,
potom stlacte ,Nastavit maximum®.

* V pripade zdvihacich zariadeni, posurite

ich do najniz8ej polohy, potom stlacte
,Nastavit minimum®. Posurite zdvihacie
zariadenia do najvy3Sej polohy, potom
stlacte ,Nastavit maximum®.
Podrzanim stlaeného pozadovaného
tlacidla s ikonou zdvihania (C) HORE
alebo DOLE spolu zdvihnete/spustite
v3etky zdvihacie zariadenia.

POZNAMKA: Kalibréciu snimaca je
potrebné vykonat len vtedy,
ak sa snimac polohy vymeni
alebo v pripade, Ze snimac
polohy neod¢itava spravne.

Streda 11:13 DOPOLUDNIA

DTB - Kalibracia
Prikaz hibky Nastavit Min | | Nastavit Max

omv OmV OmV OmV OomV

Zdvihacie zariadenia Nastavit Mn Nastavit' Max

omv Omv OmV OmV OmV

)
Obrazovka Kalibracia DTB
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¢AST 4 - UDRZBA A SKLADOVANIE

SERVIS - MAZANIE

Zanedbanie spravneho mazania
oto¢nych a trecich bodov méze viest k
zbyto€nému opotrebovaniu a
poskodeniu.

Hlavy stvorcovych vyt'ahovacov

+ Namazte kazdu maznicu hlavy Stvorco- Sklapaci mechanizmus ramena
vého vytahovaca (4 - dve na kazdej - Typicky pohlad
strane) dvakrat do dfia (odporuca sa
rano a napoludnie).

Zostavy zdvihacich ramien

+ Namazte kazdu maznicu zostavy zdvi-
hacieho ramena (6) minimalne kazdych
50 hodin prevadzky alebo podla potreby.

e

Zostava zdvihacieho ramena - horna
- Typicky pohlad

- Typicky pohlad

Sklapaci mechanizmus ramena

(Pavy a pravy)

* Namazte kazdu maznicu favého a pra-
vého sklapacieho mechanizmu ramena
(2) minimalne kazdych 50 hodin pre-
vadzky alebo podfa potreby.




HAGE

o CAST 4 -
UDRZBA A SKLADOVANIE

= X5
Zostava zdvihacieho ramena - stredna
- Typicky pohlad

| Zostavazdvihacieho ramena - vnutorné
rameno
- Typicky pohlad

POZNAMKA: Dalsia maznica sa nachadza
vnutri ramu spodného
ramena.
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SERVISNE INTERVALY

4-3
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HAGIE UDRZBA A SKLADOVANIE
hydrauliky na dostatoéné namazanie

SKLADOVANIE komponentov.

Priprava na skladovanie

1.

2.

4.

Vykonajte denné a tyZzdenné mazanie a
kontroly v ramci udrzby podla potreby.
S motorom pri normalnej prevadzkovej
teplote prejdite cyklus vSetkych hydrau-
lickych funkcii.

Dékladne umyte pridavné zariadenie a
pretrite miesta, kde je nater otl€eny
alebo poskodeny.

Vymente akékolvek poskodené alebo
chybajuce stitky.

POZNAMKA: Kontaktujte svojho miestneho

predajcu vyrobkov znacky
John Deere ohladom
odporucéani tykajucich sa
malych oprav nateru a
vymeny §$titkov.
Na ty€e hydraulickych valcov naneste
univerzalne mazivo.
Ak sa bude pridavné zariadenie sklado-
vat osobitne, zabezpecte, aby boli
v3etky elektrické a hydraulické zakonCe-
nia uzavreté alebo zakryté vhodnym kry-
tom.

Ukoncenie skladovania

Ochranné zmesi, ako je mazivo, mdzu
pri pésobeni poveternostnych
podmienok stvrdnut. Ak je to potrebné,
odstrante akékolvek vyschnuté mazivo
a naneste nové mazivo.

w N

. Ak je to potrebné, odstrante akékolvek

vyschnuté mazivo z ty€i valcov a
naneste nové mazivo.

Ddékladne vycistite pridavné zariadenie.
Opatrne otvorte akékolvek otvory, ktoré
sa zapecatili kvéli uskladneniu.

Pripojte DTB k postrekovacu a manu-
alne dvakrat alebo trikrat prejdite cyklus
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Sklopenie ramien

PREPRAVA

Preprava stroja s pridavhym
zariadenim

A VYSTRAHA

Pri preprave stroja dodrzZiavajte

nasledujuce pokyny, aby nedo3lo k

vaznemu zraneniu alebo usmrteniu:

* Pred vjazdom do oblasti s akymikolvek
nadzemnymi prekazkami skontrolujte, Cije
k dispozicii dostatoény priestor.

» Kontakt s elektrickym vedenim moZe viest
k vdZnemu zraneniu alebo usmrteniu.

A pPozoRr

Pri preprave postrekovaca blizko
objektu s volnym priestorom men&im
ako prepravna vyska a Sirka celého
stroja a pridavného zariadenia sa uistite,
Ze je k dispozicii dostato¢ny volny
priestor.

A Pozor

Vyhybajte sa koliziam. Pred prepravou
stroja na verejnej vozovke overte a
dodrzZiavajte miestne predpisy ohladom
velkostnych limitov, pouzivania svetiel,
vlajok, znaciek, sprievodnych vozidiel a
dalSich poziadaviek na prepravu
nakladov pomocou privesu.

Pred sklopenim ramien vykonajte
striedavé usporiadanie hlav na
odstranovanie kukuri¢nych metlin. V
opacnom pripade dbjde k posSkodeniu
majetku.

Pred sklopenim ramien musia byt hlavy
na odstrafiovanie kukuri¢nych metlin
striedavo usporiadané v réznej vyske. Ak pri
sklapani ramien budu vSetky hlavy na
odstranovanie kukuri¢nych metlin v rovnakej
vySke, dbjde k poskodeniu.

Spoésob striedavého usporiadania hlav
na odstranovanie kukuriénych metlin

1. Stlacte tlagidlo Pridavné zariadenie
(nachadza sa v hlavnej ponuke displeja
stroja).

Streda 11:02 DOPOLUDNIA ¢

® @ © &

Swelll Razchod kolles Motor

S

Rychiost Koncovy riadok
Nastavend hodnaty

“Manazment britit

@ @
Proforoncie  Cistonia vzduchom
& Napastaria

Nastavenia

(™)
Meradio

Tlacidlo Pridavné zariadenie
(nachadza sa v hlavnej ponuke
displeja stroja)

2. PRIPRAVA NA SKLOPENIE - stlaéte tla-
¢idlo Priprava (nachadza sa na obra-
zovke ,Zdvihacie zariadenia/motory
DTB“ ALEBO na obrazovke ,Prikaz
hibky DTB* displeja stroja).
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Tlacidlo Priprava
(nachadza sa na obrazovke
Zdvihacie zariadenia/motory DTB alebo
Prikaz hibky DTB displeja stroja)

3. Stlacte favy AJ pravy spinac nastavenia
urovne (nachadzaju sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu) bud HORE
alebo DOLE sucasne.

Lidta nastrojov potom nastavi zdvihacie
zariadenia a ovladace prikazu hibky
vykonaju umiestnenie tak, aby bolo
mozné sklopenie.

rF
tavenie” . Nstavenis"l

/ —pravej trovne
y HORE _ -

ROW .
Nastavenie
ejurovne

I’a‘ﬂ rovne

DOLE

Spinace nastavenia urovne - l[avy/pravy
(nachadzaju sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu)

- Typicky pohlad

POZNAMKA: Ked je lista néastrojov
pripravena na sklopenie, na
displeji sa objavi hlasenie
»Priprava DTB na sklopenie je
dokoncéena”.

Striedavé usporiadanie hlav na
odstranovanie kukuri€nych metlin
- Typicky pohlad

Eventualne, ak je potrebné manualne
striedavé usporiadanie hlav na
odstranovanie kukuricnych metlin, vykonaijte
kroky 4 - 6 prostrednictvom displeja stroja.
Dalsie informéacie najdete v &asti ,Systém
Tasseltrol XL/LS 12 v ramci tohto navodu.
4. Spustite dve stredné hlavy na odstrarno-
vanie kukuri¢nych metlin tplne DOLE.
5. Zdvihnite vSetky hlavy na odstrafovanie
kukuriénych metlin na jednej strane pri-
blizne do polovice vySky uplného zdvih-
nutia.

6. Zdvihnite hlavy na odstrafiovanie kuku-
ricnych metlin na protifahlej strane do
vySky uplného zdvihnutia.

Spésob sklopenia ramien

« Pomaly sklapajte ramena dnu, pricom
vykonavajte upravu (ak je potrebna)
vySky hlav na odstrariovanie kukuri¢nych
metlin.

Dalsie informacie najdete v &asti ,Postup
sklopenia - liSta nastrojov na odstranova-
nie kukuri¢nych metlin“ v ramci tohto
navodu.
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Nepokusajte sa vykonavat Ziadne
nastavenia hlav na odstranovanie
kukuriénych metlin po sklopeni ramien.
NedodrzZanie tohto pokynu méze
spbsobit zamotanie vodiacich prvkov
stebiel alebo snimacich ty¢&i prikazu
hibky a nasledné poskodenie
zariadenia.

Preprava stroja pomocou
privesu

Nalozenie

Pri nakladani a vykladani postrekovaca
dbajte nato, aby sa k privesu nepriblizila
Ziadna osoba. V opa¢nom pripade by
mohlo déjst k vaznemu zraneniu alebo
usmrteniu.

Precitajte si a pochopte navod na
pouZzivanie od vyrobcu privesu. Prives
pripojte k taznému vozidlu podla
odporucani vyrobcu.

Vyska a Sirka zatazeného privesu musi
byt v sulade s legislativou Statu, v
ktorom sa pouziva. Neprekracujte
odporu¢anu hmotnost zataZzeného
vozidla od vyrobcu privesu.

1.

Potiahnite prives na rovny terén.

Zatiahnite parkovaciu brzdu tazného
vozidla a vypnite motor.

Zabrarite pohybu privesu pomocou Kli-
nov pod pneumatikami.

Uistite sa, ze st ramena DTB v Uplne
ZloZenej (sklopenej) polohe.

Spustite rampy privesu a nastavte roz-
stup ramp pre nastavenu Sirku rozchodu
kolies stroja.

PozZiadajte dalSiu osobu, aby vas nava-
dzala na prives.

Medzi strojom a taznym vozidlom pone-
chajte dostato¢ny priestor na bezpecné
zatacanie.

Stroj na privese zaistite pomocou odpo-
ru¢anych zaistovacich upevrovacich
prvkov (pozrite si navod na pouZzivanie
od vyrobcu privesu).

Pri jazde rychlostou vysSou ako 25 mph
(40 km/h) zakryte alebo odstrante emb-
Iém pomaly sa pohybujuceho vozidla.

Vykladanie

1.
2.

Potiahnite prives na rovny terén.
Zatiahnite parkovaciu brzdu tazného
vozidla a vypnite motor.

Zabrarite pohybu privesu pomocou Kli-
nov pod pneumatikami.

Spustite rampy privesu a nastavte roz-
stup ramp pre nastavenu Sirku rozchodu
kolies stroja.

Opatrne uvolnite zaistovacie upevinova-
cie prvky.

PoZiadajte dalSiu osobu, aby vas nava-
dzala dole z privesu.

Odkryte alebo znova nainstalujte emb-
Iém pomaly sa pohybujuceho vozidla.

Tahanie

Postrekovac¢ by sa nemal nikdy a za

Ziadnych okolnosti tahat. Sposobi to

podkodenie stroja a zruSenie platnosti

zaruky na hnacie ustrojenstvo.
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Kontaktujte miestneho predajcu vyrobkov

znacky John Deere, ak je sa tahaniu nie je
mozné vyhnut.

RYCHLOUPINACI SYSTEM
QUICK-TACH - LISTA
NASTROJOV NA
ODSTRANOVANIE
KUKURICNYCH METLIN

A VYSTRAHA

Pri pripajani alebo odpajani pridavného
zariadenia dodrZiavajte nasledujuce
bezpecnostné pokyny:

» Pocdas postupu sklapania sledujte obe
strany pridavného zariadenia.

» Pred vyklopenim/sklopenim pridavného
zariadenia zvolte bezpecény priestor, ktory
je pevny a vodorovny.

» Poziadajte personal, aby opustil dany
priestor.

» Skontrolujte vyskyt nadzemnych
prekazok.

* Nevyklapajte ani nesklapajte
kombinované pridavné zariadenie blizko
elektrickych vedeni. Kontakt s elektrickym
vedenim méze viest k vdZnemu zraneniu
alebo usmrteniu.

A VYSTRAHA

Pred pripojenim/odpojenim
akychkolvek hadic alebo elektrickych
vedeni vypnite motor. V opacnom
pripade by mohlo dbjst k vaznemu
zraneniu alebo usmrteniu.

Pripojenie pridavného
zariadenia liSty nastrojov na
odstranovanie kukuriénych

metlin
1. Postavte sa zarovno s pridavnym zaria-
denim DTB.

2. Znizte stroj oto€enim zodpovedajucich
ventilov vzduchového odpruzenia
(nachadzaju sa na favom prednom vzdu-
chovom vaku) PROTI SMERU HODINO-
VYCH RUCICIEK (vypusteng).

Ventily vzduchového odpruzenia
(nachadzaju sa na lavom prednom
vzduchovom vaku)

- Typicky pohlad

3. Odpojte uzamykacie zostavy rychloupi-
nacieho systému Quick-Tach potiahnu-
tim poistnych kolikov (nachadzaju sa na
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lavej a pravej prednej strane stroja) sme-
rom VON az na doraz, kym nebudu v
polohe ,vypojené*.

POZNAMKA: Poloha ,vypojené*predchéadza
opétovnému uzamknutiu
pocas pripajania a odpajania
pridavného zariadenia.

Poistny kolik (2)
(nachadza sa na lavej a
pravej prednej strane stroja)
- Typicky pohlad

* Zobrazenie odpojenej polohy

4. Pomaly zatiahnite za pridavné zariade-
nie DTB.

5. Uistite sa, Ze haciky pridavného zariade-
nia su dostato¢ne vysoko na to, aby sa
uvolnili z montaznych kolikov.

Pl'davné zariadenie sa uvol’ﬁujez
montazneho kolika
- Typicky pohlad

6. Nadvihnite stroj a zapojte haciky pridav-
ného zariadenia oto¢enim zodpovedaju-
cich ventilov vzduchového odpruzenia V
SMERE HODINOVYCH RUCICIEK
(nafuknutie).

POZNAMKA: Nadvihnutie stroja umozni
hmotnosti pridavného
zariadenia, aby potiahla
héciky pridavného zariadenia
ponad montazne koliky. Ked’
stroj za¢ne podopierat
pridavné zariadenie, pocitite
zmenu hmotnosti.

7. Zapojte uzamykacie zostavy rychloupi-
nacieho systému Quick-Tach zatlace-
nim poistnych kolikov smerom DNU a
zabezpecdte ich uplné zapojenie.
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POZOR
NEPOUZIVAJTE PRIDAVNE
ZARIADENIA, POKIAL NEDOSLO K
UPLNEMU ZAPOJENIU
RYCHLOUPINACEJ UZAMYKACEJ

ZOSTAVY

Poistny kolik (2)
- Typicky pohlad
* Zobrazenie zapojenej polohy

8. Zatiahnite parkovaciu brzdu.

9. Pred pripojenim akychkol'vek hadic
alebo elektrickych vedeni vypnite
motor.

Zapojte hydraulické/elektrické spoje
(nachadzaju sa na lavej strane pridav-
ného zariadenia DTB) do zasuvky uni-
verzalnej spojky (nachadza sa na lavej

10.

strane stroja) a zabezpecte UpIné zapo-
jenie spojov.

* Rychloupinacia
rukovat

Zostava hydraulickych/elektrickych
univerzalnych spojok
(zobrazena je lava strana stroja)
- Typicky pohlad

11. Zatlacte rychloupinaciu rukovat smerom
VON, aby sa zapojili hydraulické/elek-
trické spoje.

12. Podrzte stlacené Cervené uvolfiovacie
tlagidlo (nachadza sa na pravej rych-
loupinacej rukovati) a spustite rukovat
do polohy DOLE.

13. Odstrante kryt hydraulického spoja
(nachadza sa na pravej strane stroja) a
odlozte ho nabok.

tlagidios"_

g
%

2 &
Kryt hydraulického spoja

a uvolhovacie tlacidlo
(zobrazena je prava strana stroja)
- Typicky pohlad

14. Zapojte hydraulicky spoj (nachadza sa
na pravej strane pridavného zariadenia
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DTB) do zasuvky univerzalnej spojky
(nachadza sa na pravej strane stroja),
priCom zabezpecte Uplné zapojenie
spoja.

Zostava hydraﬁckych univerzalnych spojok
(zobrazena je prava strana stroja)
- Typicky pohlad

15. Podrzte stlacené Cervené uvolfiovacie
tlacidlo a zatlaCenim rychloupinacej
rukovati HORE zapojte pravé hydrau-
lické spoje.

16. Odstrante poistné koliky (nachadzaju sa
na vnutornej strane kazdého podstavca
pridavného zariadenia DTB) a odlozte
ich nabok.

Poistny kolik
(nachadza sa na vnutornej strane
kazdého podstavca pridavného zariadenia
DTB)

- Typicky pohlad

17. Odstrante dorazovu dosku (nachadza sa
na vnutornej strane kazdého podstavca
pridavného zariadenia DTB) a odlozte ju
nabok.

Dorazova doska
(nachadza sa na vnutornej strane
kazdého podstavca pridavného zariadenia
DTB)

- Typicky pohlad

18. Odstrante podstavce pridavného zaria-
denia DTB a odloZte ich nabok.

Odpojenie pridavného
zariadenia liSty nastrojov na
odstranovanie kukuriénych
metlin

Pred sklopenim ramien vykonajte
striedavé usporiadanie hlav na
odstranovanie kukuri¢nych metlin. V
opacnom pripade déjde k poskodeniu
majetku.
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A VYSTRAHA

Uistite sa, Ze pridavné zariadenie DTB je
v Uplne SKLOPENEJ polohe pred
odpojenim od stroja. V opaénom
pripade sa nielenze poskodi majetok,
ale mohlo by ddjst k vaZznemu zraneniu
alebo usmrteniu.

Pred odpojenim pridavného zariadenia
DTB urcte vhodné miesto na uskladnenie. Pri
vybere miesta na skladovanie pridavného
zariadenia je potrebné pamatat na tri
dolezité veci:

Je podklad vodorovny?

Podklad musi byt vodorovny, aby nedoslo
k prevrateniu pridavného zariadenia.
Vodorovny podklad taktiez minimalizuje
namahanie ramu pridavného zariadenia pri
skladovani.

Je k dispozicii dostatoény priestor?

Vezmite do uvahy priestor potrebny pre
pridavné zariadenie a primerany priestor na
bezpecny pohyb okolo neho.

Je to miesto pristupné?

Pridavné zariadenie sa musi umiestnit
tak, aby sa mohlo l'ahko pripojit. Zabezpedte,
aby bol k dispozicii dostato¢ny priestor a aby
pridavné zariadenie nebolo blokované a
neblokovalo ani iné predmety.

Ak sa pridavné zariadenie doCasne
uskladni na makkom podklade (napriklad na
trave), odporuca sa umiestnit pod podstavce
pridavného zariadenia tvarnice alebo drevo,
aby sa zabranilo zapadnutiu do zeme.

POZNAMKA: NIKDY neskladujte pridavné
zariadenie na mékkom
podklade dIhsi ¢as kvéli riziku
usadzovania pddy, aj ked’ sa
pouZivaju tvarnice alebo
drevo.

Pred sklopenim ramien vykonajte
striedavé usporiadanie hlav na
odstranovanie kukuri¢énych metlin. V
opacnom pripade déjde k poskodeniu
majetku.

1. Stlacte tladidlo Pridavné zariadenie

(nachadza sa v hlavnej ponuke displeja
stroja).

Streda 11:02 DOPOLUDNIA
i) ©

——
Rozchod kolles Motor

&

HNastavenia

Profaroncie  Clstanle vzduchom
& NapGitania
P
(=)
\, .y

ity

(™
Meradio

Tlacidlo Pridavné zariadenie
(nachadza sa v hlavnej ponuke
displeja stroja)

2. PRIPRAVA NA SKLOPENIE - stladte tla-

¢idlo Priprava (nachadza sa na obra-
zovke ,Zdvihacie zariadenia/motory
DTB“ ALEBO na obrazovke ,Prikaz
hibky DTB* displeja stroja).
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Tlacidlo Priprava
(nachadza sa na obrazovke
Zdvihacie zariadenia/motory DTB alebo
Prikaz hibky DTB displeja stroja)

3. Stlacte favy AJ pravy spinac nastavenia
urovne (nachadzaju sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu) bud HORE
alebo DOLE sucasne.

Lidta nastrojov potom nastavi zdvihacie
zariadenia a ovladace prikazu hibky
vykonaju umiestnenie tak, aby bolo
mozné sklopenie.

F

. Nastavenie\

— pravej urovhe
HORE

(a8t venie ;é
f urovne

DOLE

Spinace nastavenia urovne - l[avy/pravy
(nachadzaju sa na radiacej pake
hydrostatického pohonu)

- Typicky pohlad

POZNAMKA: Ked je lista néastrojov
pripravena na sklopenie, na
displeji sa objavi hlasenie
»Priprava DTB na sklopenie je
dokoncéena“.

Striedavé usporiadanie hlav na
odstranovanie kukuri€nych metlin
- Typicky pohlad

Eventualne, ak je potrebné manualne
striedavé usporiadanie hlav na
odstranovanie kukuri¢nych metlin, vykonaijte
nasledovné prostrednictvom displeja stroja.
Dalsie informéacie najdete v &asti ,Systém
Tasseltrol XL/LS 12 v ramci tohto navodu.
» Spustite dve stredné hlavy na odstranovanie
kukuri¢nych metlin uplne DOLE.

 Zdvihnite v8etky hlavy na odstrafiovanie
kukuri¢nych metlin na jednej strane priblizne do
polovice vysky uplného zdvihnutia.

+ Zdvihnite hlavy na odstrafovanie kukuri¢nych
metlin na protilahlej strane do vysky uplného
zdvihnutia.

4. Pomaly sklapajte ramena dnu, pricom
vykonavaijte Upravu (ak je potrebna)
vySky hlav na odstrafiovanie kukuriénych
metlin.

Dalsie informacie najdete v &asti ,Postup
sklopenia - lista nastrojov na odstrarfiova-
nie kukuriénych metlin“ v ramci tohto
navodu.
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Nepokusajte sa vykonavat Ziadne
nastavenia hlav na odstrafiovanie
kukuri¢nych metlin po sklopeni ramien.
Nedodrzanie tohto pokynu méze
spbdsobit zamotanie vodiacich prvkov
stebiel alebo snimacich tyC€i prikazu
hibky a nasledné poskodenie
zariadenia.

Zatiahnite parkovaciu brzdu.

Pred odpojenim akychkol'vek hadic

alebo elektrickych vedeni vypnite

motor.

7. Nainstalujte podstavce pridavného zaria-
denia DTB pod pridavné zariadenie.

8. Nainstalujte dorazovu dosku a poistny

kolik na vnutornu stranu kazdého pod-

stavca pridavného zariadenia DTB.

o o

e Dorazova
doska

B ua

| | e

Zostava dorazovej dosky/poistného
kolika

- Typicky pohlad

9. Zatlagenim rychloupinacej rukovati
(nachadza sa na lavej strane stroja)
DNU odpojte hydraulické/elektrické
spoje.

* Rychloupinacia
rukovit

Zostava hydraulickych/elektrickych
univerzalnych spojok
(zobrazena je fava strana stroja)
- Typicky pohlad

10. Odstrarte hydraulické/elektrické spoje
zo zasuvky univerzalnej spojky.

11. Podrzte stlatené Cervené uvolfiovacie
tlacidlo (nachadza sa na pravej rych-
loupinacej rukovati) a potiahnutim ruko-
vati DOLE odpojte hydraulické spoje.

Zostava hydaﬁckyc univerzélnych spojok
(zobrazena je prava strana stroja)
- Typicky pohlad

12. Odstrante hydraulicky spoj zo zasuvky
univerzalnej spojky.

13. Znova nainétalujte kryt hydraulického
spoja (nachadza sa na pravej strane
stroja) a odloZte ho nabok.




-
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Kryt hydraulického spoja

(zobrazena je prava strana stroja)
- Typicky pohlad

14. Odpojte uzamykacie zostavy rychloupi-
nacieho systému Quick-Tach potiahnu-
tim poistného kolika (nachadza sa na
lavej a pravej prednej strane stroja) sme-
rom VON az na doraz, kym nebudu v
polohe ,vypojené“.

POZNAMKA: Poloha ,vypojené*predchéadza
opétovnému uzamknutiu
pocas pripajania a odpajania
pridavného zariadenia.

Poistny kolik (2)
(nachadza sa na lavej a
pravej prednej strane stroja)
- Typicky pohlad

* Zobrazenie odpojenej polohy

15. Nastartujte motor.
16. ZnizZte stroj otoCenim zodpovedajucich
ventilov vzduchového odpruzenia

(nachadzaju sa na favom prednom vzdu-
chovom vaku) PROTI SMERU HODINO-
VYCH RUCICIEK (vypustené).

Ventily vzduchového odpruzZenia
(nachadzaju sa na lavom prednom
vzduchovom vaku)

- Typicky pohlad

17. Uvolnite parkovaciu brzdu a pomaly so
strojom cuvajte smerom od pridavného
zariadenia DTB.

18. Ak sa uz nebude inStalovat Ziadne iné
pridavné zariadenie, znova uzamknite
uzamykacie zostavy rychloupinacieho
systému Quick-Tach zatlaenim poist-
nych kolikov DNU.

POZNAMKA: Na body odpojenia
nains$talujte dodané kryty, aby
sa zabranilo po$kodeniu a
kontaminacii. Nahradné kryty
Ziskate od miestneho
predajcu vyrobkov znalky
John Deere.

19. Nadvihnite stroj oto¢enim zodpovedaju-
cich ventilov vzduchového odpruzenia V
SMERE HODINOVYCH RUCICIEK
(nafuknutie).
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MONTAZ PRIDAVNEHO
ZARIADENIA

Rezné hlavy, stvorcové vytahovace a
systém LS (svetelné snimanie)/prikaz
hibky

A pPozor

Pred inStalaciou komponentov
zatiahnite parkovaciu brzdu a vypnite
motor.

Precitajte si a dodrziavajte nasledujuce
pokyny tykajuce sa pridavného
zariadenia. Pri inStalacii pridavného
zariadenia si zabezpecte spravne
vybavenie a pomoc.

Aby sa zaistila spravna instalacia
komponentov, vychadzajte z priruCky dielov
ohladom postupu instalacie, hydraulickej
schémy a schém zapojenia.

POZNAMKA: Ohladom pouZzitia spravneho
technického vybavenia pri
vykonéavani nasledujucich
postupov spojenych s
pridavnym zariadenim
vychadzajte z prirucky dielov.

Zostava reznej hlavy

O
28

650258

POZOR
RIZIKO ODSEKNUTIA PRSTOV ALEBO
RUKY.
NEUMIESTNUJTE PRSTY ANI
RUKU BLiZKO POHYBUJUCEJ SA REZNEJ
CEPELE, NEPOKUSAJTE SA ZASTAVIT
POHYBUJUCU SA REZNU CEPEL ANI
NEVYKONAVAJTE UDRZBU BLiZKO
POHYBUJUCEJ SA REZNEJ CEPELE.
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UPOZORNENIE
PRECITAJTE SI NAVOD NA POUZIVANIE

Rezné &epele musia pracovat v spravnom

smere.

. Otacanie cepele
Cinnost’ na pravej strane,

Predna cast’
Otacanie Cepele I
Cinnost'nalavejstrane

Spdsob Zapojenia Hydraulickych Motorov

Hlav Na Odstrafiovanie Kukuriénych

Metlin:

1. Znizte rychlost otaok motora na volnobeh.

2. Zabezpecte, aby sa v priestore
nenachadzal Ziadny neopravneny personal.

3. Zapnite ovladacie spinace jednotlivych
motorov.

4. Pomaly zvySujte otacky motora na
pozadovanu rychlost.

POZNAMKA: Pouzitie konkrétneho
technického vybavenia
najdete uvedené v prirucke
dielov.

1. Nainstalujte dve (2) rezné hlavy na

kazdu raru zdvihacej hlavy podla zna-
zornenia.

* Rara
zdvihacej
hlavy

- Typicky pohlad

2. Uistite sa, Ze kazda rezna hlava je
umiestnena vo vzdialenosti 16” (40,6
cm) od vonkajSej Casti montazneho
drziaka k vonkajsej Casti montaznej rary
reznej hlavy, pricom vykonajte nastave-
nia podla potreby.

POZNAMKA: Vzdialenost sa méze menit v
zavislosti od spésobu
vysadby.

i B - \
T s ) o 2L . .
/ N e\
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- Odmerajte 16” (40,6 cm) od vonkajsej
Casti montazneho drziaka k vonkajsej
Casti montaznej rury reznej hlavy.

3. Uistite sa, Ze kazda rezna hlava je vo
vzdialenosti 30” (76,2 cm) od stredu kaz-
dého motora reznej hlavy.

POZNAMKA: Vzdialenost sa méze menit v
zavislosti od spésobu
vysadby.

POZNAMKA: Zopakujte proces, pricom
merajte naprie¢ kaZzdym
zdvihacim drziakom.
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Odmerajte 30” (76,2 cm) od stredu kazdého
motora reznej hlavy

Odmerajte 30” (76,2 cm) od stredu kazdého
motora reznej hlavy naprie¢ kazdym zdvihacim
drziakom

Pomocou 3/4” zakladacieho kluc¢a pri-
tiahnite kazdu skrutku reznej hlavy (dve
na kazdej montaznej rure reznej hlavy).

Skrutky reznej hlavy
(nachadzaju sa na kazdej
montaznej rure reznej hlavy)
- Typicky pohlad

5. Nainstalujte dva vodiace prvky stebiel na
kazdu reznu hlavu podfa uvedenej
polohy.

* Nainstalujte osem (8) skrutiek vodiacich prvkov
stebiel (4 na kazdu stranu) cez spodnu East
kazdej reznej hlavy/kazdého vodiaceho prvku
stebiel.

» NainStalujte osem (8) matic vodiacich prvkov
stebiel (4 na kazdu stranu) na skrutky a pritiahnite
ich pomocou 7/16” zakladacieho kluca.

‘ nstlama vd|a0|ch prvkdv stebiel
- Typicky pohlad

6. Naneste mazivo proti zadretiu dovnutra
prispdsobovacieho adaptéra reznej
Cepele.

5-14
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HAGIE

Nanasanie maziva proti zadretiu
- Typicky pohlad

7. Nainstalujte prispGsobovaci adaptér
reznej Cepele na stred Cepele.

POZNAMKA: Uistite sa, Ze prispésobovaci
uzaver je nainStalovany na
L,habrusend” stranu ¢epele
podla znazornenia.

i 2 2% k
*  InStalacia prispbsobovacieho adaptéra
reznej ¢epele na stred Cepele

8. Zmontujte upevnovaciu skrutku, poistnu
podloZku a ocelovu podloZzku podla zna-
zornenia.

WJ - 1 * 3
Zostava skrutky reznej Cepele/podlozky
- Typicky pohlad

9. Vlozte zostavu skrutky reznej Cepele/
podloZky cez spodnu Cast’ Cepele/prispd-
sobovacieho uzaveru.

Zostava reznej Cepele
- Typicky pohlad

10. Nain&talujte zostavu reznej Eepele cez
spodnu stranu reznej hlavy (podla zna-
zornenia) a pritiahnite upevinovaciu
skrutku pomocou 9/16” kfuca. Pritiahnite
na utahovaci moment 37 ft.-Ibs.

POZNAMKA: Kazdy deri skontrolujte a
dotiahnite upevriovacie
skrutky.




Zostava reznej Cepele
(namontovana na spodnej
strane reznej hlavy)

- Typicky pohlad

POZNAMKA: Zopakujte kroky 6 - 10 pre
kazdu reznu hlavu.
11. Nain$talujte predlZovaciu klapku reznej

hlavy na zadnu stranu Styroch (4) stred-
nych reznych hlav.

Predlzovacia klapka renej hlav
- Typicky pohlad

12. Nain$talujte hydraulické spoje na kazdu
reznu hlavu.

POZNAMKA: Sprévne technické vybavenie,
dizky hadic a hydraulické
schemy najdete uvedené v
prirucke dielov.

Hydraulické spoje rezej hlavy
- Typicky pohlad

Zostava sStvorcového
vytahovaca

POZNAMKA: Niektoré $tvorcové

vytahovace sa mézu dodavat’

vopred nainStalované na liste
nastrojov.

650259

POZOR
RIZIKO ZRANENIA V DOSLEDKU OTACAJUCICH
SA PNEUMATIK.
NEUMIESTNUJTE PRSTY ANI RUKU BLIiZKO
POHYBUJUCICH SA PNEUMATIK STVORCOVYCH
VYTAHOVACOV, NEVYBERAJTE ZAKLIESNENY
PREDMET Z POHYBUJUCICH SA PNEUMATIK ANI
NEVYKONAVAJTE UDRZBU BLIiZKO
POHYBUJUCICH SA PNEUMATIK.

5-16
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Zabezpecte, aby bol v pneumatikach
Stvorcovych vytahovacov rovnaky tlak.
Tlak v pneumatikach kontrolujte kazdy
den.

POZNAMKA: Pouzitie konkrétneho
technického vybavenia
najdete uvedené v prirucke
dielov.

1. Nainstalujte dva (2) Stvorcové vytaho-
vaCe na kazdu ruru zdvihacej hlavy
podfla znazornenia.

Stvorcovy vytahovad
- Typicky pohlad

2. Uistite sa, Ze kazdy Stvorcovy vytahovacd
je umiestneny vo vzdialenosti 16” (40,6
cm) od vonkajsej ¢asti montazneho
drziaka k vonkajsej ¢asti montaznej rary
Stvorcového vytahovaca, pricom vyko-
najte nastavenia podla potreby.

POZNAMKA: Vzdialenost sa méze menit v
zavislosti od spbésobu
vysadby.

*  Odmerajte 16” (40,6 cm) od vonkajsej casti
montazneho drZiaka k vonkajsej casti
montaznej rary Stvorcového vytahovaca.

3. Pomocou 3/4” zakladacieho kluca pri-
tiahnite kazdu skrutku Stvorcového vyta-

hovaca (dve na kazdej montaznej rire
Stvorcového vytahovaca).

Skrutky Stvorcového vytahovaca
(nachadzaju sa na kazdej
montaznej rure Stvorcového vytahovaca)
- Typicky pohlad

4. Nainstalujte dva vodiace prvky stebiel na
kazdy Stvorcovy vytahoval podfa uvede-
nej polohy.

 Nainstalujte Styri (4) skrutky vodiaceho prvku

stebiel (2 na kazdu stranu) cez prednu stranu
kazdého vodiaceho prvku stebiel/Stvorcového
vytahovaca.

 Nainstalujte Styri (4) matice vodiacich prvkov

stebiel (2 na kazdu stranu) na skrutky a
pritiahnite ich pomocou 9/16” zakladacieho
klica.

= Bl ———y L T :

* Nainstalujte Styri (4) skrutky vodiaceho prvk
stebiel cez prednu stranu kazdého vodiaceho
prvku stebiel/Stvorcového vytahovaca
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Nainstalujte Styri (4) matice vodiacich prvkov _ LI
stebiel na skrutky a pritiahnite ich pomocou 9/ MontaZna rura vychyl’ovaciho ktu
16” kluca L1 )

- Typicky pohlad

6. Nainstalujte vychylovaci kryt na mon-
taznu raru vychylovacieho krytu a pri-
tiahnite skrutky pomocou 1/2” kfu¢a.

POZNAMKA: VZdy namontujte vychylovacie

kryty tak, aby kukuri¢éné
metliny smerovali mimo stroja.

InStalacia vodiacich prvkov stebiel
- Typicky pohlad

5. Nainstalujte montaznu raru vychylova-
cieho krytu na kazdy Stvorcovy vytaho-
vac (podla znazornenia) a pritiahnite
skrutky pomocou 7/16” kluca.

Vychylovaci kryt
- Typicky pohlad

7. Na koniec kazdej montaznej rary vychy-
lovacieho krytu nainstalujte zavlacku.
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Zostava systému LS (svetelné
snimanie)/prikazu hlbky

« Otocny ¢ap
snhimacieho
ramena

* Nylonové
podlozky

- Lista nastrojov

+ Ovladac

+ Montazna ) prikazu
o S zvarena #  hibky
Zavlacka kongtrukcia 7
- Typlcky pohl’ad snimacov LS ill\']

- Typicky pohlad

8. Nainstalujte hydraulické spoje na kazdy
Stvorcovy vytahovac.

POZNAMKA: Sprévne technické vybavenie 1. Nainstalujte montaznu zvarenu konstruk-
dizky hadic a hydraulické
schémy najdete uvedené v
prirucke dielov.

ciu snimacov LS s dvoma nylonovymi
podlozkami do uplne predného otvoru
liSty nastrojov.

2. Nainstalujte montaznu zvarenu konstruk-
ciu snimacov LS na drziak snimacCov
(nachadza sa na podpernom ramene).

3. Nainstalujte zostavu kablov podla
schémy zapojenia uvedenej v priru¢ke
dielov.

4. Skontrolujte instalaciu snimacov otoCe-
nim kfu€a zapalovania do polohy zapnu-
tia ON. NESTARTUJTE motor.

5. Pripojte ovladaé prikazu hibky k drziaku
svetelnych snimacov a liste nastrojov.

Fer . T
Hydraulické spoje Stvorcového vytahovaca
- Typicky pohlad

Nadmerné pritiahnutie otoéného &apu
shimacieho ramena méze spbsobit

9. Upravte tlak v pneumatikach priblizne na uviaznutie ovladaéa.

10 psi (0,7 bar).
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RIESENIE PROBLEMOV

Problém

Mozna pric¢ina

Navrhované rieSenie

Zdvihaci mechanizmus
nezdviha

» Zly valec
» Poskodeny poistny ventil

* Poistny ventil je nastaveny
prilis nizko

e Zadrhnuté zdvihacie ramena

» Chybny elektro-hydraulicky
ventil

Skontrolujte valec - odstrarite
a opravte alebo vymernite
Odstrarite, skontrolujte,
vymente

Poziadajte o pomoc
miestneho predajcu vyrobkov
znacky John Deere

Povolte montazne skrutky,
namazte maznice (ak su
sucastou vybavy)

Poziadajte o pomoc
miestneho predajcu vyrobkov
znacky John Deere

Cepele reznych hlav, $tvorcové
vytahovace, valCeky alebo
pneumatiky sa neotacaju

* Hladina oleja v nadrzi je prilis
nizka
* Olej nedosahuje Cerpadlo

» Chybné hydraulické Cerpadlo
* Chybné hydraulické motory

Naplrite nadrz po spravnu
uroven schvalenym olejom
Odstrarite nasavaciu hadicu z
Cerpadla a skontrolujte, €i je
spravny tok, nainstalujte spat
hadicu a vSetky nasavacie
prvky

Vymerite hydraulické Cerpadlo
Vymerite motor(y)

Unik z hydraulického motora

» Zlyhanie tesnenia

» Obmedzena vypustacia
hadica skrine

Vymerite tesnenie, zapnite
hlavy s nizkymi otackami
motora

Skontrolujte alebo vymernte
hadicu

Ziadne jednotky sa nezdvihaju

* NedostatoCné mnozstvo oleja
v hydraulickej nadrzi

» Chybny ventil

* Poistny ventil v elektro-
hydraulickom ventile je
nastaveny prili§ nizko

Naplnte nadrz na spravnu
uroven

Opravte alebo vymerite ventil
PoZiadajte o pomoc
miestneho predajcu vyrobkov
znacky John Deere

Ziadne jednotky sa nespustaju

» Otocné Capy zdvihacieho
ramena su prili$ tesné

Namazte a povolte otocné
body ¢apov

Len jedna jednotka sa nespusti

» Chybny ventil
» Otocny Cap zdvihacieho
ramena je prili§ tesny

Vymente ventil
Namazte a povolte oto¢ny bod
Capu

Vsetky jednotky sa zdvihaju
pomaly

» Hydraulicky olej nema
prevadzkovu teplotu

* Chybny ventil

» Otocné ¢apy zdvihacieho
ramena su prili$ tesné

* Poistny ventil v systéme
elektro-hydraulického ventilu
je nastaveny prili§ nizko

Pockajte, kym sa olej
nezohreje

Vymerite ventil

Namazte a povolte otocné
body ¢apov

Poziadajte o pomoc
miestneho predajcu vyrobkov
znacky John Deere
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Len jedna jednotka sa zdviha
pomaly

Ziadne jednotky neudrzia
polohu

VSetky jednotky sa spustaju
pomaly

V AUTOMATICKOM rezime sa
viac ako jedna jednotka zdviha
z fotografického snimaca

Ziadne jednotky sa nezdvihaju

* Chybny ventil

» Otoc¢né body ¢apu
zdvihacieho ramena su prili§
tesné

* Iny ako hydraulicky problém

* Vymente ventil

» Namazte/povolte otocné body
Capov

» Upravte parameter odozvy,
spodny parameter, najvyssi
parameter, a/alebo
automaticku rychlost

* Hydraulicky olej nema » Pockajte, kym sa olej
prevadzkovu teplotu nezohreje

* Chybny ventil

» Pretavena poistka

» Chybny ventil &. 1, cievka,
alebo uvolnena montazna
matica cievky

» Uvolnené spoje vodicov

» Chybné spoje vodiov
* Chybna hlavna zostava
vodicov

* Vymente ventil

+ Najdite skrat vo vodici, opravte
a vymente poistku

* Pritiahnite alebo vymerite
cievku

» Najdite uvolneny spoj,
pritiahnite

* VVymente alebo opravte

* VVymente alebo opravte
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Ziadne jednotky sa nespustaju

Ziadne jednotky neudrzia
polohu

» Pretavena poistka

* VAUTOMATICKOM rezime je
odpojena zostava ventilu LS
» Uvolneny spoj vodi¢a

* VAUTOMATICKOMrezime sa
pod zostavami nepohybuje
Ziadna plodina

» N3jdite skrat vo vodici, opravte
a vymerite poistku
+ Zapojte zostavu vodiCov

« Najdite uvolneny spoj,
pritiahnite

+ Jazdite dopredu alebo zvolte
MANUALNY rezim
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